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3.0~5.0mm
 

   10.0mm,   22.0mm

1

CGWSRR����-���R CGWSL����-���L

О
трезка и обработка канавок

MY-T G серия для обработки торцевых канавок

S: вертикальный 
тип

Показано правое (R) исполнение. Пунктирной 
линией отмечены инструменты с 20мм квадратным 
хвостовиком 

Хвостовик: правый
Лезвие: правое

Хвостовик: левый
Лезвие: левое

Левое 
исполнение

Правое 
исполнение

Обработка торцевых 
канавок

Наличие
Применение 

пластин

Размеры (мм)Кат. № комплекта хвостовика и 
лезвия

Детали
Наличие

Набор лезвий

Мин. 
расточной 

диам. 
øD (mm) М

ак
с.

 гл
уб

ин
а 

пр
от

оч
ки

 
(m

m
)

Наличие
Хвостовик

 Державки. ( Вертикальный тип )

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и  

W
 (m

m
)

Примечание: 
• При заказе необходимо указать хвостовик и набор лезвий.
• При использовании право или левостороннего набора лезвий, 

правостороннее лезвие используется с правосторонним 
хвостовиком, левостороннее лезвие с левосторонним хвостовиком

� : Складские позиции

Обратное вращение 
(реверс)

Стандартное 
вращение

Прим. пластины
(6-69)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. глубина канавки

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

6–29
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0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6
f = 0.05 ~ 0.3

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.05 ~ 0.26

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

CGWS-WG
CGWS-WG-L

О
трезка и обработка канавок

Примечание: компенсационные значения при профилировании   представлены 
на стр. 6-39

Стандартные условия резания

 Детали

(Плоского типа)

Для обычной отрезки и 
проточки

Для профилирования

 Применяемые пластины

 Для отрезки
(с направлением)

Для профилирования

Показано правое (R) исполнение

 Подача: f (mm/rev)

 Ширина канавки: W (mm)
Обрабатываемый 

материал
Рекомендуемый 

сплав Операция
Скорость резания
vc (m/min)

Кат. №

Кат. №

Кат. №
Размеры (мм)

Размеры (мм)
Сплавы

С покрытием    Кермет
Сплавы

С покрытием     Кермет

Кат. №
Размеры (мм)

Размеры (мм)
Сплавы

С покрытием   Кермет Сплавы
С покрытием   Кермет

� : Складские позиции

Кат. №

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
( ~ HB150)

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB150 ~ 250)

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB250 ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие 
чугуны

Отрезка 
(WGE��R/L)

Профилирование
(WGT��)

 Контурная 
обработка
(WGR��)

Проточка
(WGE��)

My-T G series for external grooving

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Зажимной 
винт

Фиксирующий 
винт для лезвия Ключ

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

6
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 Державки

Наружная обработка 
канавок

Показано правое (R) исполнение

Плоского типа

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат.№ комплекта из 

хвостовика и лезвия

Детали
Наличие НаличиеКомплект 

лезвийМа
кс.

 гл
уби

на 
кан

авк
и)

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 

(м
м

)

Хвостовик

Серия My-T G для наружной обработки
Ширина Макс. глубина канавки

вершины

Раздел «Компоновка канавочных и отрезных 
инструментов»

 В этом разделе изделия классифицированы и упорядочны по типу 
обработки как показано ниже: инструменты для прорезания наружных 
канавок→отрезной инструмент→инструмент для проточки торцовых 
канавок→инструмент  для прорезания внтренних канавок

При одинаковом типе обработки инструмент упорядочен по серии
Инструмент  для прорезания внтренних канавок упорядочен по минимальному 

диаметру прорезания 

Отображаются каталожные номера

Допустимый диапазон ширины канавки

Название серии и 
применение

Основное применение
Демонстрируется основное 
назначение инструмента

Допустимый диапазон глубины 
канавки

Количество углов соответствующей 
пластины

Компоновка инструмента

Габариты инструмента в 
сочетании с хвостовиком 
и лезвием

Диапазон начального обрабатываемого 
диаметра для каждого инструмента

Размеры изделий
Кат.№ соответствующих 
пластин

Индивидуальный кат. № 
хвостовика и лезвия
(Только для сменных лезвий.)
Для каждой ширины канавки необходимо 
соответствующее лезвие. Хвостовик 
может использоваться для обработки 
канавок разной ширины.

Запасные части

Стандартные условия резания
Показаны скорость резания в зависимости от 
обрабатываемого материала, и диапазон подач в 
зависимости от типа машинной обработки

Обозначение наличия на складе

Кат. № применяемых пластин
Комбинированный кат. № хвостовика 
и лезвия

Информация для заказа
� Заказывая державку,пожалуйста указывайте кат.№ и количество.
    Например: CTER2020-4T25... 1 шт.
� Заказывая набор из хвостовика и лезвия, пожалуйста, указывайте их индивидуальные кат.№ и количество. 
    Например: CGWSR2525... 1 шт.
 30S5065R... 1 шт.
    • Стандартная упаковка державок и лезвий 1 штука.
    • Винты для лезвий пакуются с хвостовиком.
� Заказывая пластины для инструментов для проточки и отрезки, пожалуйста, указывайте кат.№, сплав и количество.
    Например: DGS3-020 AH725... 10 шт.
    • Стандартное количество пластин в упаковке 10 штук.

Демонстрация режима 
обработки
Обращайте внимание на направление 
вращения заготовкии и установочное 
направление державки.

Размеры 
соответствующих 
пластин

Ссылки на страницы со связанной 
информацией
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� Система маркировки для инструмента TungCut ..............................
� Характеристики инструмента TungCut.......................................
� Система маркировки для серии My-T G ..........................................
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� Руководство по выбору ...................................................................
� Руководство по заказам специальных пластин TungCut..................

Инструмент для обработки наружных канавок
   � TungCut серия D�� / S�� пластины 1, 2 -угольная пластина ................................. 6–19
   � My-T G серия WGE, WGT, WGR пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–26
   � My-T G серия WGE, WGT, WGR пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–28
   � My-T G серия GE, GT, GR пластины 1 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–30
   � My-T G серия GE, GT, GR пластины 1 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–32
   � My-T CGD серия (точного типа) CGD  пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–34
   � My-T FLEX серия (для поперечной подачи) FLEX пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–36
   � Канавочный инструмент CTD пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–39

   � Канавочный инструмент GBR/L пластины 3 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–40
   � Инструмент для  выточки под уплотнительные и стопорные кольца GOR/L, GLR/L пластины 3 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–42
   � Канавочный инструмент XGR/L пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–43
   � J-серия инструментов для нарезания канавки для небольших станков JVGR/L пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–44
   � J-серия инструментов для нарезания канавки для небольших станков JTGR/L пластины 3 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–44

Отрезной инструмент
   � TungCut серия DG� / SG� пластины 1, 2 -угольная пластина ................................. 6–46
   � My-T G серия GE пластины 1 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–50
   � Канавочный инструмент CTR/L, CTN пластины 1 -угольная пластина, tool block type .......... 6–52
   � Отрезные лезвия SCTH типа 6–54
   � J-серия инструментов для отрезки для небольших станков JXGR/L пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–54
   � J-серия инструментов для отрезки для небольших станков JCCR/L пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–55
   � J-серия инструментов для отрезки для небольших станков JCGN пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–55

Инструмент для обработки торцевых канавок
   � TungCut серия DTX / DTF пластины 2 -угольная пластина .................................... 6–56
   � My-T G серия, S-тип GE, GF, GT, GR пластины 1 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–61
   � My-T G серия, T-тип GE, GF, GT, GR пластины 1 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–64
   � My-T FLEX серия (для поперечной подачи ) FLEX пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–67
   � Канавочный инструмент GX типа GX пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–68
   � Канавочный инструмент CFGS, S-тип FGC пластины 1 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–69
   � Канавочный инструмент CFGT, Т-тип FGC пластины 1 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–71

 Инструмент для прорезания внутренних канавок
   � TungCut серия DT� пластины 2 -угольная пластина ..................................... 6–75
   � Канавочный инструмент (расточной диам. ø8 ~) GR/L пластины 1 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–78
   � Канавочный инструмент (расточной диам. ø20 ~) GIR/L пластины 2 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–80
   � My-T G серия (расточной диам. ø25 ~) GE,GN, GT, GR пластины 1 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–81
   � Канавочный инструмент (расточной диам. ø35 ~) GBL/R пластины 3 -угольная пластина, моноблочного типа .... 6–82
   � Канавочный инструмент (расточной диам. ø55 ~) XGL/R пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–84
   � My-T FLEX серия (расточной диам. ø80 ~) FLEX пластины 2 -угольная пластина, плоского типа ............ 6–85

Инструмент для нарезания 
канавок и отрезных 

операций

Руководство

Изделия
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Система маркировки инструментов TungCut
Пластины

Державки

Применение пластины
 Проточка канавок 

Отрезка
 Профилирование

 Наружная Внутренняя Торцовая  Наружная Внутренняя Торцовая

Применение

Пластина

Левое
Правое

С двумя углами
С одним углом

(прессованая)
(шлифованная)

Левое
Правое

Количество кромок

Применение Радиус закругления (мм)

Исполнение инструмента

Передний уголШирина канавки  (мм)

Зажим

J-серии

Для использования

Ширина канавки  (мм)

Выступающая часть (мм)

Расточной диаметр (мм)

Исполнение инструмента

Размер хвостовика (мм)

Профилирование и 
проточка
 
канавокПроточка канавок

Проточка канавок

Проточка канавок (острота)

Наружная обработка

Внутренняя обработка

Проточка торцовых канавок

Алюминий

Внутренняя подрезка

Круглая для контурной обработки

Универсальное

Отрезка и проточка 

Наружная обработка

Внутренняя обработка

Подрезка торцов
Инструментальная оправка 
(горизонтальная)
Инструментальная оправка 
(вертикальная)

Для использования

25 (высота) × 25 (ширина)

ø20 (диам. хвостовика)

20 (высота хвостовика)

Зажим сверху

Для небольших станков

Профилирование и проточка 
канавок
 
Проточка канавок

Оправка с хвостовиком

Оправка

Для использования

(Подрезка 
торцов)

(Подрезание) (Подрезание)

(Обработка 
алюминиевых колес)

(Обработка 
алюминиевых колес)
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                            Vc (m/min)                      

AH725 GH130 TH10

< 300 HB 50 ~ 180 40 ~ 150 -

< 200 HB 50 ~ 120 50 ~ 120 -

- - 50 ~ 180 -

- - - 100 ~ 500

< 40 HRC 20 ~ 80 20 ~ 80 -

О
трезка и обработка канавок

Подходит для множества видов обработок канавок
Семейство многофункциональных инструментов для проточки 

Наружное 
профилирование

Контурная 
обработка

Отрезные работы

Проточка торцовых 
канавок (лезвие)

Наружная проточка канавок 
(лезвие)

Наружная проточка 
канавок

Наружная подрезка

Торцевая проточка 
(горизонтального 

типа)

Внутреняя подрезка

Внутренняя 
проточка

Торцевая 
проточка

Высокая прочность! Подходит для обработки 
больших диаметров!

Доступны для 
разнообразного 
применения !

Моноблочные державки Лезвия с державкамиЛезвия с хвостовиками

Стандартные условия резания

Обрабатываемые материалы Твердость
Скорость резания:

Характеристики инструментов TungCut

Стали
 S45C, SCM435 и т.д. (C45, 34CrMo4 etc.)

Нержавеющие стали
SUS303, SUS304 и т.д. (X10CrNiS18-9 etc.)

Серые чугуны, Ковкие чугуны
FC250, FCD450 и т.д. (GG25, GGG45 etc.)

Алюминиевые сплавы
(Si < 12%)

Титановые сплавы
（Ti-6Al-4V и т.д.）



6–4

6

 2 3 4 5 6 8

 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

 3 4 5 6 8

 3 4 5

 0.1 0.2 0.3

 1 1.3 1.6 1.85 2.15

 1.4 2 3 4 5 6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

0.4

0.3

0.2

0.1

0

0.4

0.3

0.2

0.1

0

5

4

3

2

1

0

4

3

2

1

0

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0

3 4 5 6 8 

3 4 5 

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Пластины

Характеристики инструментов TungCut

Плавный отвод стружки

Хорошо спроектированная 
кромка высокой прочности

Доступны пластины разного 
исполнения

Превосходный контроль 
стружкоотведения

Наружная проточка канавок и отрезка

Наружная проточка 

Наружная, торцевая проточка и профилирование

Наружная, внутренняя, торцевая проточка и профилирование

П
од

ач
а:

 f 
(m

m
/r

ev
)

П
од

ач
а:

 f 
(m

m
/r

ev
)

П
од

ач
а:

 f 
(m

m
/r

ev
)

Подача: f (mm/rev)

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Подача: f (mm/rev)

Стандартная подача

Стандартная подача

DGM тип (2 угла)
SGM тип (1 угол)

DGE тип (2 угла)

DGS тип (2 угла)
SGS тип (1 угол)

DTE тип (2 угла)

DTX тип (2 угла)

Уникальный стружколом 
делает стружку короче

Доступны прессованая и 
шлифованные пластины

Хорошо сбалансированные 
острота кромки и прочность

Много-функциональная 
пластина

Уникально спроектированная 
режущая кромка и стружколом

Доступны пластины разного 
исполнения

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Стандартная подача и глубина 
резания

Стандартная подача

Стандартная подача

Стандартная подача

Стандартная подача и глубина 
резания

Гл
уб

ин
а 

ре
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 a
p

 (m
m

)
Гл
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а:
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П
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а:

 f 
(m

m
/r

ev
)

Ширина канавки : W (mm)

Выбор №1 для наружной 
проточки канавок и отрезки

Для высокоточной и проточки на 
малую глубину

Ниже сила резания и 
превосходная острота кромки

Универсального 
применения

Многофункциональная



6–5

6

 3 4 5 6 8

 3 4

 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

 3 4 5 6

5

4

3

2

1

0

0.4

0.3

0.2

0.1

0

5

4

3

2

1

0

5

4

3

2

1

0

0.4

0.3

0.2

0.1

0

0.4

0.3

0.2

0.1

0
3 4

3 4 5 6 8 

3 4 5 6 8 

 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

5

4

3

2

1

0

6 8

О
трезка и обработка канавок

Великолепный контроль над 
стружкой
Доступны прессованая и 
шлифованные пластины

Великолепный контроль над 
стружкой
Для подрезки

Контурная обработка и подрезка

Внутренняя проточка и профилирование

Проточка торцов и профилирование

пришлифованная

выплавленная

DTR тип (2 угла)

DTI тип (2 угла)

DTIU тип (2 угла)

DTF тип (2 угла)

Уникальный стружколом 
делает стружку короче
Доступны прессованая и 
шлифованные пластины

Уникальный стружколом 
делает стружку короче

Направленные пластины

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Стандартная подача

Стандартная подача

Стандартная подача и глубина резания

Стандартная подача

Стандартная подача и глубина резания

Стандартная подача и глубина резания

П
од
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 f 
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Подача: f (mm/rev)

Подача: f (mm/rev)

Подача: f (mm/rev)
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Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Ширина канавки : W (mm)

Полностью скругленного типа

Полностью скругленного типа

Выбор №1 для внутренней 
проточки

Выбор №1 для проточки 
торцевых канавок

Обработка алюминиевых дисков

DTA тип (2 угла)
Превосходный контроль над 
стружкой
Для контурной обработки 
алюминиевых колес

Шлифованная пластина

Стандартная подача и глубина резания

Подача: f (mm/rev)

Ширина канавки : W (mm)

Гл
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а 
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 (m
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)Полностью скругленного типа
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Система маркировки серии My-T G
Пластины

Державки для наружной и торцевой проточки

Общего назначения

Для внутренней проточки

Для торцевой проточки

Для профилирования

Для контурной обработки

Ширина канавки W (мм)Серии My-T GКоличество кромок
Двукромочный тип

Однокромочный тип
Правое

 

Левое 

Без символа

Зажим сверху
Двукромочного или плоского типа

Однокромочный и моноблочный тип

Правое

 

Левое 

Вертикального 
типа

Горизонтального 
типа

Установочное направление пластин Направление инструмента Высота хвостовика h  (мм) Ширина хвостовика b (мм)

ТипУгол режущей кромкиЗажимной механизм

ИсполнениеДля использования

Лезвие
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О
трезка и обработка канавок

Лезвие для наружной и торцевой проточки

Количество кромок Ширина канавки W (мм) Применение Направление инструмента

Правое

 

Левое Для наружной 
проточки

Двукромочный 
тип

Однокромочный 
тип

Для глубокой 
проточки

Общего 
назначения

Без 
символа

Без 
символа

Лезвие для наружной проточки

Лезвие для торцевой проточки

Макс. расточной диам.  d2 (mm)Мин. расточной диам. d1 (mm)Глубина проточки D (mm)
Ширина 

проточки Символ Глубина проточки

Державки для внутренней проточки

Материал хвостовика

Стальной хвостовик
Направление инструментаДиам. хвостовика (mm) Длина хвостовика L (mm)

Ширина канавки W (мм)Зажимной механизм Угол режущей кромки Установочное направление 
пластин

Зажим сверху
Вертикальный тип

Правое

 

Левое 
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Резцедержатели

Лезвия для отрезки

Пластины ТАС

Система маркировки серии My-T G

Лезвия Ширина проточки W (мм)Высота лезвий h (mm)

Для G-серии My-T

Державка для лезвия ССН-типа

Державки Высота резцедержателей h (mm) Высота лезвия h (mm)

Серия My-T CGD Ширина проточки W (мм)
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О
трезка и обработка канавок

Лезвия для наружной и торцевой проточки

Пластины ТАС

Лезвия для наружной и торцевой проточки

Серия My-T CGD Ширина проточки W (мм)

Правое

 

Левое 

Направление инструмента

Направление инструментаСерия My-T FLEX Ширина проточки W (мм)

Правое

 

Левое 

Правое

 

Левое 

Операция

Для наружной проточки

Для внутренней проточки

Для торцевой проточки

Ширина проточки W (мм)Направление инструмента Для серии My-T FLEX
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Feature of My-T series

GE-AL

GN

GF

GT

WGR

GR WGE R/L

GE R/L

WGT GE

WGE
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GE-AL ширина: 2.0 ~ 4.0 mm 

Уменьшены сила резания и налипание стружки 
благодаря комбинации из острого стружколома и 
мелкозернистого твердого сплава

Для алюминия

  (Двухугловый тип)

Ширина: 2.0 ~ 5.0 mm
Наружная проточка
Отрезка

Серия My-T G

Ширина: 2.0 ~ 5.0 mm
Наружная проточка
Внутренняя проточка
Торцевая проточка
Отрезка

Выбор №1

GN ширина: 3.0 ~ 5.0 mm

Ниже сопротивление резанию и лучше режущая 
способность чем у GE типа. Предназначен для 
внутренней проточки при возникновении проблем с 
контролем стружки и вибрацией

Для внутренней проточки

GF ширина: 3.0 ~ 5.0 mm
Больше ширина стружколома чем у GE типа и хороший 
контроль стружки. Используется для торцевой проточки 
при возникновении проблем с контролем стружки и 
вибрацией.

Для торцевой проточки

WGT¡GT ширина: 3.0 ~ 5.0 mm

Низкие силы резания и лучше 
режущая способность при 
профилировании. Подходит для 
наружной, внутренней проточки 
и при расширении торцевых 
пазов

Для профилирования

WGT¡GR 
ширина: 3.0 (1.5R) ~ 5.0 (2.5R) mm 

Низкие силы резания и лучше контроль 
стружки при контурной обработке.

Для контурной обработки

WGE R/L¡GE R/L  ширина: 3.0 ~ 5.0 mm

Стружколом с хорошим контролем стружки для отрезки. 
Эти пластины эффективно минимизируют вероятность 
возникновения заусенцев при отрезке заготовки

Для отрезки

Характеристики серии My-T
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О
трезка и обработка канавок

Ширина: 2.0 ~ 8.0 mm
*Державки для ширины проточки в 7 мм и 8 мм 
моноблочного типа.

Ширина: 3.0 ~ 5.0 mm

Хвостовик

Для отрезки
Макс. отрезной диам. 

ø120

Пластины WGE, GE типа с отличным стружколомом
• Великолепный контроль стружки при наружной, внутренней и торцевой 
проточки.

Специалист по проточке пазов и канавок
• GN тип для внутренней проточки,  GF тип для торцевой проточки, WGT, 
GT тип для профилирования и WGR, GR тип для контурной обработки.
• Мин. расточной диаметр ø25 мм для внутренней проточки, ø30 мм для 
торцевой проточки
• Возможно сокращение затрат за счет концентрации инструмента
• Сменные лезвия подходят во все державки системы My-T
G серии.

• Двукромочные пластины
• Пластины G класса, превосходные в точности режущей кромки, 
способны выполнять точную проточку пазов

• Двукромочные пластины. Державки многообразных типов, 
позволяющие выполнять профилирование
• Великолепная устойчивость к вибрации и хорошие 
характеристики контроля стружки позволяют использовать эти 
инструменты для широкого спектра машинных операций.

Серия My-T G

Серия My-T CGD

Серия My-T FLEX

Для внутренней 
проточки 

Мин. расточной диам. 
ø25

Лезвия для наружной 
проточки

Лезвия для торцевой 
проточки

Серия My-T CGD Серия My-T FLEX
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JSXGR/L JCGSSR/L JCCWSR/L 

0.33 mm
 ~ 4.5 mm

1.0 mm (0.5R)
 ~ 4.0 mm (2R)

JSTGR/L JSVGR/L  JS-TGL3  

JCGWSR/L 
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SGT тип
Диапазон ширины проточки: 0.33 ~ 4.5 mm
Макс. глубина проточки: 0.8 ~ 5.0 mm

TGTS тип
Диапазон ширины проточки: 0.33 ~ 4.5 mm
Макс. глубина проточки: 0.8 ~ 5.0 mm

• Для сталей
   Покрытие AH710  “Flash-Coat” PVD
   Кермет NS730 “Super fine” 
• Для цветных металлов
   KS05F мелкозернистый спечённый карбид

Геометрия режущих кромок

Наружная проточка

Ширина канавки:
 0.33 ~ 2.0 mm 
Глубина канавки:
   0.7 ~ 5.5 mm

Ширина канавки:
 0.7 ~ 2.0 mm 
Отрезной диам.: 
  < ø9 ~ 12

Ширина канавки:
   2.0 mm 
Отрезной диам.:
   < ø20 ~ 32

Ширина канавки: 
  2.0 mm 
Отрезной диам.: < ø20

Ширина канавки: 
  2.0 mm 
Отрезной диам.: < ø20 

Ширина канавки:
 0.33 ~ 3.0 mm
Глубина канавки:
   0.7 ~ 2.6 mm

Ширина канавки:
                    0.33 ~ 3.0 mm
Глубина канавки:
                      0.7 ~ 2.6 mm 

Отрезка и обработка канавок

Серия инструментов TGTS, TGTT и SGT 
трехкромочного типа для проточки

J-серия для небольших станков

TGTT тип
Диапазон ширины проточки: 0.33 ~ 4.5 mm
Макс. глубина проточки: 0.8 ~ 5.0 mm

GB-R тип
Полностью скруглённая кромкаОбычная кромка

GB тип

Ф
ор

м
а 

пр
от

оч
ки

Д
иа

па
зо

н 
ш

ир
ин

ы
 

пр
от

оч
ки

Инструменты ТАС для проточки
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6

L1

L2

b
 

h 

D

h 1

f 
f 1

55°
6.5

2°

2°

2°

2°

w
 

w

L1

L2

b

hh 1
f

L1

L1

L2 

L2 

f 
f 

15°

15°

øD
s

øD
s

h 

h 

L1

L2

f

15°

øD
s

h

6-48

6-84

6-90

6-74

6-49

О
трезка и обработка канавок

GOR/L Пластины для выточки под уплотнительные 
кольца
GLR/L Пластины для выточки под стопорные кольца

Инструменты Тунгалой оригинального исполнения 
для проточки 

Специальные инструменты для внутренней 
проточки.
Допустимая ширина проточки: 1 ~ 3.5 mm
Мин. обрабатываемый диаметр: ø8mm
Доступна со стальным хвостовиком для общего 
применения и с твердосплавным хвостовиком при 
антивибрационных требованиях.

Пластины для выточки под уплотнительные и 
стопорные кольца SGT тип   Наружная проточка

Наружная проточка / проточка торцевых канавок

Для обычной проточки GX тип   Наружная, торцевая 
и внутренняя проточка 

Для обычной проточки

SNG / CNG тип   Внутренняя проточка

Наружная проточка
Проточка торцевых канавок
Внутренняя проточка

Увеличенный 
вид

Мин. расточной диаметр. 
øDm Применяемые 

пластины
6GR/L
7GR/L

Применяемые 
пластины
8GR/L
9GR/L

Мин. расточной диаметр øDm

Мин. расточной диаметр 
øDm
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6

 10 20 30 40 50
(mm)

 2 4 6 8 10
(mm)

12 52

12 53

21 82

5314

5314

13

36

20

5

8

6

6

31.4

3

2

3

3

13

3.4

53

5216

6219.5

6-23

6-21

CGWS-G         

CGWS-FLGP

CGWT-G

CGSS

CGWS-CGD

CGWT-CGD

CGWT-FLGP

CGWS-WG

CAER/L

JCTER/L

CGEUR/L

CTER/L

CGWS-W

6-22

6-22

6-28

6-30

6-32

6-32

6-34

6-36

6-36

6-38

6-38

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Наружная проточка

Тип Внешний вид Форма

Пр
им

.

Глубина 
канавки

Ширина 
канавки

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к

Руководство по выбору инструментов
M

y-
T

 с
ер

ия
Tu

ng
C

ut

М
он

об
ло

к

Макс. отрезной диам. ø32
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 2 4 6 8 10
(mm)

 10 20 30 40 50
(mm)

21.5 52

21.5 52

5325

4.24 1.15

6 4.51

20 53

5

6.4

1.8

1.8

4.5

3.18

2.25

2.25

0.33

0.5

1

1

5 4.5
0.33

6-46

6-44

6-44

6-42

6-46

6-49

6-48

6-41

6-28

6-30

6-34

CGWS-WG-L

CGWS-W-L         

CGSS-D

STC

CE

B-CE

CTW

GX-E

SGT

TGTS

TGTT

О
трезка и обработка канавок

Наружная проточка

Тип Внешний вид Форма

Пр
им

.

Глубина 
канавки

Ширина 
канавки

Сп
ец

иа
ль

ны
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

Л
ез

ви
е

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к

Глубокая проточка

Глубокая проточка

Глубокая проточка

M
y-

T
 с

ер
ия

Te
tr

aC
ut

G
T

G
N
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6

 2 4 6 8 10
(mm)

 10 20 30 40 50
(mm)

16 31.4

2
0.33

5.5

32.6
0.33

2.6 3
0.33

6-50

6-22

6-50

6-50

JCTER/L

JSVG

JS-TGL3

JSTG

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Наружная проточка

Тип Внешний вид Форма

Пр
им

.

Глубина 
канавки

Ширина 
канавки

J с
ер

ия
Руководство по выбору инструментов



MEMO
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6

2

2

2

6 0.7 2.0

2

8

53

41.4

1.4

63

63

63

6-56

6-52

6-56

6-53

6-58

6-59

6-60

6-52

6-60

6-61

6-61

6-56

JSXG

JCCWS

JCGWS

JCGSS

CGER/L

CCH

CGP

CTH

CTS

SCTH

JCGSS

 2 4 6 8 10
(mm)(mm)

 10 20 30 40 50

JCTER/L

JCTER/L

31.4

31.4

6-52

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Отрезка

Тип Внешний вид Форма

M
y-

T
 с

ер
ия

Tu
ng

C
ut

Сп
ец

иа
ль

ны
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

J с
ер

ия
Пр

им
.

Ширина 
канавки

Глубина 
канавки

Макс. отрезной диам. ø20

Макс. отрезной диам. ø20

Макс. отрезной диам. ø20 ~ 32

Макс. отрезной диам. ø20 ~ 32

Макс. отрезной диам. ø100 ~ 120

Макс. отрезной диам. ø29 ~ 55

Макс. отрезной диам. ø26 ~ 160

Макс. отрезной диам. ø100

Макс. отрезной диам. ø32

Макс. отрезной диам. ø32

Макс. отрезной диам. ø50

Neutral
 (JCCN200F)

Neutral
(JCGN200F)

With hand
 (JCCR/L200F)

With hand
(JCGN200FR/L)

Л
ез

ви
е

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к

М
он

об
ло

к

Руководство по выбору инструментов
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6

 2 4 6 8 10
(mm)

 10 20 30 40 50
(mm)

GX-F

CFGS

CFGT

6 4.51

8326

8326

5

6

6

6

3

3

3

3

22

25

20

25

6 5

5322

6-67

6-62

6-63

6-64

6-70

6-73

6-74

6-75

6-77

CTFR/L

CTFVR/L

CAFR/L

 CGWS- ••S••
  ••D••

CGWS-FLTP

 CGWT- ••S••
  ••D•• О

трезка и обработка канавок

Торцевая проточка пазов

Tu
ng

C
ut

Тип Внешний вид Форма

Сп
ец

иа
ль

ны
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

Ширина 
канавки

Глубина 
канавки

Пр
им

.
M

y-
T

 с
ер

ия

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

Л
ез

ви
е

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к
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6

3

8

8

8

6

3

6

6

3

CGT

CTIR/L

CGIUR/L

CTER/L-15A

CGIUR/L-15A

 2 4 6 8 10
(mm)

 10 20 30 50 90
(mm)

SNG

CNG

GX-I

CGX 515.3

6 4.51

3.5

2.25

3 1

1

SGT

CN

4.5
0.33

2.5

15

10

1.8

10

2.8

30

85

5

CGWT-FLNP

6-87

6-93

6-88

6-90

6-84

6-84

6-92

6-86

536

6-81

6-81

6-82

6-82

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Внутренняя проточка канавок

Тип Внешний вид Форма

M
y-

T
 с

ер
ия

Tu
ng

C
ut

Сп
ец

иа
ль

ны
е 

ин
ст

ру
м

ен
ты

Пр
им

.

Глубина 
канавки

Ширина 
канавки

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к

М
он

об
ло

к
М

он
об

ло
к

G
T

G
N
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R L h1 b h L1 **f W h2 L2

2

CTER/L1616-2T08 � � 8 16 16 16 110 16.1 2 4 33

DGM/SGM

DGS/SGS

DGE

DTX

DTE

DTR

DTA

CM5x0.8x16-A

P-4

CTER/L2020-2T08 � � 8 20 20 20 125 20.1 2 - 33 CM5x0.8x20-A
CTER/L2525-2T08 � � 8 25 25 25 150 25.1 2 - 33 CM5x0.8x25-A
CTER/L1616-2T12 � � 12 16 16 16 110 16.1 2 4 32 CM5x0.8x16-A
CTER/L2020-2T12 � � 12 20 20 20 125 20.1 2 - 32 CM5x0.8x20-A
CTER/L2525-2T12 � � 12 25 25 25 150 25.1 2 - 32 CM5x0.8x25-A
CTER/L1616-2T17 � � 17 16 16 16 110 16.1 2 4 37 CM5x0.8x16-A
CTER/L2020-2T17 � � 17 20 20 20 125 20.1 2 - 37 CM5x0.8x20-A
CTER/L2525-2T17 � � 17 25 25 25 150 25.1 2 - 37 CM5x0.8x25-A

3

CTER/L1616-3T09 � � 9 16 16 16 110 16.3 3 4 32 CM5x0.8x16-A

P-4

CTER/L2020-3T09 � � 9 20 20 20 125 20.3 3 - 32 CM5x0.8x20-A
CTER/L2525-3T09 � � 9 25 25 25 150 25.3 3 - 32 CM5x0.8x25-A
CTER/L1616-3T20 � � 20 16 16 16 110 16.3 3 4 38.5 CM5x0.8x16-A
CTER/L2020-3T20 � � 20 20 20 20 125 20.3 3 - 38.5 CM5x0.8x20-A
CTER/L2525-3T20 � � 20 25 25 25 150 25.3 3 - 38.5 CM5x0.8x25-A
CTER/L2525-3T25 � � 25 25 25 25 150 25.3 3 - 44.5 CM5x0.8x25-A

4

CTER/L1616-4T10 � � 10 16 16 16 110 16.5 4 4 32 CM6x1x16-A

P-5

CTER/L2020-4T10 � � 10 20 20 20 125 20.5 4 - 32 CM6x1x20-A
CTER/L2525-4T10 � � 10 25 25 25 150 25.5 4 - 32 CM6x1x25-A
CTER/L1616-4T25 � � 25 16 16 16 110 16.5 4 4 45 CM6x1x16-A
CTER/L2020-4T25 � � 25 20 20 20 125 20.5 4 - 45 CM6x1x20-A
CTER/L2525-4T25 � � 25 25 25 25 150 25.5 4 - 45 CM6x1x25-A
CTER/L3232-4T25 � � 25 32 32 32 170 32.5 4 - 45 CM6x1x25-A

5

CTER/L2020-5T12 � � 12 20 20 20 125 20.6 5 - 37 CM6x1x20-A
CTER/L2525-5T12 � � 12 25 25 25 150 25.6 5 - 37 CM6x1x25-A
CTER/L2525-5T32 � � 32 25 25 25 150 25.5 5 - 56 CM6x1x25-A
CTER/L3232-5T32 � � 32 32 32 32 170 32.5 5 - 56 CM6x1x25-A

6

CTER/L2020-6T12 � � 12 20 20 20 125 20.6 6 - 37

CM8x1.25x20-A P-6
CTER/L2525-6T12 � � 12 25 25 25 150 25.6 6 7 37
CTER/L2525-6T32 � � 32 25 25 25 150 25.5 6 7 56
CTER/L3232-6T32 � � 32 32 32 32 170 32.5 6 - 56

8

CTER/L2525-8T16 � � 16 25 25 25 150 26.1 8 7 47

CM8x1.25x20-A P-6
CTER/L2525-8T25 � � 25 25 25 25 150 26.1 8 7 47
CTER/L3232-8T25 � � 25 32 32 32 170 33.1 8 - 47
CTER/L2525-8T36 � � 36 25 25 25 150 26.1 8 7 60
CTER/L3232-8T36 � � 36 32 32 32 170 33.1 8 - 60

L1
L2

ar

f b
hh1

h 2

CTER/L 2.0~8.0mm
 

  8.0mm,   36.0mm

1, 2

О
трезка и обработка канавок

Наружное нарезание 
канавок и точение

Показано правое (R) исполнение

 Зажимной винт Ключ

* Макс. глубина 
канавки

ar (mm)

* Если глубина больше, чем длина пластины, то 
рекомендуются пластины с 1 вершиной.
** Обозначение «f» в представленной таблице рассчитано 
для ширины проточки «W» из этой таблицы. 

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Пластины
Детали

Кат. №
Размеры (мм)Наличие

Прим. пластины
(6-24 ~ )

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

 Державки (моноблочного типа)

обработка канавок

� : Складские позиции

Ширина Макс. глубина канавки

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CGEUR/L 3.0~6.0mm
 
  2.8mm,   3.4mm

2

  
R L h1 b h L1 *f W h2 L2

1

JCTER/L1010-1.4T10 � � 20 10 10 10 125 10.2 1.4 - 18
DGS1.4-

016
CSHB-4-A T-15F

JCTER/L1212-1.4T12 � � 24 12 12 12 125 12.2 1.4 - 19.5
JCTER/L1414-1.4T12 � � 24 14 14 14 125 14.2 1.4 - 19.5
JCTER/L1616-1.4T16 � � 32 16 16 16 125 16.2 1.4 - 24

2

JCTER/L1010-2T10 � � 20 10 10 10 125 10.1 2 2 19
DGM/SGM

DGS/SGS

DGE

DTE

CSHB-4-A T-15F
JCTER/L1212-2T12 � � 24 12 12 12 125 12.1 2 2 19
JCTER/L1414-2T12 � � 24 14 14 14 125 14.1 2 - 19
JCTER/L1616-2T16 � � 32 16 16 16 125 16.1 2 - 24

3
JCTER/L1212-3T12 � � 24 12 12 12 125 12.3 3 - 19

CSHB-4-A T-15FJCTER/L1616-3T16 � � 32 16 16 16 125 16.3 3 - 24
JCTER/L2020-3T16 � � 32 20 20 20 125 20.3 3 - 24

JCTER/L

L1

f W b

h1 h

h2

øDmax
L2

1.4~3.0mm
 

  20.0mm,   32.0mm

1, 2

L1

L2

f

øD
m

w

h
b

h1

ar

R L b h L1 *f W h1 L2

3
CGEUR/L1616-3T02 � � 32 2.8 16 16 110 19.3 3 16 30

DTIU

CM5x0.8x16-A P-4CGEUR/L2020-3T02 � � 32 2.8 20 20 125 23.3 3 20 30
CGEUR/L2525-3T02 � � 32 2.8 25 25 150 28.3 3 25 30

4
CGEUR/L1616-4T02 � � 32 2.8 16 16 110 19.5 4 16 31 CM6x1x16-A

P-5CGEUR/L2020-4T02 � � 32 2.8 20 20 125 23.5 4 20 31 CM6x1x20-A
CGEUR/L2525-4T02 � � 32 2.8 25 25 150 28.5 4 25 31 CM6x1x25-A

5, 6 CGEUR/L2525-6T03 � � 34 3.4 25 25 150 28.9 6 25 35 CM6x1x25-A P-5

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

* Обозначение «f» в представленной таблице рассчитано для 
ширины проточки «W» из этой таблицы. 

Прим. пластины
(6-24 ~ )

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

 Державки (моноблочного типа)

Наружное подрезание

Показано правое (R) исполнение

� : Складские позиции

Ширина
вершины

* Обозначение «f» в представленной таблице рассчитано для 
ширины проточки «W» из этой таблицы. 

Пластины
Макс. 
диам. 

øDmax
(mm)

Размер 
гнезда для 
пластины

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Детали
Кат. №

Размеры (мм)Наличие

 Зажимной винт    Ключ

Наружная обработка 
канавок

 Державки (моноблочного типа)

Для малых токарных станков

Для небольших 
станков

Показано правое (R) исполнение

Ширина Мах. диаметр

вершины

Мин. 
диаметр

øDm
(mm)  Зажимной винт Ключ

* Макс. 
глубина 
канавки

ar (mm)
Пластины

Детали
Кат. №

Размеры (мм)Наличие

Наружное подрезание

Макс. глубина канавки

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6
L1

b

h1 h

h2
b

1

L2

R L h1 b h L1 b1 h2 L2

CHFVR/L2020 � � 20 20 20 150 8 12 25 CAER/L

CAFR/L
CSHB-6-A P-4CHFVR/L2525 � � 25 25 25 150 3 7 25

CHFVR/L3232 � � 32 32 32 170 - - 25

R L h1 b h L1 h2 L2

CHSR/L2020 � � 20 20 20 133 12 35 CAER/L

CAFR/L
CSHB-6-A P-4CHSR/L2525 � � 25 25 25 133 7 28

CHSR/L3232 � � 32 32 32 153 - 28

L1

b

h1 h

h2L2

CAER CAEL CAFR CAFL
CHFVR*** � �

CHFVL*** � �

CAER CAEL CAFR CAFL
CHSR*** � �

CHSL*** � �

R L L1 f W
3 CAER/L-3T16 � � 16 45 10.4 3 DGS/SGS

DGM/SGM
DTX
DTE
DTR

CHFVR/L

CHSR/L
BHM6-20-A P-4

4 CAER/L-4T16 � � 16 45 10.5 4
5 CAER/L-5T20 � � 20 49 10.5 5
6 CAER/L-6T20 � � 20 49 10.5 6

1

r

CHFVR/L

CAER/L

CHSR/L

3.0~6.0mm
 

  16.0mm,   20.0mm

1, 2

О
трезка и обработка канавок

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

Лезвия
Детали

Кат. №
Размеры (мм)Наличие

 Зажимной винт Ключ

Лезвия

Лезвия

Державки

Державки

Лезвия
Детали

Кат. №
Размеры (мм)Наличие

 Зажимной винт Ключ

Показано правое (R) исполнение

Пластины Хвостовик
Размер 
гнезда 

для 
пластины

Детали
Кат. №

Размеры (мм)Наличие
 Зажимной винт Ключ

* Макс. глубина 
канавки

ar (mm)

Наружная обработка 
канавок

 Державки для лезвий

 Державки для лезвий

 Набор лезвия и державки

 Лезвия (общего назначения)

Наружная обработка канавок
Горизонтальный 

тип

Наружная обработка канавок

� : Складские позиции

Наружная обработка канавок
Вертикальный тип

 Набор лезвия и державки

Ширина Макс. глубина канавки

вершины
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CTER/L,CGEUR/L, JCTER/L, CAER/L

T9125 AH725 AH905GH130NS530 NS9530
R L R L R L R L R L R L W±0.05 rε L h κ

2

DGM2-020 � � � � 2 0.2 20 5 -
DGM2-020-6R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 6°
DGM2-020-8R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 8°
DGM2-020-15R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 15°
DGM2-002-15R/L � � � � 2 0.0219.35 5 15°

3

DGM3-020 � � � � � 3 0.2 20 5 -
DGM3-020-6R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 6°
DGM3-002-6R/L � � � � 3 0.0219.45 5 6°
DGM3-020-15R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 15°

4
DGM4-030 � � � � � 4 0.3 20 5 -
DGM4-030-4R/L � � � � 4 0.3 19.8 5 4°
DGM4-030-15R/L � � � � 4 0.3 19.8 5 15°

5 DGM5-030 � � � � � 5 0.3 25 5.5 -
DGM5-030-4R � � 5 0.3 24.9 5.5 4°

6 DGM6-030 � � � � 6 0.3 25 5.5 -
8 DGM8-040 � � � 8 0.4 30 6.7 -

DGM

T9125 AH725 GH130NS9530
R L R L R L R L W±0.05 rε L h κ

1 DGS1.4-016 � � 1.4 0.16 16 4.3 -

2

DGS2-020 � � 2 0.2 20 5 -
DGS2-020-6R/L � � � � 2 0.2 19.95 5 6°
DGS2-002-6R/L � � � � 2 0.02 19.8 5 6°
DGS2-020-15R/L � � � � 2 0.2 19.95 5 15°
DGS2-002-15R/L � � � � 2 0.02 19.8 5 15°

3

DGS3-020 � � 3 0.2 20 5 -
DGS3-020-6R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 6°
DGS3-002-6R/L � � � � 3 0.02 19.6 5 6°
DGS3-020-15R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 15°
DGS3-002-15R/L � � � � 3 0.0219.45 5 15°

4
DGS4-030 � � 4 0.3 20 5 -
DGS4-030-4R/L � � � � 4 0.3 19.8 5 4°

5 DGS5-030 � � 5 0.3 25 5.5 -
6 DGS6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

κ
L

h

7˚

DGS

AH725 GH130
R L R L W±0.05 rε L h κ

2
SGM2-020 � � 2 0.2 20 5 -
SGM2-020-6R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 6°

3
SGM3-020 � � 3 0.2 20 5 -
SGM3-020-6R/L � � � � 3 0.2 19.6 5 6°
SGM3-020-15R/L � � � � 3 0.2 19.6 5 15°

4
SGM4-030 � � 4 0.3 20 5
SGM4-030-4R/L � � � � 4 0.3 19.65 5 4°

5 SGM5-030 � � 5 0.3 25 5.5
6 SGM6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

κ
L

h

7˚

SGM

7˚

κ

κ

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Применяемые пластины Примечание по "размеру гнезда пластины"
Размеры посадочного гнезда и ширина канавок разные. Размеры 
гнезда необходимы при выборе устанавливаемой пластины.
Пожалуйста, учитывайте это.

Пластины 

Наружное нарезание канавок и отрезка, 2 вершины

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №
Размеры (мм)

Сплавы

Прямая 

Лево-
сторонняя

Право-
сторонняя

С покрытием
NEW NEWNEW

Кермет

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Наружное глубокое нарезание канавок и отрезка, 1 
вершина

Наружное нарезание канавок и отрезка, 2 вершины

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Размер 
гнезда для 
пластины

Кат. №

Кат. №

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Сплавы
С покрытием

Прямая

Лево-сторонняя

Право-
сторонняя

Прямая

Лево-
сторонняя

Право-
сторонняя

� : Складские позиции* Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94Связанные

страницы

Сплавы
С покрытием Кермет

NEW NEW
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CTER/L,CGEUR/L, JCTER/L, CAER/L

øDmax
G.D. = 1 G.D. = 1.5 G.D. = 2 G.D. = 2.5 G.D. = 3

DGE100-000
2

18.6 11.5
- -DGE130-000

DGE160-010
DGE185-010

3 8.8 7
DGE215-015

øDmax G.D.

AH725 GH130 NS9530 W±0.02   rε±0.05 L1 L h

2

DGE100-000 � � 1 0 2.5 20 5
DGE130-000 � � 1.3 0 2.5 20 5
DGE160-010 � � 1.6 0.1 2.5 20 5
DGE185-010 � � 1.85 0.1 3.5 20 5
DGE215-015 � � 2.15 0.15 3.5 20 5

DGE

T9125 AH725 GH130 NS530 NS9530 W±0.02 rε±0.05 L h

3

DTE265-015 � � � � 2.65 0.15 20 5
DTE300-020 � � � � 3 0.2 20 5
DTE300-040 � � � � 3 0.4 20 5
DTE315-015 � � � � 3.15 0.15 20 5

4
DTE400-040 � � � � 4 0.4 20 5
DTE400-080 � � � � 4 0.8 20 5
DTE415-015 � � � � 4.15 0.15 20 5

5

DTE478-055 � � � � 4.78 0.55 25 5.5
DTE500-040 � � � � 5 0.4 25 5.5
DTE500-080 � � � � 5 0.8 25 5.5
DTE515-015 � � � 5.15 0.15 25 5.5

6
DTE600-080 � � � 6 0.8 25 5.5
DTE600-120 � � � 6 1.2 25 5.5

8
DTE800-080 � � � 8 0.8 30 6.7
DTE800-120 � � � 8 1.2 30 6.7

DTE

AH725 GH130
R L R L W±0.05 rε L h κ

2
SGS2-020 � � 2 0.2 20 5 -
SGS2-020-6R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 6°
SGS2-020-15R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 15°

3

SGS3-020 � � 3 0.2 20 5 -
SGS3-020-6R/L � � � � 3 0.2 19.64 5 6°
SGS3-002-6R/L � � � � 3 0.02 19.8 5 6°
SGS3-020-15R/L � � � � 3 0.2 19.64 5 15°
SGS3-002-15R/L � � � � 3 0.02 19.8 5 15°

4 SGS4-030 � � 4 0.3 20 5 -
5 SGS5-030 � � 5 0.3 25 5.5 -
6 SGS6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

κ

L

h

7˚

SGS

О
трезка и обработка канавок

ГНаружное глубокое нарезание канавок и отрезка, 
1 вершина

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №
Размеры (мм)

Сплавы
С покрытием

Прямая

Лево-
сторонняя

Право-
сторонняя

* Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94

Пластины 

Наружное нарезание канавок (шлифованная), 2 вершины

Область возможных 
помех

øDmax ограничен по глубине канавки (ГП), как показано на 
изображении справа. Обратите внимание на следующую таблицу.

Предупреждение по пластинам DGE

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №
Размеры (мм)

Г.П. = глубина канавки

 Кат. № Макс. глубина 

                                                                        канавки

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №
Размеры (мм)

Сплавы
С покрытием Кермет

Наружное,торцевое нарезание канавок и точение 
(шлифованная)

� : Складские позиции

Сплавы
С покрытием Кермет

NEW

NEW NEW
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CTER/L, JCTER/L, CAER/L

DTE

T9125 AH725 GH130 NS530 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTE3-040 � � � � 3 0.4 20 5
4 DTE4-040 � � � � 4 0.4 20 5

T9125 AH725 GH130 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTX3-030 � � 3 0.3 20 5
4 DTX4-040 � � 4 0.4 20 5
5 DTX5-040 � � 5 0.4 25 5.5

7˚

DTX

T9125 AH725 GH130 NS9530 W±0.02 rε L h

3 DTR300-150 � � 3 1.5 20 5
4 DTR400-200 � � 4 2 20 5

5
DTR478-239 � � 4.78 2.39 25 5.5
DTR500-250 � � 5 2.5 25 5.5

6 DTR600-300 � � 6 3 25 5.5

7˚

DTR

T9125 AH725 AH905 GH130 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTR3-150 � � 3 1.5 20 5
4 DTR4-200 � � 4 2 20 5
5 DTR5-250 � � 5 2.5 25 5.5
6 DTR6-300 � � 6 3 25 5.5
8 DTR8-400 � � 8 4 30 6.7

7˚

О
тр

ез
ка

 и
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бр
аб

от
ка
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ав
ок

Контурная обработка и подрезка (прессованная)

Контурная обработка и подрезка 
(шлифованная)

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №

Кат. №

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №
Размеры (мм)Сплавы

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. № Размеры (мм)

Наружное, внутреннее, торцевое 
нарезание канавок, точение.

пластины 

Наружное нарезание канавок и отрезка, 2 
режущие кромки ( прессованные )

Применяемые пластины
Примечание по "размеру гнезда пластины"

Размеры посадочного гнезда и ширина проточки разные. Размеры 
гнезда необходимы при выборе устанавливаемой пластины. 
Пожалуйста, учитывайте это.

*Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94

� : Складские позиции

 С покрытием Кермет

Связанные
страницы

NEW NEW

NEWNEW

NEW NEW

Сплавы
 С покрытием Кермет

Сплавы
 С покрытием Кермет

Сплавы
 С покрытием Кермет

NEW NEW NEW
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A

’
A

0.24

0.20

0.16

0.12

0.08

0.04

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

ap = 3.0

ap = 3.0
ap = 2.0

ap = 1.0

ap = 0.5

ap = 2.0

ap = 1.0

ap = 0.5

0.24

0.20

0.16

0.12

0.08

0.04

DTE300-040
CTER2525-3T09

DTE400-040
CTER2525-4T10

CTER/L,CGEUR/L, JCTER/L, CAER/L

øDm
ax

DGM2-002-15R/L 28
DGM3-002-15R/L 29
DGM4-030-15R/L 30
SGM3-020-15R/L 103

DGS2-002-15R/L 28
DGS3-002-15R/L 29
SGS3-020-15R/L 103
SGS3-002-15R/L 34

TH10 W±0.02 rε L h A
6 DTA600-300 � 6 3 25 5.5 7°
8 DTA800-400 � 8 4 30 6.7 10°

AH725 GH130 W±0.02 rε L h
3 DTIU300-150 � � 3 1.5 20 5
4 DTIU400-200 � � 4 2 20 5
5 DTIU500-250 � � 5 2.5 25 5.5
6 DTIU600-300 � � 6 3 25 5.5

DTIU

L

h

7˚

DTA

LA˚

h

О
трезка и обработка канавок

Контурная обработка и подрезка (шлифованная)

Обработка алюминиевых колес (шлифованная)

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Размер 
гнезда 

для 
пластины

Кат. №

Кат. №

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Сплавы
С покрытием

Сплавы
С покрытием

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

пластины 

При профилировании на пластину действует направленная 
режущая сила подачи. В результате этого действия диаметр 
заготовки может измениться. (См. изображение справа) В 
таких случаях необходимо выполнить пробный проход для 
измерения действительного диаметра. К вашему сведению  
представлены компенсационные значения (ПРИМЕРЫ) ниже 
на диаграмме.

Заметка к "профилированию" Направление подачи

Ко
м

пе
нс

ац
ия

 
на

ру
ж

но
го

 д
иа

м
ет

р
а 

(м
м

)

Ко
м

пе
нс

ац
ия

 
на

ру
ж

но
го

 д
иа

м
ет

р
а 

(м
м

)

Подача: f  (mm/rev) Подача: f  (mm/rev)

 Пластина :
 Державка :

 Пластина :
 Державка :

� : Складские позиции

*Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94

Связанные
страницы

Внимание
Кат. № Кат. №øDmax (мм) øDmax (мм)
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 20 20 20 
150.5

 26.9 
13.5

 
43.5

 25 25 25  31.9

 20 20 20  26.9

 25 25 25 
151.5

 31.9 
14.5 44.5

 20 20 20  26.9

 25 25 25  31.9

CGWS R/L-WG

CGWSR/L2020-W30GR/L

CGWSR/L2525-W30GR/L

CGWSR/L2020-W40GR/L

CGWSR/L2525-W40GR/L

CGWSR/L2020-W50GR/L

CGWSR/L2525-W50GR/L

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

WGE30
WGE30R/L

WGT30
WGR30
WGE40

WGE40R/L
WGT40
WGR40
WGE50

WGE50R/L
WGT50
WGR50

W30G
R/L

W40G
R/L

W50G
R/L

W20G
R/L-L

W30G
R/L-L

W40G
R/L-L

W50G
R/L-L

 R L  R L
 R L

3

4

5

 � �

 � 

  

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

12

13

13

CGWS R/L-WG-L

CGWSR/L2020-W20GR/L-L

CGWSR/L2525-W20GR/L-L

CGWSR/L2020-W30GR/L-L

CGWSR/L2525-W30GR/L-L

CGWSR/L2020-W40GR/L-L

CGWSR/L2525-W40GR/L-L

CGWSR/L2020-W50GR/L-L

CGWSR/L2525-W50GR/L-L

WGE20
WGE20R/L

WGE30
WGE30R/L

WGT30
WGR30
WGE40

WGE40R/L
WGT40
WGR40
WGE50

WGE50R/L
WGT50
WGR50

 R L  R L
 R L

2

3

4

5

 � 

 � �

 � 

 � 

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

b
hh 1

f

L2

w L1

R1

 h1 b h L1 f R1 L2

15

16.5
16.5
16.5
17.5
21
21
21

21.5

21

 20 20 20 
153.5

 26.7 
16.5

 
46.5

 25 25 25  31.7

 20 20 20 
157.5 

26.9 
20.5

 25 25 25  31.9  
50.5

 20 20 20  26.9

 25 25 25 
162.5

 31.9 
25.5

 
55.5

 20 20 20  26.9

 25 25 25  31.9

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � � 

 � �

 � �

 h1 b h L1 f R1 L2

CGWS-WG

CGWS-WG-L

3.0~5.0mm

2.0~5.0mm

 

  12.0mm,  13.0mm

 

   15.0mm,   21.5mm

2

2
b

 
h h 1

f 

L2w
 

L1

R1

О
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ка
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ок

 Державки

Наружная обработка 
канавок

Обработка глубоких 
канавок

My-T G серии для наружной обработки канавок

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

Плоского типа

Плоского типа

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат.№ комплекта из 

хвостовика и лезвия

Детали
Наличие НаличиеКомплект 

лезвийМа
кс.

 гл
уби

на 
кан

авк
и)

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 

(м
м

)

Хвостовик

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат.№ комплекта из 

хвостовика и лезвия

Детали
Наличие НаличиеХвостовик Комплект 

лезвийМа
кс.

 гл
уби

на 
кан

авк
и)

Примечание: 
•  Макс. глубина проточки может отличаться в зависимости от 
пластины.
• В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика и 
лезвия.

• При использовании набора лезвий правого или левого направления, 
лезвие правого направления используется с хвостовиком правого 
направления, а лезвие левого направления используется с 
хвостовиком левого направления.

Серия My-T G для наружной обработки

� : Складские позиции

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 

(м
м

)

  Державки

Глубокая 
проточка

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

вершины

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGWSR/L����-��WGR/L

CGWSR/L����-��WGR/L-L
 CHHM5-18 CSHB-6 P-4

WGE20R/L
WGE30R/L
WGE40R/L
WGE50R/L

 

WGE20
WGE30
WGE40
WGE50

 2 20 4.7
 3  5.5 0.2 4 25 5.7
 5  5.9

 � � �

 � � �

 � � �
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80 ~ 200
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50 ~ 150
80 ~ 150
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50 ~ 120
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50 ~ 120
80 ~ 200
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0.06 ~ 0.20
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-

-

  W L h rε
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1
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 T9125  GH730 NS730
 R L R L R L

 T9125  GH730 NS730

 T9125  GH730 NS730
 T9125  GH730 NS730

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6
f = 0.05 ~ 0.3

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.05 ~ 0.26

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

CGWS-WG
CGWS-WG-L

О
трезка и обработка канавок

Примечание: компенсационные значения при профилировании   представлены 
на стр. 6-39

Стандартные условия резания

 Детали

(Плоского типа)

Для обычной отрезки и 
проточки

Для профилирования

 Применяемые пластины

 Для отрезки
(с направлением)

Для профилирования

Показано правое (R) исполнение

 Подача: f (mm/rev)

 Ширина канавки: W (mm)
Обрабатываемый 

материал
Рекомендуемый 

сплав Операция
Скорость резания
vc (m/min)

Кат. №

Кат. №

Кат. №
Размеры (мм)

Размеры (мм)
Сплавы

С покрытием    Кермет
Сплавы

С покрытием     Кермет

Кат. №
Размеры (мм)

Размеры (мм)
Сплавы

С покрытием   Кермет Сплавы
С покрытием   Кермет

� : Складские позиции

Кат. №

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
( ~ HB150)

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB150 ~ 250)

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB250 ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие 
чугуны

Отрезка 
(WGE��R/L)

Профилирование
(WGT��)

 Контурная 
обработка
(WGR��)

Проточка
(WGE��)

My-T G series for external grooving

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Зажимной 
винт

Фиксирующий 
винт для лезвия Ключ

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGWSR/L2525-W30-L
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CGWSR/L2525-W40-L

CGWSR/L2020-W50-L

CGWSR/L2525-W50-L
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2
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Серия My-T G для наружной обработки

Моноблок без смещения

Показано правое (R) исполнение• Без смещения

Обработка наружных 
канавок

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат. №

Макс. 
глубина 
канавки

 (мм)

Ширина 
канавки W 

(мм)

Моноблок без смещения

Серия My-T G для наружной обработки

Показано правое (R) исполнение

Обработка наружных 
глубоких канавок

• Без смещения

Наличие Применяемые 
пластины

Размеры (мм)
Кат. №

Макс. 
глубина 
канавки 

(мм)

Ширина 
канавки
W (мм)

Примечание: Макс. глубина проточки может отличаться в зависимости от пластины.

 Державки (моноблочного типа)

Глубокая 
проточка

� : Складские позиции

 Державки (моноблочного типа)

Прим. пластины
(6-31)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

вершины

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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WGE20R/L
WGE30R/L
WGE40R/L
WGE50R/L

 

WGE20
WGE30
WGE40
WGE50

 2 20 4.7
 3  5.5 0.2 4 25 5.7
 5  5.9

 � � �

 � � �

 � � �

 � � �

L

w
 

rε 

8˚

Lrε

w
 

Lrε

w
 

Lrε 

w
 

 � �

 � �

 � �

 � �

WGT30
WGT40
WGT50

 � � �

 � � �

 � � �

WGR30
WGR40
WGR50

 3 20 5.5 1.5
 4  5.7 2.0
 5 25 5.9 2.5

 � � �

 � � �

  � �

 2 20 4.7
 3  5.5
 4  5.7 0.2

 5 25 5.9

 � �

 � �

 � �

 � �

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180

 2 3 4 5

0.06 ~ 0.20

0.04 ~ 0.10

-

-

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.05 ~ 0.26

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6
f = 0.05 ~ 0.3

  w L h rε

 T9125  GH730 NS730
 R L R L R L

  w L h rε

  w L h rε

  w L h rε

 3 20 5.5
 4  5.7 0.4
 5 25 5.9

 T9125  GH730 NS730
 T9125  GH730 NS730

  
 T9125  GH730 NS730

CGWS-W
CGWS-W-L

О
трезка и обработка канавок

 Детали

(Плоского типа)

Для обычной отрезки и 
проточки

Для профилирования

 Применяемые пластины

Для отрезки (с 
направлением)

Для контурной обработки

Стандартные условия резания

Примечание: компенсационные значения при профилировании   представлены 
на стр. 6-39

Операция
Обрабатываемый 

материал
Рекомендуемый 

сплав
Скорость резания 
vc (m/min)

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
( ~ HB150)

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB150 ~ 250)

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(HB250 ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие 
чугуны

Проточка
(WGE��)

Отрезка
(WGE��R/L)

Профилирование
(WGT��)

 Контурная 
обработка
(WGR��)

 Подача: f (mm/rev)
 Ширина канавки: W (mm)

Кат. №

Кат. №
Размеры (мм)

Кат. №
Размеры (мм)

Кат. №
Размеры (мм)

Размеры (мм)

Сплавы
   С покрытием Кермет

Сплавы
   С покрытием Кермет

Сплавы
   С покрытием Кермет

Показано правое (R) исполнение

  Зажимной винт Ключ

Сплавы
   С покрытием Кермет

Кат. №

� : Складские позиции

Серия My-T G для наружной проточки

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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S: вертикального 
типа

Обработка наружных 
канавок

Показано правое (R) исполнение
Пунктирной линией отмечены 
инструменты с 20 мм квадратным 
хвостовиком

 Державки  (S: вертикального типа)

Примечание: 
•Макс. глубина проточки может отличаться в зависимости от пластины.
•В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика и 

лезвия.

•При использовании набора лезвий правого или левого направления, 
лезвие правого направления используется с хвостовиком правого 
направления, а лезвие левого направления используется с хвостовиком 
левого направления.

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат.№ комплекта из 

хвостовика и лезвия

Детали

М
ак

с. 
гл

уб
ин

а 
ка

на
вк

и
 (м

м)

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 (м

м
)

Наличие Наличие
Хвостовик Комплект 

лезвий

T: горизонтального 
типа

Серия My-T G для наружной обработки канавок

Обработка наружных 
канавок

 Державки (T: горизонтального типа)

Показано правое (R) исполнение
Пунктирной линией отмечены 
инструменты с 20 мм квадратным 
хвостовиком

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат.№ комплекта из 

хвостовика и лезвия

Детали
Наличие НаличиеХвостовик Комплект 

лезвий set

М
ак

с. 
гл

уб
ин

а 
ка

на
вк

и 
(м

м)

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 (м

м
)

Примечание: 
•Макс. глубина проточки может отличаться в зависимости от пластины.
•В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика и 

лезвия.

•При использовании набора лезвий правого или левого направления, 
лезвие правого направления используется с хвостовиком правого 
направления, а лезвие левого направления используется с хвостовиком 
левого направления.

Серия My-T G для наружной обработки

� : Складские позиции
Прим. пластины

(6-33)
Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

вершина

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGWSR/L����-��WGR/L

CGWSR/L����-��WGR/L-L
 CHHM5-18 CSHB-6 P-4

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730
KS05F

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180
200 ~ 300

 2 3 4 5

0.06 ~ 0.20

0.04 ~ 0.10

-

-

0.03 ~ 0.1

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

0.03 ~ 0.1

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.05 ~ 0.26

0.03 ~ 0.1

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6
f = 0.05 ~ 0.3
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10
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 5 12 4.5

  W L h rε

  W L h rε

 W L h rε
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  W L h rε
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CGWS-G
CGWT-G

О
трезка и обработка канавок

 Применяемые пластины

Сплавы
 С покрытием Кермет

Размеры (мм)
Сплавы

 С покрытием Кермет
Размеры (мм)Кат. №

Кат. №

Кат. №
Размеры (мм)Сплавы

 С покрытием Кермет
Кат. №

Размеры (мм)Сплавы
 Покрытие
 

Кермет

Кат. №
Размеры (мм)Сплавы

Без покрытия

Кат. №

Для алюминия и 
цветных металлов 

 Детали (Плоского типа)

Для обычной 
отрезки и проточки

Для профилирования

Для контурной 
обработки

Показано правое (R) исполнение

Стандартные условия резания

Обрабатываемый 
материал

Скорость резания
vc (m/min)

Рекомендуемый 
сплав

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
( ~ 150HB)

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(150 ~ 250HB)

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(250HB ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие 
чугуны

Алюминий и цветные металлы

 Подача: f (mm/rev)
 Ширина канавки: W (mm)Операция

Проточка
(GE��)
Отрезка

(GE��R/L)

Профилирование
(GT��)

 Контурная 
обработка
(GR��)

Проточка 
алюминиевых 

сплавов
(GE��-AL)

Примечание: компенсационные значения при профилировании   представлены 
на стр. 6-39

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Серия My-T G для наружной обработки

Зажимной 
винт

 Фиксирующий 
винт для лезвия Ключ

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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 16 16 16 125 16.5

 20 20 20 
150

 20.5 23 36.2

 25 25 25  25.5

 16 16 16 125 16.6

 20 20 20 
150

 20.6

 25 25 25  25.6 
26 39.5

 16 16 16 125 16.7

 20 20 20 
150

 20.7

 25   25 25  25.7

CGSS R/L

 R L

CGSSR/L1616-30D

CGSSR/L2020-30D

CGSSR/L2525-30D

CGSSR/L1616-40D

CGSSR/L2020-40D

CGSSR/L2525-40D

CGSSR/L1616-50D

CGSSR/L2020-50D

CGSSR/L2525-50D

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

GE30
GE30R/L
GE30-AL
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25

25

 16 16 16 125 16.2

 20 20 20 
150

 20.2 17

 25 25 25  25.2

 16 16 16 125 16.5

 20 20 20 
150

 20.5

 25 25 25  25.5

 16 16 16 125 16.6

 20 20 20 
150

 20.6 13.5

 25 25 25  25.6

 16 16 16 125 16.7

 20 20 20 
150

 20.7

 25 25 25  25.7

CGSS R/L-D

 R L

CGSSR/L1616-20

CGSSR/L2020-20

CGSSR/L2525-20

CGSSR/L1616-30

CGSSR/L2020-30

CGSSR/L2525-30

CGSSR/L1616-40

CGSSR/L2020-40

CGSSR/L2525-40

CGSSR/L1616-50

CGSSR/L2020-50

CGSSR/L2525-50

GE20
GE20-AL

GE30
GE30R/L

GT30
GR30

GE30-AL
GE40

GE40R/L
GT40
GR40

GE40-AL

GE50
GE50R/L

GT50
GR50

16

12

12

12

L1

f bw
h 1 h

R1

GE40
GE40R/L
GE40-AL

GE50
GE50R/L

b
 

h 

f 

L2 L1

R1

w
 

h 1
 h1 b h L1 f R1

 h1 b h L1 f R1 L2

CGSS

CGSS-D

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 2

 3

 4

 5

 3

 4

 5

2.0~5.0mm

3.0~5.0mm

 

   12.0mm,   16.0mm

 

   22.0mm,   25.0mm

1

1
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Моноблок без смещения

Показано правое (R) исполнение

Наружная обработка канавок

• Без смещения

 Державки (моноблочного типа)
Наличие Применяемые 

пластины

Размеры (мм)
Кат. №

Макс. 
глубина 
канавки 

(мм)

Ширина 
канавки 
W (мм)

Моноблок без смещения

Серия My-T G для наружной обработки канавок

Обработка глубоких 
наружных канавок

• Без смещения
Показано правое (R) исполнение

Глубокая 
проточка

Наличие Применяемые 
пластины

Размеры (мм)
Кат. №

Макс. 
глубина 
канавки 

(мм)

 Державки (моноблочного типа)
Ширина 
канавки 
W (мм)

27

Серия My-T G для наружной обработки

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-35)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

вершина

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CGSSR/L����-��

CGSSR/L����-��-D
 CHHM5-18 P-4

GE30R/L
GE40R/L
GE50R/L

  

  

  

 2  3.5 3 10  0.2 4  4.0
 5 12 4.5

  � � �

 � � � �

 � � � �

 � � � �

GT30
GT40
GT50

 3 10 3.5
 4  4.0 0.4
 5 12 4.5

  � � �

  � � �

 � � � �

GE20-AL
GE30-AL
GE40-AL

 2  3.5 3 10  0.2
 4  4.0

�

�

�

GR30
GR40
GR50

 3 10 3.5 1.5
 4  4.0 2.0
 5 12 4.5 2.5

  � � �

 � � � �

 � � � �

rε

w
 

L

h

8˚

rε

w
 

rε

w
 

rε

w
 

rε

w
 

 � �

 � �

 � �

GE20
GE30
GE40
GE50

 � �

 � �

 � �

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730
KS05F

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180
200 ~ 300

 3 
10

 3.5
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5

  W L h rε

  W L h rε

 W L h rε
  W L h rε

  W L h rε

 T9125  GH730 NS530 NS730
 T9125 GH730 NS530 NS730

 T9125 GH730
 R L R L

NS730
 R L

 T9125  GH730 NS530 NS730

KS05F

 2 3 4 5

0.06 ~ 0.20

0.04 ~ 0.10

-

-

0.03 ~ 0.1

0.06 ~ 0.25

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

0.03 ~ 0.1

0.07 ~ 0.27

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.05 ~ 0.26

0.03 ~ 0.1

0.07 ~ 0.30

0.04 ~ 0.14

ap = 0.5 ~ 2.5
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6
f = 0.05 ~ 0.3

-

CGSS
CGSS-D

О
трезка и обработка канавок

Для обычной 
отрезки и проточки

 Применяемые пластины

Для профилирования

Кат. №
Размеры (мм)

Кат. №
Размеры (мм)

 Кат. №                                  Зажимной винт Ключ

Кат. №
Размеры (мм)

Сплавы
Без покрытияКат. №

Размеры (мм)

Кат. №
Размеры (мм)

Сплавы

Сплавы
 С покрытием Кермет

Обрабатываемый 
материал

Скорость резания
vc (m/min)

Примечание: компенсационные значения при профилировании   представлены 
на стр. 6-39

Стандартные условия резания

Рекомендуемый 
сплав Операция

 Подача: f (mm/rev)
 Ширина канавки: W (mm)

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
( ~ 150HB)

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(150 ~ 250HB)

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали 
(250HB ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие 
чугуны

Алюминий и цветные металлы

Для алюминия и 
цветных металлов (моноблочного типа)

 Детали

Для отрезки
(с направлением)

Для контурной 
обработки

Показано правое (R) 
исполнение

 Покрытие
 

Кермет

Сплавы
 С покрытием Кермет Сплавы

 С покрытием Кермет

Проточка
(GE��)
Отрезка

(GE��R/L)

Профилирование
(GT��)

 Контурная 
обработка
(GR��)

Проточка 
алюминиевых сплавов

(GE��-AL)

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Серия My-T G для наружной проточки

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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152
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157.6
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   150 26.35 

-
 32 32 170 33.35
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-
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CGWSR/L2525
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CGWSR/L2525
CGWSR/L2020
CGWSR/L2525
CGWSR/L2020
CGWSR/L2525
CGWSR/L2020
CGWSR/L2525

-

CGWSR/L2020-CGDR/L2
CGWSR/L2525-CGDR/L2
CGWSR/L2020-CGDR/L3
CGWSR/L2525-CGDR/L3
CGWSR/L2020-CGDR/L4
CGWSR/L2525-CGDR/L4
CGWSR/L2020-CGDR/L5
CGWSR/L2525-CGDR/L5
CGWSR/L2020-CGDR/L6
CGWSR/L2525-CGDR/L6
CGWSR/L2525-8
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149.6
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57.35 50.6
 20 20
 25 25
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 25 25

CGDL/R2

CGDL/R3

CGDL/R4

CGDL/R5

CGDL/R6

CGWTR/L2020
CGWTR/L2525
CGWTR/L2020
CGWTR/L2525
CGWTR/L2020
CGWTR/L2525
CGWTR/L2020
CGWTR/L2525
CGWTR/L2020
CGWTR/L2525

CGWTR/L2020-CGDL/R2
CGWTR/L2525-CGDL/R2
CGWTR/L2020-CGDL/R3
CGWTR/L2525-CGDL/R3
CGWTR/L2020-CGDL/R4
CGWTR/L2525-CGDL/R4
CGWTR/L2020-CGDL/R5
CGWTR/L2525-CGDL/R5
CGWTR/L2020-CGDL/R6
CGWTR/L2525-CGDL/R6

2

3

4

5

6

 R L

CGD200

CGD300

CGD400

CGD500

CGD600

 � 

 � �

 � 

 � 

  �
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 � �

 � �

 � �

 � �
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 R L  R L
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L 2

R
1
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h 

w
 f 

L1L2

R1

149.9

149.4

150.1

b h L1 f L2

b h L1 f L2

CGWS-CGD

CGWT-CGD

13.5

19.5

19.5

19.5

19.5
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39
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2.0~8.0mm
 

   16.0mm,   21.6mm

2

2.0~6.0mm
 

   13.5mm,   19.5mm
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Серия My-T CGD для наружной обработки канавок
S: вертикальный 

тип

Показано правое (R) 
исполнение
Пунктирной линией 
отмечены инструменты с 20 
мм квадратным хвостовиком

Макс. глубина канавки (мм)Наружная обработка канавок

Кат.№ комплекта из 
хвостовика и лезвия

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм) Детали

Хвостовик Комплект 
лезвийМ

ак
с. 

гл
уб

ин
а 

пр
от

оч
ки

 (м
м)

М
ак

с. 
от

ре
зн

ой
 

ди
ам

ет
р 

(м
м)

Наличие Наличие

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и

 W
 (м

м
)

Примечание: 
•Макс. глубина проточки может отличаться в зависимости от пластины.
•В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика и 

лезвия.

•При использовании набора лезвий правого или левого направления, 
лезвие правого направления используется с хвостовиком правого 
направления, а лезвие левого направления используется с хвостовиком 
левого направления.

Серия My-T CGD для наружной обработки канавок
T: горизонтальный 

тип

Макс. отрезной диаметр для 
CGWSR/L типа отличается.
Показано правое (R) исполнение
Пунктирной линией отмечены 
инструменты с 20 мм квадратным 
хвостовиком

М
ак

с.
 

гл
уб

ин
а 

ка
на

вк
и 

(м
м

)

Наружная обработка канавок

  Державки (T: горизонтального типа)

Кат.№ комплекта из 
хвостовика и лезвия

Наличие
Применяемые 

пластины

Размеры (мм) Детали

Parts

Хвостовик Комплект 
лезвий

Наличие Наличие

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 (м

м
)

М
ак

с. 
гл

уб
ин

а 
пр

от
оч

ки
 (м

м)

М
ак

с. 
от

ре
зн

ой
 

ди
ам

ет
р 

(м
м)

Примечание:
•Макс. глубина проточки может отличаться в зависимости от пластины.
•В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика и 

лезвия.

•При использовании набора лезвий правого или левого направления, 
лезвие правого направления используется с хвостовиком правого 
направления, а лезвие левого направления используется с хвостовиком 
левого направления.

 Державки  (S: вертикального типа)

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-37)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. глубина канавки

вершины

Ширина Макс. глубина канавки

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGDR/L2

CGDR/L3

CGDR/L4

CGDR/L5

CGDR/L6

CGWSR/L2525-8 

CGWSR/L3232-8

 TCR/L2 CCR/L2     CGD200

 TCR/L3 CCR/L3     CGD300

 TCR/L4 CCR/L4  - BP-9 P-4 CGD400

 TCR/L5 CCR/L5     CGD500

 TCR/L6 CCR/L6     CGD600

 
- CCR/L8 CHHM6-20 5×14AW BP-9 P-5

 CGD700

       CGD800

CSHB-6

RT-1

CGD200
CGD300 
CGD400 
CGD500 
CGD600 
CGD700
CGD800

L
 � �  �

 � �  �

 � �  �

 � �  �

 � �  �

 � �  �

 � �  �

T rε UX30

 
100 ~ 200 0.08 ~ 0.20 0.08 ~ 0.25

 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25
    0.08 ~ 0.30 0.08 ~ 0.30 0.08 ~ 0.30 0.08 ~ 0.30 0.08 ~ 0.30
 100 ~ 150 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.15

3 4 5 6 7

CGWSR/L���� -CGDR/L� CGWSR/L���� -8

L

w

T

rε

2 8

GH330 NS530
 2 20  3.25
 3 
 4   6.3
 5     0.2  
 6 

28.6

 7   8.5
 8

w�0.025

±
0.

02
5

CGWS-CGD
CGWT-CGD

О
трезка и обработка канавок

 Применяемые пластины

Примечание: Для заказа пластин специальных размеров (2.0 - 8.5 мм) обращайтесь к нам.

Стандартные условия резания

Кат. №
Детали

Лезвие Зажим Зажимной 
винт

Пружинный 
штифт  Пружина Ключ

Применяемые 
пластины

Подача: f (mm/rev)
Ширина канавки: W (mm)

Операция
Скорость 
резания

vc (m/min)

Кат. №
Сплавы

Без покрытия
Размеры (мм)

КерметС покрытием

Упаковка: 5 штук

 Детали

Проточка 
низкоуглеродистых сталей

Отрезка

Проточка среднеуглеродистых 
сталей

Ключ Ключ

Хвостовик

Зажим

Пластина

Пружина

Пружинный 
штифт

Винт
(CHHM6-20)

Зажим

Пружина

Хвостовик

Пластина

Лезвие
Винт (CSHB-6)

Винт (RT-1)

� : Складские позиции

(2 pieces)

(1 piece)

Серия My-T G для наружной обработки канавок

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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 20 20 20 152 27
    

    
 25 25 25 152 32
 

CGWS R/L

CGWSR/L2020-FLR/L3GP

CGWSR/L2020-FLR/L4GP

CGWSR/L2020-FLR/L5GP

CGWSR/L2525-FLR/L3GP

CGWSR/L2525-FLR/L4GP

CGWSR/L2525-FLR/L5GP
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 � �
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R
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Серия My-T FLEX для наружной обработки канавок
S: вертикального 

типа

Наружная обработка

 В
ы

со
та

 р
еж

ущ
ей

 
кр

ом
ки

Показано правое (R) исполнение

Показан хвостовик типа 2020

Для наружной 
проточки

M
ax

. г
лу

би
на

пр
от

оч
ки

 
(m

m
)

Показано правое (R) исполнение

Ма
кс

. гл
уб

ин
а 

пр
от

оч
ки

 (м
м)

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и 

W
 (м

м
)

Кат.№ комплекта из 
хвостовика и лезвия

Размеры (мм)
НаличиеКомплект 

лезвий

ДеталиНаличие

Наличие
Хвостовик q

Применяемые 
пластины

Примечание: 
• Макс. глубина обработки может отличаться в зависимости от пластины.
• В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика 

и лезвия. При использовании набора лезвий правого или левого 

направления, лезвие правого направления используется с хвостовиком 
правого направления, а лезвие левого направления используется с 
хвостовиком левого направления.

T: горизонтального 
типа

Серия My-T FLEX для наружной обработки канавок

Наружная обработка

 Державки (T: горизонтального типа)

Применяемые 
пластины

Ма
кс.

 гл
уби

на
 

пр
ото

чк
и  

R
1(

m
m

)

Кат.№ комплекта из 
хвостовика и лезвия

Размеры (мм)
Наличие

ДеталиНаличие

Хвостовик Комплект 
лезвийШи

ри
на

 ка
на

вк
и 

W (
мм

)

Примечание: 
• Макс. глубина обработка может отличаться в зависимости от пластины.
• В заказе необходимо указывать кат.№ комбинации из хвостовика 

и лезвия. При использовании набора лезвий правого или левого 

направления, лезвие правого направления используется с хвостовиком 
правого направления, а лезвие левого направления используется с 
хвостовиком левого направления.

 Державки  (S: вертикального типа)

� : Складские позиции

M
ax

. 1
4 

m
m

Наличие

Прим. пластины
(6-37)

Характеристики
(6-10 ~ 6-13)

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

вершины

 вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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FLEX30R
FLEX30L
FLEX40R
FLEX40L
FLEX50R
FLEX50L

 3  2.15 R
    L
 4 0.4 3.1 R
    L
 5  4 R
    L

     
 80 ~ 150 0.05 ~ 0.3 80 ~ 250 0.1 ~ 0.3 1.0 ~ 2.5
     
  0.05 ~ 0.2  

0.1 ~ 0.2
 0.8 ~ 1.5

 80 ~ 200 0.05 ~ 0.25 80 ~ 200  0.8 ~ 2.0
  0.05 ~ 0.3  0.1 ~ 0.3 1.0 ~ 2.5
 60 ~ 150 0.05 ~ 0.3 60 ~ 150 0.1 ~ 0.3 1.0 ~ 2.5

FLEX50R/L

FLEX30R/L
FLEX40R/L
FLEX50R/L
FLEX50R/L

A
'

A

ap (mm)vc (m/min) f (mm/rev) vc (m/min) f (mm/rev)

 CHHM5-18 CSHB-6 P-4

  �  
  �  
  �  
  �  
 � �  �

 � �  �

w

4°2°

rε
W1

A

A

2°

q

w

e

r
CGWSR/L����-FLR/L�GP

CGWTR/L����-FLL/R�GP

CGWS-FL
CGWT-FL

W W1rε  T9125 NS530  UX30

±
0.

05

20

7.
1

0.1

0.03

0.02

0.01

0
0.2 0.3

О
трезка и обработка канавок

Показано правое (R) исполнение

A - A Section

Серия My-T FLEX для наружной обработки канавок

Примечание: При использовании пластины правого или левого исполнения, пластина правого исполнения используется с лезвием правого   
        исполнения, а пластина левого исполнения с лезвием левого исполнения.

Кат.№

Сплавы
Без 

покрытия

Размеры (мм)
КерметС покрытием

И
сп

ол
не

ни
е

Выемка

Пластины левого направления 
можно определить по выемке 
посередине.

 Применяемые пластины

  Детали 
Ключ

 Сплавы пластин Кат.№ пластины
Обработка канавок

Ох
ла

жд
ен

ие
Н

ео
бх

од
им

о

Обработка с поперечной подачей

Стандартные условия резания

Глубина 
резания

Скорость 
резания Подача  Скорость 

резания Подача  

Примечание: 
• Представленные выше условия резания указаны для резания 

среднеуглеродистой стали (S48C, 200HB).

• При использовании 20 мм квадратного хвостовика обработка должна 
производиться при значениях 80% от представленных выше.

• При выполнении операций по обработке наружного диаметра, вершина резца 
должна устанавливаться под прямым углом к поперечной оси заготовки.

• При замене пластины область зажима на державке обязательно должна быть 
полностью очищена от стружки и других инородных веществ сжатым воздухом и 
т.д.

• Никогда не затягивайте крепёжный винт до того, как пластина полностью 
установлена, так как это может деформировать винт и последующая установка 
пластины будет невозможна.

• Инструмент FLEX-Tool имеет механизм, в котором угол вспомогательной режущей 
кромки формируется принятием режущей силы. При наружной проточке есть 
вероятность, что при выставленных слишком высоких условий резания (подача 
и глубина резания), запрограммированные значения не будут выполнены. 
Чтобы избежать этой проблемы необходимо выполнить компенсацию на 
величину, равную А’-А как показано на изображении справа. Также на диаграмме 
представлены значения компенсации в зависимости от величины подачи.

Предупреждение по использованию
Направление 

подачи
Угол вспомогательной 

режущей кромки

Подача   (mm/rev)

Ко
м

пе
нс

ац
ия

 н
ар

уж
но

го
 

ди
ам

ет
ра

 (м
м

)

Рекомендации по компенсации наружного диаметра

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-13)

С покрытием
T9125

Кермет
NS530

Без покрытия UX30

Кат.№

Зажимной винт Фиксирующий винт для 
лезвия

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGWSR/L2020
CGWSR/L2525

 R L b L1

 � �

 � �

h f1

L1

2-M6

b
h

2-M6

45°

f 1

b
h

L1

CGWTR/L2020
CGWTR/L2525

 R L b L1

 � �

 � �

h f1

 20 20 137 -
 25 25 137 -

 20 20 150 37
 25 25 150 37

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

My-T series, Хвостовик
Серия My-T для наружной обработки канавок

 S: вертикального типа

 T: горизонтального типа

Кат.№
Наличие Размеры (мм)

Кат.№
Наличие Размеры (мм)

� : Складские позиции
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CTWR/L2020-3 
CTWR/L2525-3 
CTWR/L2020-4 
CTWR/L2525-4 
CTWR/L2525-5 

3

4

5

CTW R/L

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
100 ~ 150

 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25

  0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.3 0.08 ~ 0.3

 100 ~ 150  0.08 ~ 0.15

 R L

CTWR/L2020-3 
CTWR/L2525-3 
CTWR/L2020-4 
CTWR/L2525-4 
CTWR/L2525-5 

 
CTC-3R/L

 

 
CTC-4R/L

 CTS-M6 BP-360 CDW6 P-4

 CTC-5R/L

q
w

e

r

øDmax h1 b h L1 L2 f

L1

R1

L2

b
hh 1

f

6°

5°
w

L

H
1

w

H
2

rε

CTW

14

20

CTD3

CTD4

CTD5

  20 20 20 
 

 20.25
 

32
 25 25 25 

 41
 25.25

  20 20 20 150  20.25
  

25 25 25
   25.25

 42     46 25.25

CTD3 CTD4 CTD5

3.0~5.0mm
 

   14.0mm,   20.0mm

2

AH725 W�0.1 L H1 H2 rε

CTD3 � 3
20

4.3 4

0.2CTD4 � 4 5.3 5

CTD5 � 5 25 6.3 6

О
трезка и обработка канавок

Державки CTW-типа для отрезки и канавки

Показано правое (R) исполнение

Max. диаметр обработки øDmax
цельная заготовка

Для обычной отрезки и 
проточки

Кат.№ Примен. 
пластины

Наличие Размеры (мм)Ширина 
канавки 
W (мм)

 Глубина 
проточки

(mm)

Упаковка: 5 штук

 Применяемые пластины

Стандартные условия резания

 Детали

Кат.№
Детали

qЗажим Ключw Зажимной 
винт eЭжектор зажима rШайба

Операция 
(обрабатываемые 

материалы)

Подача: f (mm/rev)Скорость 
резания

vc (m/min)
Низкоуглеродистые 

стали

Среднеуглеродистые 
стали

Отрезка

Проточка

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-13)

Ширина Макс. глубина канавки

вершины

Кат.№ 
пластины

класс
Размеры (мм)

покрытие

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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STC R/L

R L h1 b h L1 f h2 L2 R L
STCR/L1010-27 � � 10 10 10 120 8.5 9.5 24 SR 16-212-01397L SR 16-212-01397

T-2010/5
STCR/L1212-27 � � 12 12 12 120 10.5 8 24 SR 16-212-01397L SR 16-212-01397
STCR/L1616-27 � � 16 16 16 120 14.5 6 24 SR 16-212-01397L SR 16-212-01397
STCR/L2020-27 � � 20 20 20 120 18.5 2 24 SR 16-212-01397L SR 16-212-01397
STCR/L2525-27 � � 25 25 25 135 23.5 - - SR 16-212-01397L SR 16-212-01397

W ± 0.02 
(mm) rε TmaxAH725

TCS27-050-000 � 0.50 0.00 1.0 2.0 - - - - - - - - - - -
TCS27-050-004 � 0.50 0.04 2.5 5.0 - - - - - - - - - -
TCS27-075-010 � 0.75 0.10 2.5 5.0 - - - - - - - - - -
TCS27-080-000 � 0.80 0.00 1.6 3.2 - - - - - - - - - - -
TCS27-100-006 � 1.00 0.06 3.5 7.0 600 - - - - - - - -
TCS27-100-010 � 1.00 0.10 3.5 7.0 600 - - - - - - - -
TCS27-104-000 � 1.04 0.00 2.0 4.0 - - - - - - - - - -
TCS27-120-000 � 1.20 0.00 2.0 4.0 - - - - - - - - - -
TCS27-125-010 � 1.25 0.10 3.5 7.0 600 - - - - - - - -
TCS27-125-020 � 1.25 0.20 3.5 7.0 600 - - - - - - - -
TCS27-140-000 � 1.40 0.00 2.0 4.0 - - - - - - - - - -
TCS27-147-000 � 1.47 0.00 2.5 5.0 - - - - - - - - - -
TCS27-150-010 � 1.50 0.10 5.7 11.4 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-150-020 � 1.50 0.20 5.7 11.4 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-157-015 � 1.57 0.15 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-170-010 � 1.70 0.10 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-175-010 � 1.75 0.10 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-175-020 � 1.75 0.20 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-178-018 � 1.78 0.18 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-185-020 � 1.85 0.20 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-196-015 � 1.96 0.15 3.0 6.0 - - - - - - - - -
TCS27-200-010 � 2.00 0.10 6.4 12.8 600 280 180 130 105 85 60 50 30
TCS27-200-020 � 2.00 0.20 6.4 12.8 600 280 180 130 105 85 60 50 30
TCS27-222-015 � 2.22 0.15 3.5 7.0 600 - - - - - - - -
TCS27-230-020 � 2.30 0.20 3.5 7.0 600 - - - - - - - -
TCS27-239-015 � 2.39 0.15 5.7 11.4 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-247-020 � 2.47 0.20 5.7 11.4 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-250-010 � 2.50 0.10 5.7 11.4 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-250-030 � 2.50 0.30 5.7 11.4 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-270-010 � 2.70 0.10 6.2 12.4 600 280 180 135 105 95 85 78 -
TCS27-287-020 � 2.87 0.20 6.2 12.4 600 280 180 135 105 95 85 78 -
TCS27-300-000 � 3.00 0.00 6.4 12.8 600 280 180 135 105 95 85 78 55
TCS27-300-020 � 3.00 0.20 6.4 12.8 600 280 180 135 105 95 85 78 55
TCS27-300-030 � 3.00 0.30 6.4 12.8 600 280 180 135 105 95 85 78 55
TCS27-300-040 � 3.00 0.40 6.4 12.8 600 280 180 135 105 95 85 78 55
TCS27-315-015 � 3.15 0.15 6.4 12.8 600 280 180 135 105 95 85 78 68
TCS27-318-020 � 3.18 0.20 6.4 12.8 600 280 180 135 105 95 85 78 68

ε

STC 0.5~3.18mm

 

   6.4mm   
4

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Показано правое (R) исполнение

Наружная обработка

Ширина Макс. глубина 
канавки

вершины

� : Складские позиции / Упаковка: 5 штук

 T 1.0 T 2.0 T 3.0 T 3.5 T 4.0 T 4.5 T 5.0 T 5.5 T 5.7 T 6.0 T 6.2 T 6.4

Кат.№
Наличие КлючРазмеры (мм) Детали

Винт

Пластина с 4 
вершинами 
для канавок 
и отрезных 
операций

Кат.№
Наличие

Покрытие Радиус 
закругления

Ширина режущей 
кромки

Макс. отрезной 
диаметр 
(цельная 

заготовка)

Макс. глубина 
канавки 

Отношение глубины проточки(Т) и Макс. диаметра (øDmax)Размеры (мм)

Показано правое (R) исполнение

■ Пластины 

Державки STC-типа для обработки наружных канавок

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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ε

ε

W ± 0.02 (mm) rε Tmax           KAH725
TCS27-100-15R/L � 1.00 0.06 3.5 15° 7.0 600
TCS27-150-6R/L � 1.50 0.06 5.7 6° 11.4 35
TCS27-150-15R/L � 1.50 0.06 5.7 15° 11.4 35
TCS27-200-6R/L � 2.00 0.10 6.4 6° 12.8 30
TCS27-200-15R/L � 2.00 0.10 6.4 15° 12.8 30

W ± 0.02 (mm) rε TmaxAH725
TCS27-157-079 � 1.57 0.79 3.0 - - - - - - - - -
TCS27-200-100 � 2.00 1.00 3.0 - - - - - - - - -
TCS27-239-120 � 2.39 1.20 5.7 600 280 180 130 50 35 - - -
TCS27-300-150 � 3.00 1.50 6.4 600 280 180 135 105 95 85 78 55

Vc (m/min) ap (mm) 

AH725

100 ~ 200

0.05 ~ 0.15 0.04 ~ 0.12 0.05 ~ 0.10

50 ~ 180

50 ~ 150

50 ~ 180

50 ~ 120

30 ~ 60

ø

О
трезка и обработка канавок

Стандартные условия резания

 T 1.0 T 2.0 T 3.0 T 3.5 T 4.0 T 4.5 T 5.0 T 5.5 T 5.7 T 6.0 T 6.2 T 6.4

Цельная 
заготовка Труба

4-угольные 
пластины с 
полным радиусом 
для обработки 
канавок и 
контурной 
обработки

Пластины с 4 
вершинами, 
разного 
исполнения 
для отрезных 
операций

Кат.№

Кат.№

Наличие

Наличие

Покрытие

Покрытие

Угол передней 
кромки

Отношение глубины проточки(Т) и Макс. диаметра (øDmax)

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

Радиус закругления

Радиус закругления

Размеры (мм) Макс. отрезной диаметр øDmax (mm)

Размеры (мм)

Ширина режущей 
кромки

Макс. глубина 
канавки 

Ширина режущей 
кромки

Макс. отрезной диаметр 
(цельная заготовка)

■ Пластины 

Обрабатываемый материал Сплавы
Скорость 
резания

Стали 
(S45C / C45 и т.д.)

Серые чугуны
(FC250 / 250 / GG25 и т.д.)

Ковкие чугуны 
(FCD400 / 400-15 / GGG400 и т.д.)

Сплавы на основе титана
(Ti-6AI-4V и т.д.)

Легированные стали
(SCM435 / 34CrMo4 и т.д.)

Нержавеющие стали
(SUS304 / X5CrNi18-9 и т.д.)

Отрезка (с 
направлением)

Канавка, 
отрезка

Глубина резания 
при контурной 
обработки (для 

пластин с полным 
радиусом)

Контурная 
обработка (для 

пластин с полным 
радиусом)

Подача:  f (mm/rev)

Max 0.5

 STC-    

� : Складские позиции / Упаковка: 5 штук

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CE
CE R/L

B-CE R/L

h b L1 L2 h1 f

CER1212H16DT � 12 12 100 24 12 16 GTGN-16ER/IL G16ER/IL-DT
CEL1212H16DT � 12 12 100 24 12 16 GTGN-16EL/IR G16EL/IR-DT
CER1616H16DT � 16 16 100 24 16 20 GTGN-16ER/IL G16ER/IL-DT
CEL1616H16DT � 16 16 100 24 16 20 GTGN-16EL/IR G16EL/IR-DT
CER2020K16DT � 20 20 125 24 20 25 GTGN-16ER/IL G16ER/IL-DT
CEL2020K16DT � 20 20 125 24 20 25 GTGN-16EL/IR G16EL/IR-DT
CER2525M16DT � 25 25 150 28 25 32 GTGN-16ER/IL G16ER/IL-DT
CEL2525M16DT � 25 25 150 28 25 32 GTGN-16EL/IR G16EL/IR-DT

h b L1 L2 h1 f

B-CER16M16 � 32 16 150 24 16 22 GTGN-16ER/IL G16ER/IL-S
B-CEL16M16 � 32 16 150 24 16 22 GTGN-16EL/IR G16EL/IR-S

h b L1 L2 h1 f

CER3232P16T � 32 32 170 32 32 40 GTGN-16ER/IL G16ER/IL-S

L1

L2

h 1
f

h
b

10°

B-CE

L1

L2

h

fb

10°

h1

1~2.25 mm

1~2.25 mm

  1.8 mm   

  1.8 mm   

3

3

G16ER/IL-DT CER 16DT GTGN-16ER/IL

G16EL/IR-DT CEL 16DT GTGN-16EL/IR

G16ER/IL-S B-CER16M16, CER3232P16T GTGN-16ER/IL

G16EL/IR-S B-CEL16M16 GTGN-16EL/IR

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

Наружная обработка

Наружная обработка

                       Кат.№                    Наличие

                       Кат.№                    Наличие

                       Кат.№                    Наличие

Пластины

Пластины

Пластины

Шайба *

Шайба *

Шайба *

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Размеры (мм)

 Стальной хвостовик   Крепление винтом, с зажимом сверху

 Стальной хвостовик   С зажимом сверху

 Стальной хвостовик С зажимом сверху для многошпиндельного токарного станка

Ширина

Ширина

вершины

вершины

Макс. глубина 
канавки

Макс. глубина 
канавки

* При использовании GTGN 
пластины необходимо 
использовать эксклюзивную 
шайбу, представленную на 
изображении ниже. 
Эксклюзивную шайбу нужно 
заказывать отдельно.

* При использовании GTGN 
пластины необходимо 
использовать эксклюзивную 
шайбу, представленную на 
изображении ниже. 
Эксклюзивную шайбу нужно 
заказывать отдельно.

Крепление винтом
Зажим сверху

Зажим сверху

 Кат.№ Пластины
 Державка

                    Тип                                  Наружная

■ Шайба

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CE

C

T

W

ød

rε

W ± 0.03 ød
T

rε
CSH730

16

1.00 GTGN-16ER/IL100 �

9.525

1.25

0.1

4.22

G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

1.20 GTGN-16ER/IL120 � 1.30 4.12
1.40 GTGN-16ER/IL140 � 1.50 4.02
1.70 GTGN-16ER/IL170 � 1.70 3.87
1.95 GTGN-16ER/IL195 � 1.70 3.75
2.25 GTGN-16ER/IL225 � 1.80 3.60

16

1.00 GTGN-16EL/IR100 �

9.525

1.25

0.1

4.22

G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

1.20 GTGN-16EL/IR120 � 1.30 4.12
1.40 GTGN-16EL/IR140 � 1.50 4.02
1.70 GTGN-16EL/IR170 � 1.70 3.87
1.95 GTGN-16EL/IR195 � 1.70 3.75
2.25 GTGN-16EL/IR225 � 1.80 3.60

(mm)

Vc (m/min) 

SH730

50 - 150 0.05 - 0.10

30 - 150 0.05 - 0.10

30 - 100 0.05 - 0.10

CER/L1212H16DT

CSP16
DTS5-3.5

CSTB-

3.5ST

T-15F

P-3.5

CER/L1616H16DT
CER/L2020K16DT
CER/L2525M16DT
CER/L3232P16T

- - T-15F
B-CER/L16M16

О
трезка и обработка канавок

Показано правое (R) исполнение

Стандартные условия резания

Сталь
S45C, SCM440 etc. (C45, 42CrMo4 и т.д.)

Нержавеющие стали
SUS304, SUS316 etc.

 (X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 и т.д.)

Жаропрочные сплавы, титановые сплавы и т.д.
(Ti-6Al-4V и т.д.)

Обрабатываемый материал Сплавы Скорость резания Подача
f （mm/rev）

Примечание: пластина GTGN применима как для внутренней, так и для 
наружной проточки, но исполнение инструмента противоположное 
в наружной и внутренней обработке. Прокладка для GTGN 
эксклюзивная для каждого типа державок.

Упаковка: 10 шт

Кат.№
Сплавы  

С покрытием

Размеры (мм) Шайба Ширина 
канавки Центр 

ширины
Макс. 

глубина 
канавки

Размер 
пластины

Метод двойного 
зажима; крепление 
винтом; с зажимом 

сверху

С зажимом 
сверху

 Кат.№

Зажимной 
набор

Зажимной 
винт Ключ

Винт с 
шайбой

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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TGTS R/L

 R L

TGTSR/L2020K16
TGTSR/L2525M16
TGTSR/L2020K22-1
TGTSR/L2020K22-2
TGTSR/L2020K22-3
TGTSR/L2525M22-1
TGTSR/L2525M22-2
TGTSR/L2525M22-3

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

TGTT R/L

GBR/L32���
GBR/L32���
GBR/L43125 ~ 145 GBR/L43050R
GBR/L43150 ~ 230 GBR/L43075R ~ 100R
GBR/L43250 ~ 450 GBR/L43125R ~ 200R
GBR/L43125 ~ 145 GBR/L43050R
GBR/L43150 ~ 230 GBR/L43075R ~ 100R
GBR/L43250 ~ 450 GBR/L43125R ~ 200R

GBR/L32033
GBR/L32050
GBR/L32075
GBR/L32095
GBR/L32100
GBR/L32125
GBR/L32145
GBR/L32150
GBR/L32200
GBR/L32250

R
AH710

L
KS05F

ød
R L

GBR/L32

 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �
 � � � � �

rε TW ±0.025

h
b

w 

( 5˚ )

f 

h1 L2 L1

R1

2-
2˚ w

 

2-
2˚

( 5
˚ )

h 1

L1

R1

L2

h
bf 

60˚

85
°

ød

11
˚

T

rε

R
NS730

L

 R L

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

GBL/R32���
GBL/R32���
GBL/R43125 ~ 145 GBL/R43050R
GBL/R43150 ~ 230 GBL/R43075R ~ 100R
GBL/R43250 ~ 450 GBL/R43125R ~ 200R
GBL/R43125 ~ 145 GBL/R43050R
GBL/R43150 ~ 230 GBL/R43075R ~ 100R
GBL/R43250 ~ 450 GBL/R43125R ~ 200R

 L1 L2 h1 f h b R1

 L1 L2 h1 f h b R1

TGTS

TGTT

TGTTR/L2020K16
TGTTR/L2525M16
TGTTR/L2020K22-1
TGTTR/L2020K22-2
TGTTR/L2020K22-3
TGTTR/L2525M22-1
TGTTR/L2525M22-2
TGTTR/L2525M22-3

 125 25 20 25  20 20 2.8
 150 25 25 30  25 25 2.8
 125 25 20 25 20 20 2.5
 125 25 20 25  20 20 4.1
 125 25 20 25  20 20 5.4
 150 25 25 30  25 25 2.5
 150 25 25 30  25 25 4.1
 150 25 25 30 25 25 5.4

2.5
2.5
2

3.5
5
2

3.5
5

 125 20 20 27 20 20 2.8
 150 20 25 32  25 25 2.8
 125 20 20 27  20 20 2.5
 125 20 20 27  20 20 4.1
 125 20 20 27  20 20 5.4
 150 20 25 32  25 25 2.5
 150 20 25 32  25 25 4.1
 150 20 25 32  25 25 5.4

2.5
2.5
2

3.5
5
2

3.5
5

 0.33 0.8 0.03 
 0.5 1.2 0.05  
 0.75 2 0.05  
 0.95 2 0.05  
 1 2 0.05  
 1.25 2 0.2 9.525 3.18

 1.45 2 0.2  
 1.5 2 0.2  
 2 2.5 0.2  
 2.5 2.5 0.2  

0.33 ~ 2.5
0.33 ~ 2.5
1.0 ~ 1.45
1.5 ~ 2.3
2.5 ~ 4.5

1.25 ~ 1.45
1.5 ~ 2.3
2.5 ~ 4.5

0.33 ~ 2.5
0.33 ~ 2.5
1.0 ~ 1.45
1.5 ~ 2.3
2.5 ~ 4.5

1.25 ~ 1.45
1.5 ~ 2.3
2.5 ~ 4.5

2-2˚

2-2˚

0.33~4.5mm

0.33~4.5mm

 

   2.0mm,   5.0mm

 

   2.0mm,   5.0mm

3

3

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Показано правое (R) исполнение

Трехгранные  TGTS • державки TGTT типа 

Наружная обработка

Наличие Размеры (мм)
 Кат.№

Ширина 
канавки 
W (mm)

Макс. 
глубина 

проточки 
(мм)

Применяемые пластины

Примечание: При использовании пластины правого или левого 
исполнения, пластина правого исполнения используется с лезвием 

правого исполнения, а пластина левого исполнения с лезвием левого 
исполнения.

Трехгранные  TGTS • державки TGTT типа 

Показано правое (R) исполнение

Наличие Размеры (мм)
 Кат.№

Ширина 
канавки
 W (mm)

Макс. 
глубина 

проточки 
(мм)

Применяемые пластины

Размеры (мм)
С покрытием

Сплавы
Без покрытия

Кат.№ пластиныМакс. 
глубина 

проточки 
(мм)

Кермет

Примечание: При использовании пластины правого или левого 
исполнения, пластина правого исполнения используется с лезвием 

правого исполнения, а пластина левого исполнения с лезвием левого 
исполнения.

Показано правое (R) исполнение

Наружная обработка

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

 Применяемые пластины

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина проточки

вершины

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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GBR/L43125
GBR/L43145
GBR/L43150
GBR/L43175
GBR/L43185
GBR/L43200
GBR/L43230
GBR/L43250
GBR/L43265
GBR/L43280
GBR/L43300
GBR/L43330
GBR/L43350
GBR/L43400
GBR/L43430
GBR/L43450

R
AH710

L
KS05F

ød R L

GBR/L43

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

rε T

GBR/L43050R
GBR/L43075R
GBR/L43100R
GBR/L43125R
GBR/L43150R
GBR/L43200R

R
AH710

L
KS05Fød
R L

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

rε TW±0.025

W±0.025

60˚

85
°

ød

11
˚

T

rε

AH710

AH710

AH710

KS05F

P-2.5

TGTSR/L2020K16
TGTSR/L2525M16
TGTSR/L2020K22-1
TGTSR/L2020K22-2
TGTSR/L2020K22-3
TGTSR/L2525M22-1
TGTSR/L2525M22-2
TGTSR/L2525M22-3

MCS520-2.5

CP900

CP910
P-2.5

TGTTR/L2020K16
TGTTR/L2525M16
TGTTR/L2020K22-1
TGTTR/L2020K22-2
TGTTR/L2020K22-3
TGTTR/L2525M22-1
TGTTR/L2525M22-2
TGTTR/L2525M22-3

MCS520-2.5

CP900

CP910

T

ød

rε

R
NS730

L

R
NS730

L

NS730

TGTS
TGTT

 1.25 2 0.2 12.7 4.76
 1.45 2 0.2 12.7 4.76
 1.5 3.5 0.2 12.7 4.76
 1.75 3.5 0.2 12.7 4.76
 1.85 3.5 0.2 12.7 4.76
 2 3.5 0.2 12.7 4.76
 2.3 3.5 0.2 12.7 4.76
 2.5 5 0.3 12.7 4.76
 2.65 5 0.3 12.7 4.76
 2.8 5 0.3 12.7 4.76
 3 5 0.3 12.7 4.76
 3.3 5 0.3 12.7 4.76
 3.5 5 0.3 12.7 4.76
 4 5 0.4 12.7 4.76
 4.3 5 0.4 12.7 4.76
 4.5 5 0.4 12.7 4.76

 1 2 0.5 
 1.5 3.5 0.75  
 2 3.5 1  
 2.5 5 1.25 12.7 4.76

 3 5 1.5  
 4 5 2

0.15 (0.05-0.25)

0.10 (0.05-0.15)

0.10 (0.05-0.15)

0.10 (0.05-0.15)

100 (60-150)

80 (60-150)

100 (60-150)

250 (200-300)

0.1 (0.02-0.25)150 (100-200)

GBR/L43-R

   240HB

   350 N/mm2

-

О
трезка и обработка канавок

Размеры (мм)
С покрытием

Сплавы
Без покрытия

 Кат.№
Макс. 

глубина 
проточки

Кермет

  TGTS •  TGTT  

Показано правое (R) исполнение

Размеры (мм)
С покрытием

Сплавы
Без покрытия

 (радиус)
 Кат.№

Кермет

Показано правое (R) исполнение

Макс. 
глубина 

проточки 
(мм)

Обрабатываемый материал

Нержавеющие стали
(JIS SUS304, и т.д.)

Чугун
(JIS FC250, и т.д.)
Цветные металлы 
(Алюминий, и т.д.)

Подача: f  (mm/rev)Скорость резания: Vc (m/min)Твердость

Стандартные условия резания
Рекомендуемый 

сплав

Углеродистая сталь, 
Легированные стали

(JIS S45C, SCM415, и т.д.)

Прочность на разрыв

 Детали
TGTS-тип

 Кат.№
Зажимной винтКлин Ключ

Детали
 Кат.№

Зажимной винтКлин Ключ
Детали

TGTT-тип

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

150 - 240HB

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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SGT R/L
L1

L2

b

hh 1
f

 R L

SGTR/L1616-3
SGTR/L2020-3 
SGTR/L2525-3 
SGTR/L2020-4 
SGTR/L2525-4
SGTR/L3232-4 

 � 
 � �
 � �
 � �
 � �
 

 h1 b h L1 L2 f

GLR/L3���  CSTB-4 T-15F

GLR/L4���
GOR/L4���

 CSTB-5 T-20F

 2.5 1.5 0.4 
 3.2 2  
 4.1 2.5 0.7

 �   
 �   
 �   

GOR/L4190
GOR/L4240
GOR/L4310

R
NS530

L
UX30
R L ød s

GLR/L3115
GLR/L3135
GLR/L3165
GLR/L3175
GLR/L3190
GLR/L3195
GLR/L3220
GLR/L3270

R
NS530

L
UX30

G rε R L ød s

w

G

ød

2-

s

rε

G

s

2-

ød

rε

w

 �   
 �   
 �   

 � �   � �
 � �   � 
 �    � 
 �    � �
      

 � �   � �
 � �   � �
 �    � �

R L

R L

GLR/L4115
GLR/L4135
GLR/L4165
GLR/L4175
GLR/L4190
GLR/L4195
GLR/L4220
GLR/L4270
GLR/L4320
GLR/L4420

 �    � 
 � �   � 
 �    � 
 �    � 
 � �    
 � �   � 
 � �   � �
 �    � 
 � �   � �
 � �   � �

NS530
UX30

   +0.1W +0.05 G rε

   +0.1W +0.05

SGT 3

 16 16 16 100  20
 20 20 20 125 20 25
 25 25 25 150  32
 20 20 20 125  25
 25 25 25 150 30 32
 32 32 32 170  40

 12.7 4.76

 9.525 3.18

 12.7 4.76

 1.15 1.5 
 1.35  
 1.65 2 
 1.75    0.1 1.9 2.5 
 1.95  
 2.2 3 
 2.7  

 1.15 1.5 
 1.35  
 1.65 2 
 1.75  
 1.9 2.5   0.1 1.95  
 2.2 3.5 
 2.7  
 3.2 4 
 4.2  

 80 ~ 200 
0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.25

 60 ~ 150 

GOR/L

GLR/L

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Державки  SGT типа для наружной обработки канавок
Ширина
2.5~4.1mm

Ширина
1.15~4.2mm

Уплотнительное 
кольцо Стопорное кольцо

Наружная обработка

Показано правое (R) исполнение

 Кат.№
Наличие Применяемые 

пластины

Зажимной винт КлючРазмеры (мм)

 Применяемые пластины

Кат.№ пластиныРазмеры (мм) Кермет
Сплавы

Без покрытия Размеры 
(мм)

JIS (Japan Industrial Standards) стандарты для наружной выточки под уплотнительные 
кольца статического и динамического использования, размеры: P3 ~ P10, 
P10A ~ P22, and G25 ~ G145.

Кат.№ пластиныРазмеры (мм) Кермет
Сплавы

Без покрытия Размеры 
(мм)

JIS стандарты для стопорных колец C-типа для вала , размеры: 10 ~ 80.
JIS стандарты для стопорных колец Е-типа для проточки на малую глубину, размеры: 10 ~ 24.
JIS стандарты для стопорных колец C-типа для вала, размеры: 20 ~ 80.

JIS стандарты для стопорных колец C-типа для вала , размеры: 10 ~ 120.
JIS стандарты для стопорных колец Е-типа для проточки на малую глубину, размеры: 10 ~ 24.
JIS стандарты для стопорных колец C-типа для вала, размеры: 20 ~ 200.

Показано правое (R) исполнение

Сплавы
Подача: f  (mm/rev)Скорость 

резания  
Vc (m/min)

Стандартные условия резания 

Показано правое (R) исполнение

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

W < 2 mm W = 2 ~ 4 mm W > 4 mm

(Уплотнительное кольцо)

(Стопорное кольцо)

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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GX-2020R/LE

GX-2525R/LE

GX-R/LE

6XGR/L63��

XGR/L6310S
XGR/L6310-02
XGR/L6315S
XGR/L6315-02
XGR/L6320S
XGR/L6320-02
XGR/L6325S
XGR/L6325-02
XGR/L6330S
XGR/L6330-02
XGR/L6335S
XGR/L6335-02
XGR/L6340S
XGR/L6340-02
XGR/L6345S
XGR/L6345-02

R

NS530
L R L R L

TH10 UX30 TX10S
G rε

XGR/L6310S-QBN 
XGR/L6315S-QBN 
XGR/L6320S-QBN 
XGR/L6325S-QBN 
XGR/L6330S-QBN 
XGR/L6335S-QBN 
XGR/L6340S-QBN 
XGR/L6345S-QBN

R
  

 � 
 � 
 � 
 � 
 � 
 � 
 � 

LG rε
BX360

NS530
TX10S
UX30
TH10

BX360

f

XGR/L

 R L

L1

L2

b

h

D

f

55°

2°

2°

2°
2°

w

wf 1
h 1

2−rε

G
2°

w

2−rε

G
2°

t

q

r
e w

CP81A SL-6R/L
  RT-1  P-4

 SL-1R/L 
BHM4-8

R L

(           )
GX-2020R/LE

GX-2525R/LE

GX-E

h1 b h L1 L2 f1

 � �

 � �

 � � � � � � �  
       

 � � � � � � �  
      

 � � � � � � � � 
       

 � � � � � � � �
        

 � � � � � � � �
        

 � � � � � � � �
        

 � � � � � � � �
        

 � � � � � � � 

 
1  1.5  1.8

 0
    0.2
 

1.5  2.3  2.5
 0

    0.2
 

2  3 3.2
 0

    0.2
 

2.5  3.8  3.9
 0

    0.2
 

3  4.5  4.6
 0

    0.2
 

3.5  5.3  5.4
 0

    0.2
 

4   
 0

  
6  6.1

 0.2
 

4.5
    0

    0.2

 1 1.5  
2.5

 
 1.5  2.3   
 2  3 3.2 
 2.5  3.8  3.9 0.2
 3  4.5  4.6 
 3.5  5.3  5.4 
 4 

6  6.1
 

 4.5    

 80 ~ 200 
 

60 ~ 150
 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.25

 
 60 ~ 150 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.25
 50 ~ 180 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.15

20.0

208.0

4.
5

w
±
0.

05

8.0

4.
50 ±
0.

05

6.5

 20 20 20 125 
35

 25 
15

 25 25 25 150  32 

XGR/L-QBN

W±0.05

W±0.05

T-CBN

1.0~4.5mm

 

   1.5mm,   6.0mm
2(1)

О
трезка и обработка канавок

Наружная обработка

Примечание: Выше представлены значения макс. ширины и макс. глубины канавкии для пластины, имеющей самую большую ширину режущей кромки.

Кат.№ пластины
Кермет

Сплавы
Без покрытия

Применяемые 
пластины

Размеры (мм)Макс. глубина 
проточки (мм) Кат.№

Показано правое (R) исполнение

Максимальная 
глубина паза

■ Пластины 

Кат.№ пластины
Размеры (мм)

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

“BX360” : 1 пластина в упаковке

Обрабатываемый 
материал

Подача: f  (mm/rev)
Сплавы

Стандартные условия резания

 Детали

 Кат.№
qШайба rЗажимной 

винт
tВинт с 
шайбой

Зажимной 
набор Ключ

Детали

Скорость резания vc 
(m/min)

Углеродистые 
стали

Чугун,  Лёгкие сплавы 

Закалённая сталь

Державки  GX типа для обработки наружных канавок

Примечание: При использовании пластины правого или левого исполнения, 
пластина правого исполнения используется с державкой левого исполнения, 
а пластина левого исполнения с державкой правого исполнения

Размеры (мм)

Максимальная 
глубина паза

Наличие

� : Складские позиции

Увеличено

wClampCP81
ePusher BP-3
   Spring

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

W < 2 mm W = 2 ~ 4 mm W > 4 mm

Ширина Макс. глубина канавки

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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JSTG R/L

 R L

JSTGR/L1010K3
JSTGR/L1212K3
JSTGR/L1616K3

 � �
 � �
 � �

 h b L1 L2 h1 f C

JTGR/L3���(F)

L1

L2

b

hh 1
f

C

JS-TGL3

JS19K-TGL3
JS20K-TGL3
JS22K-TGL3
JS25K-TGL3

�

�

�

�

 ød f L1 L2 h B

 

 CSTB-4S T-15F
 
 

JTGR3���(F)

JSVG R/L

 R L

JSVGR/L1010K-C
JSVGR/L1212K-C
JSVGR/L1616K

 � �
 � �
 � �

 h b L1 L2 h1 f

JVGR/L���F

JVGR/L033F
JVGR/L050F
JVGR/L075F
JVGR/L095F
JVGR/L100F
JVGR/L125F
JVGR/L150F
JVGR/L200F

 R L
 J740 NS530 TH10

 R L
 �    �  � 
 �    �  � 
 �    �  � 
 �    �  � 
 �    � � � �
 �    �  � 
 �    � � � �
 �    �  � 

CSTB-3S (T-9L)

L1

L2

f

hh 1

b

35°

T

w

G

ød

rε

h

L1

20

h

ød

f
B

 R L
 ød T W G  rε

JSVG

JSTG

JS-TGL3

 10 10   10 10
 12 12 125 23 12 12
 16 16   16 16

   0.33  0.8  0.7  
   0.5  1.2  1.1  
   0.75  

2  1.9
  

 7.94 3.18
 0.95    

0   1  6  5.5  
   1.25  5.5  5  
   1.5  

6 5.5 
 

   2     

 10 10   10 10 2
 12 12 125 18.5 12 12 

- 16 16   16 16 

 19.05    18 
 20 6 125 - 19 11.5
 22    21 
 25.4 10   24 12.7

T-9F

    
 CSTB-4SD T-8F (T-8L)

+0.05
  0

0.33~2.0mm

0.33~2.0mm

0.33~2.0mm

 

   0.7mm,   5.5mm

 

   0.7mm,   5.5mm

 

   0.7mm,   5.5mm

2

3

3
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J серия для небольших станков

Наружная обработка

 Кат.№
Наличие Применяемые 

пластины

Зажимной винт Ключ

(Двухугловой тип)

Размеры (мм)

СплавыРазмеры (мм)
 Кат.№

 Применяемые пластины  Пластины JVG-типа (острые кромки)

Показано правое (R) исполнение

C-тип

Max.
groove
depth

J серия для небольших станков

Показано правое (R) исполнение

Наружная обработка

 Кат.№
Наличие Применяемые 

пластины

Зажимной 
винт КлючРазмеры (мм)

Примечание: Комплектующие, указанные в скобках, опционные.

(Трехугловой тип)

Может быть прикручен 
с обратной стороны 
двойным винтом torx

Показано правое (R) исполнение

J серия для небольших станков

Наружная обработка

 Кат.№ Наличие Применяемые 
пластины

Зажимной винт КлючРазмеры (мм)

Показано левое (L) исполнение

Примечание: Комплектующие, указанные в скобках, опционные.

(6.2)  Глубина канавки

Без покрытияКерметС покрытием

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

� : Складские позиции

Ширина

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

Макс. глубина канавки

вершины

вершины

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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JTGR/L3033F
JTGR/L3043F
JTGR/L3050F
JTGR/L3065F
JTGR/L3075F
JTGR/L3080F
JTGR/L3085F
JTGR/L3095F
JTGR/L3100F
JTGR/L3110F
JTGR/L3120F
JTGR/L3125F
JTGR/L3130F
JTGR/L3140F
JTGR/L3145F
JTGR/L3150F
JTGR/L3175F
JTGR/L3180F
JTGR/L3200F
JTGR/L3225F
JTGR/L3250F
JTGR/L3275F
JTGR/L3300F

 R L  R L
 � � � � � �
 �     
 � � � � � �
 �     
 � � � � � �
 �     
 �     
 � � � � � �
 � � � � � �
 �     
 �     
 � � � � � �
 �     
 �     
 � � � � � �
 � � � � � �
 � � � � � �
 �     
 � � � � � �
 �     
 � � � � � �
 �     
 �     

J740

NS530
J530

TH10

JTGR/L3033
JTGR/L3050
JTGR/L3075
JTGR/L3095
JTGR/L3100
JTGR/L3125
JTGR/L3145
JTGR/L3150
JTGR/L3175
JTGR/L3200
JTGR/L3250

ød T

2˚

w
G

rε

ød T

2˚

w

G

rε

 R L

    
    
    
    

   � �
   � �
   � �
   � �
   � �
   � �
   � �

 J740 J530  TH10
 R L  R L R L R L

 ød T W G  rε

 ød T W
+0.05

 G  rε0

JSVG/JSTG
JS-TGL3

   0.33 0.8 0.7 
   0.43 1.2 1.1 
   0.5   
   0.65   0.03
   0.75   
   0.8 2 1.9 
   0.85   
   0.95   
   1  
   1.1   
 9.525 3.18 1.2   
   1.25   
   1.3 2.2 2.1 
   1.4   
   1.45   
   1.5   0.05
   1.75   
   1.8   
   2  
   2.25   
   2.5 2.7 2.6  
   2.75   
   3   

   0.33 0.8 0.7 
   0.5 1.2 1.1 

0.03   0.75 
2.0 1.9

 
   0.95   
   1   
 9.525 3.18 1.25   
   1.45 2.2 2.1 
   1.5   0.05
   1.75   
   2 

2.7 2.6
 

   2.5   

 
 10-50-100 0.01-0.05-0.1

 
50-80-150 0.01-0.05-0.1 

 10-80-200 0.01-0.05-0.1
 10-20-30 0.01-0.05-0.1

+0.05
  0 J740 NS530 TH10

О
трезка и обработка канавок

 Применяемые пластины

СплавыРазмеры (мм)
 Кат.№

Пластины JTG-типа (c острыми кромками)

J серия для небольших станков

Макс. 
глубина 

проточки

Пластины JTG-типа (c острыми кромками)
СплавыРазмеры (мм)

 Кат.№

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

 С покрытием  С покрытием кермет  Без покрытия

   С покрытием  Кермет Без покрытия

Стандартные условия резания инструментов J серии для обработки канавок

Обрабатываемый материал Скорость резания : Vc (m/min)Сплавы Подача: f (mm/rev)

Основные стали
Нержавеющие стали
Легко обрабатываемые стали
Основные стали
Нержавеющие стали
Алюминиевые сплавы, медные сплавы, и т.д..

Трудно обрабатываемые стали, титановые 
сплавыs, и т.д..

Макс. 
глубина 

проточки

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

� : Складские позиции

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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R L DGS/M SGS/M h1 b h L1 *f W h2 L2

1 CGER/L2020-1.4T14 � � 29 29 9.7 20 20 20 125 20.2 1.4 - 30 DGS1.4-016 CRW23

2
CGER/L1212-2T17 � � 35 35 11.8 12 12 12 150 12.1 2 6 30

DGM/SGM

DGS/SGS

CRW33CGER/L1616-2T17 � � 35 35 11.8 16 16 16 150 16.1 2 2 30
CGER/L2020-2T17 � � 35 35 9.8 20 20 20 125 20.1 2 - 30

3
CGER/L1212-3T19 � � 38 40 12 12 12 12 150 12.3 3 6 30

CRW33CGER/L1616-3T19 � � 38 45 14.9 16 16 16 150 16.3 3 2 30
CGER/L2020-3T19 � � 38 45 13.2 20 20 20 125 20.3 3 - 30

4 CGER/L2020-4T19 � � 38 55 20.3 20 20 20 125 20.4 4 - 32 CRW33

L1

W f b

h1 h

h2

7˚øD
L2

CGER/L

JCTER/L

L1

f W b

h1 h

h2

øDmax
L2

1.4~4.0mm

1.4~3.0mm

 

   9.7mm,   20.3mm

 

   20.0mm,   32.0mm

1, 2

1, 2

  
R L h1 b h L1 *f W h2 L2

1

JCTER/L1010-1.4T10 � � 20 10 10 10 125 10.2 1.4 - 18
DGS1.4-

016
CSHB-4-A T-15F

JCTER/L1212-1.4T12 � � 24 12 12 12 125 12.2 1.4 - 19.5
JCTER/L1414-1.4T12 � � 24 14 14 14 125 14.2 1.4 - 19.5
JCTER/L1616-1.4T16 � � 32 16 16 16 125 16.2 1.4 - 24

2

JCTER/L1010-2T10 � � 20 10 10 10 125 10.1 2 2 19
DGM/SGM

DGS/SGS

DGE

DTE

CSHB-4-A T-15F
JCTER/L1212-2T12 � � 24 12 12 12 125 12.1 2 2 19
JCTER/L1414-2T12 � � 24 14 14 14 125 14.1 2 - 19
JCTER/L1616-2T16 � � 32 16 16 16 125 16.1 2 - 24

3
JCTER/L1212-3T12 � � 24 12 12 12 125 12.3 3 - 19

CSHB-4-A T-15FJCTER/L1616-3T16 � � 32 16 16 16 125 16.3 3 - 24
JCTER/L2020-3T16 � � 32 20 20 20 125 20.3 3 - 24
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Показано правое (R) исполнение

ПластиныМакс. диам.   øDm (mm)Размер 
гнезда 

пластины

Детали Кат.№ Размеры (мм)Наличие

Ключ

Макс. 
глубина 

проточки
ar (mm)

* Обозначение "f" в представленной таблице рассчитано для ширины проточки "W" из этой таблицы. 

Прим. пластины
(6-54 ~ 6-55)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Отрезка / глубокая канавка

Отрезка

 Державка (моноблочный тип)

* Обозначение "f" в представленной таблице рассчитано для 
ширины проточки "W" из этой таблицы. 
Примечание: Пожалуйста, обратите внимание на пластины "DGE" 
и "DTE" на стр.6-25 

Отрезка / канавка

 Державка (моноблочный тип)

Отрезка

Для небольших 
станков

Показано правое (R) исполнение

Ширина

Ширина

Макс. глубина канавки

Макс. отрезной диаметр

Пластины
Макс. 
диам. 

øDmax
(mm)

Размер 
гнезда 

пластины

Детали
 Кат.№

Размеры (мм)Наличие

 Зажимной винт           Ключ

вершины

вершины

� : Складские позиции

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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h1 b h L1 W

1
CGP26-1.4S � 26 21.4 1 26 150 1.4

DGS1.4-016 - CRW23
CGP32-1.4D � 26 24.8 1 32 150 1.4

2
CGP26-2S � 40 21.4 1.8 26 150 2

SGM

SGS

- CRW33
CGP32-2D � 50 24.8 1.8 32 150 2

3
CGP26-3S � 50 21.4 2.4 26 150 3

- CRW33
CGP32-3D � 100 24.8 2.4 32 150 3

4
CGP26-4S � 80 21.4 3.2 26 150 4

- CRW33CGP32-4D � 100 24.9 3.2 32 150 4
CGP45-4D � 120 38.1 3.2 45 150 4

5 CGP32-5D � 120 24.9 4 32 150 5 - CRW33
6 CGP32-6D � 120 24.9 5.2 32 150 6 - CRW33
8 CGP32-8S-CL � 80 24.9 6.2 32 150 8 CM4x0.7x20-M0-A P-3

L1

L1

L1

h1 h

150˚

øDmax

øDmax

øDmax

h1 h

hh1

b

W

b

b
150˚

W

W

150˚

�

�

L1

b

L2

L3

h4
h3

h2h1 h b

L1L2

L3

h4
h3

h2h1 h

h1 b h L1 h2 h3 h4 L2 L3

CTBF25-45 �  38.1  5.5 45  110  25  25  66  22  40

CGP

CM6x1.0x40-A -

P-5

CTBF32-45 �  38.1  5.5 45  120  32  18  66  28  45 CM6x1.0x40-A -
CTBU20-26 �  21.4  4 26  86  20  9  43  21  38 CM6x30-S CT-86
CTBU25-26 �  21.4  4 26  110  25  5  45  23  42 CM6x30-S CT-100
CTBU20-32 �  24.8  5.3 32  100  20  13  50  19  38 CM6x30-S CT-105
CTBU25-32 �  24.8  5.3 32  110  25  8  50  23  42 CM6x30-S CT-110
CTBU32-32 �  24.8  5.3 32  110  32  5  54  29  48 CM6x30-S CT-110

CTBF / CTBU

CGP 1.4~8.0mm

 

   25mm,   120mm
1, 2

О
трезка и обработка канавок

Ключ CRW , должен заказываться отдельно

Пластина зажимается эластичной верхней зажимной 
губкой. Низкая зажимная сила увеличивает стабильность и 
срок службы.

Новый разработанный ключ

� 　 � : открыт
� 　 � : закрыт

Рис. 1 Рис. 3

Рис. 2

Рис. 1
Рис. 2
Рис. 1

Рис. 2
Рис. 1

Рис. 2
Рис. 1

Рис. 2

Рис.  2
Рис. 2
Рис. 3

ПластиныРазмер 
гнезда 

пластины

Детали
Форма Кат.№

Размеры (мм)Наличие
*Макс. 

отрезной 
диаметр 

.øDm (mm) Зажимной винт           Ключ

CTBF тип CTBU тип

Лезвие
Детали

 Кат.№
Размеры (мм)

Наличие
    Зажимной винт закрыт Ключ

Прим. пластины
(6-54 ~ 6-55)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Отрезка / глубокая проточка

Отрезка

Отрезка

 Инструментальный блок для CGP лезвий

 Лезвия

 Предупреждение

Глубокая проточка / отрезка

Ширина Макс. отрезной диаметр

вершины

� : Складские позиции

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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AH725 GH130
R L R L W±0.05 rε L h κ

1 DGS1.4-016 � � 1.4 0.16 16 4.3 -

2

DGS2-020 � � 2 0.2 20 5 -
DGS2-020-6R/L � � � � 2 0.2 20 5 6°
DGS2-002-6R/L � � � � 2 0.02 19.6 5 6°
DGS2-020-15R/L � � � � 2 0.2 20 5 15°
DGS2-002-15R/L � � � � 2 0.02 19.6 5 15°

3

DGS3-020 � � 3 0.2 20 5 -
DGS3-020-6R/L � � � � 3 0.2 20 5 6°
DGS3-002-6R/L � � � � 3 0.02 19.6 5 6°
DGS3-020-15R/L � � � � 3 0.2 20 5 15°
DGS3-002-15R/L � � � � 3 0.02 19.6 5 15°

4 DGS4-030 � � 4 0.3 20 5 -
DGS4-030-4R/L � � � � 4 0.3 20 5 4°

5 DGS5-030 � � 5 0.3 25 5.5 -
6 DGS6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

κ
L

h

7˚

r

DGS

AH725 GH130
R L R L W±0.05 rε L h κ

2

DGM2-020 � � 2 0.2 20 5 -
DGM2-020-6R/L � � � � 2 0.2 20 5 6°
DGM2-020-8R/L � � � � 2 0.2 20 5 8°
DGM2-020-15R/L � � � � 2 0.2 20 5 15°
DGM2-002-15R/L � � � � 2 0.02 19.6 5 15°

3

DGM3-020 � � 3 0.2 20 5 -
DGM3-020-6R/L � � � � 3 0.2 20 5 6°
DGM3-002-6R/L � � � � 3 0.02 19.6 5 6°
DGM3-020-15R/L � � � � 3 0.2 20 5 15°

4
DGM4-030 � � 4 0.3 20 5 -
DGM4-030-4R/L � � � � 4 0.3 20 5 4°
DGM4-030-15R/L � � � � 4 0.3 20 5 15°

5 DGM5-030 � � 5 0.3 25 5.5 -
DGM5-030-4R � � 5 0.3 25 5.5 4°

6 DGM6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -
8 DGM8-040 � � 8 0.4 30 6.7 -

AH725 GH130
R L R L W±0.05 rε L h κ

2 SGM2-020 � � 2 0.2 20 5 -
SGM2-020-6R/L � � � � 2 0.2 20 5 6°

3
SGM3-020 � � 3 0.2 20 5 -
SGM3-020-6R/L � � � � 3 0.2 20 5 6°
SGM3-020-15R/L � � � � 3 0.2 20 5 15°

4 SGM4-030 � � 4 0.3 20 5
SGM4-030-4R/L � � � � 4 0.3 20 5 4°

5 SGM5-030 � � 5 0.3 25 5.5
6 SGM6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

κ

h

L7˚

r

κ
L

h

7˚

DGM

SGM

CGER/L, CGP, JCTER/L
О
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Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Наружная обработка канавок и отрезка, 2 кромки

Наружнаяобработка канавок и отрезка, 1 кромка

Размер 
гнезда 

пластины

Размер 
гнезда 

пластины

 Кат.№

 Кат.№

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)
Сплавы

Покрытие

Сплавы
Покрытие

Сплавы
Покрытие

Нейтральная

Левая

Правая

Нейтральная

Левая

Правая

Нейтральная

Левая

Правая

� : Складские позиции

пластины

Наружная обработка канавок и отрезка, 2 кромки

Применяемые пластины Примечание по "размеру гнезда пластины"
Размеры посадочного гнезда и ширина проточки разные. Размеры 
гнезда определяются для установочной спецификации пластины. 
Пожалуйста, учитывайте это.

* Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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AH725 GH130
R L R L W±0.05 rε L h κ

2
SGS2-020 � � 2 0.2 20 5 -
SGS2-020-6R/L � � � � 2 0.2 20 5 6°
SGS2-020-15R/L � � � � 2 0.2 20 5 15°

3

SGS3-020 � � 3 0.2 20 5 -
SGS3-020-6R/L � � � � 3 0.2 20 5 6°
SGS3-002-6R/L � � � � 3 0.02 19.8 5 6°
SGS3-020-15R/L � � � � 3 0.2 20 5 15°
SGS3-002-15R/L � � � � 3 0.02 19.8 5 15°

4 SGS4-030 � � 4 0.3 20 5 -
5 SGS5-030 � � 5 0.3 25 5.5 -
6 SGS6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

κ

L

h

7˚

r

SGS

CGER/L, CGP, JCTER/L

AH725 GH130 W±0.02   rε ±0.05 L1 L h

2

DGE100-000 � � 1 0 2.5 20 5
DGE130-000 � � 1.3 0 2.5 20 5
DGE160-010 � � 1.6 0.1 2.5 20 5
DGE185-010 � � 1.85 0.1 3.5 20 5
DGE215-015 � � 2.15 0.15 3.5 20 5

L

L1

7˚

h

DGE

øDmax
G.D. = 1 G.D. = 1.5 G.D. = 2 G.D. = 2.5 G.D. = 3

DGE100-000
2

18.6 11.5
- -DGE130-000

DGE160-010
DGE185-010

3 8.8 7
DGE215-015

øDmax G.D.

AH725 GH130 NS530 W±0.02 rε ±0.05 L h

3

DTE265-015 � � � 2.65 0.15 20 5
DTE300-020 � � � 3 0.2 20 5
DTE300-040 � � � 3 0.4 20 5
DTE315-015 � � � 3.15 0.15 20 5

4
DTE400-040 � � � 4 0.4 20 5
DTE400-080 � � � 4 0.8 20 5
DTE415-015 � � � 4.15 0.15 20 5

5

DTE478-055 � � � 4.78 0.55 25 5.5
DTE500-040 � � � 5 0.4 25 5.5
DTE500-080 � � � 5 0.8 25 5.5
DTE515-015 � � 5.15 0.15 25 5.5

6 DTE600-080 � � 6 0.8 25 5.5
DTE600-120 � � 6 1.2 25 5.5

8 DTE800-080 � � 8 0.8 30 6.7
DTE800-120 � � 8 1.2 30 6.7

L

h

7˚

DTE

AH725 GH130 NS530 W±0.05 rε L h
3 DTE3-040 � � � 3 0.4 20 5
4 DTE4-040 � � � 4 0.4 20 5

L

h

7˚

О
трезка и обработка канавок

Размер 
гнезда 

пластины

 Кат.№
Размеры (мм)

Сплавы
Покрытие

Нейтральная

Левая

Правая

пластины

Наружная обработка канавок и отрезка, 1 кромка

Наружная обработка канавок (шлифованная), 2 кромки

Область возможных 
помех

øDmax ограничен по глубине канавки (ГК), как 
показано на изображении справа. Обратите 
внимание на следующую таблицу.

Предупреждение по пластинам GDE типа

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)Сплавы
Покрытие

Г.К. - глубина канавки

  Кат.№

* Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)Сплавы
  С покрытием Кермет

Наружное,торцевое нарезание канавок и точение 
(шлифованная)

Сплавы
  С покрытием Кермет

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)

Наружное,торцевое нарезание канавок и точение ( прессованные )

 � : Складские позиции

Макс. 
глубина паза
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JCGSS R/L

 R L

JCGSSR/L1010-20

JCGSSR/L1212-20

JCGSSR/L1616-20

 � �

 � �

 � �

GE20
GE20-AL

 2

b
h

f
h 1

L1

L2

CCH

CCH32-30

CCH32-40

CCH32-50

�

�

�

GE30
GE30R/L
GE30-AL

3

4

5

CCBS20-32

CCBS25-32

CCBS32-32

�

�

�

 ad (mm) h1 R h h0

CCH32-��

h 2

h 3

Wh

GE40
GE40R/L
GE40-AL

GE50
GE50R/L

h

ad

CCH32-��

h

(h
0)

h 1

r

JCGSS

CCH

 b h h1 L1 f L2

 Wh h2 h3

 
100

 2.2 24.6 31.31

  3.2 24.47 31.04

 120 4.2 24.33 30.77

150

100

110

 20 38 20 13

 25 
42

 25 8

 32  32 5

 10 10 10  10.2 15

 12 12 12 125 12.2 19

 16 16 16  16.2 22.5

20

25

32

W = 3 ~ 4: 50
W = 5: 60

2.0mm

3.0~5.0mm

 

   ø20.0mm,   ø32.0mm

 

   ø100mm,   ø120mm

1

1

О
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Серия My-T G для отрезных операций

Показано правое (R) исполнение

  Державки для отрезных инструментов на небольших станках
Наличие

Применяемые 
пластины

Размеры (мм)
 Кат.№

Макс. 
отрезной 
диаметр 

(мм)

Ширина 
канавки  

(мм)

Лезвия для 
отрезных операций 
Лезвиедержатели

Отрезка

Серия My-T G для отрезных операций

Наличие Применяемые 
пластины

Размеры (мм)
 Кат.№ Макс. отрезной 

диаметр (mm)

 Лезвия для отрезных операций
Ширина 
канавки  

(мм)

 Резцедержатель

Соответствуюет
Размеры (мм)

 Кат.№
Выступающая 

частьНаличие

Отрезка

Макс. отрезной диаметр

Прим. пластины
(6-57)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина канавки

Ширина

Ширина

Макс. отрезной диаметр

Макс. отрезной диаметр

вершина

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CCH��-��

CCBS��-��
 CC-32 CM6×25 P-5 CTL-2

GE20
GE30
GE40
GE50

 � � � �

 � � � �

 � � � �

 � � � �

GE20-AL

GE30-AL

GE40-AL

�

�

�

rε

w

L

w
 

h

8˚

rε

rε

w
 

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730
KS05F

JCGSSR/L����-��

 W L h rε

 W L h rε

JCGSS
CCH

GE30R/L
GE40R/L
 GE50R/L

  

  

  

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

T9125 GH730
 R L

 W L h rεNS730
 R L  R L

 T9125  GH730 NS530 NS730

KS05F

 2 3 4 5

 3 10 
3.5

 
0.2

 4  4.0 

 5 12 4.5 

2

 3 
10

 3.5 
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5

  10 
3.5

 0.2

 4  4.0 

2

3

-

0.05 ~ 0.14

0.03 ~ 0.1

0.04 ~ 0.14

0.05 ~ 0.16

0.03 ~ 0.1
 

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180
200 ~ 300

+
0.

1
  0

+
0.

1
  0

+
0.

02
5

 CSTB-3 T-9F

0.04 ~ 0.14

0.05 ~ 0.15

0.03 ~ 0.1
 

0.04 ~ 0.14

0.05 ~ 0.17

-
 

О
трезка и обработка канавок

 Детали

 Детали

 Применяемые пластины

Для обычных 
отрезных операций 
и канавки

Отрезка 
(Направленная)

Показано правое (R) исполнение

Для алюминия и 
цветных металлов

Стандартные условия резания

Серия My-T G для отрезных операций

           Кат.№                      Клин                Винт 

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Размеры (мм)Сплавы
С покрытием Кермет

                             Сплавы
     С покрытием              Кермет

 

 Кат.№

  Ключ

 Кат.№

 Кат.№

Сплавы
Без покрытия

Обрабатываемый 
материал

Низкоуглеродистые 
стали Легированные 

стали
( ~ 150HB)

Скорость 
резания  

Vc (m/min)

Рекомендуемый 
сплав

Среднеуглеродистые 
стали 

Легированные стали
(150 ~ 250HB)

Высокоуглеродистые 
стали 

Легированные стали
(250HB ~ )

Нержавеющие стали

Серые и ковкие чугуны

Операции

Отрезка 
(GE��R/L)

Подача: f  (mm/rev)
Ширина канавки: W (mm)

 Проточка, 
отрезка
(GE��)

Отрезка, 
проточка 

алюминиевых 
сплавов 

(GE��-AL)Алюминиевые сплавы, цветные 
металлы

Ключ для 
винта

Ключ для 
резцедержателя

� : Складские позиции

Зажимной 
винт

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

 Кат.№

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CTH

CT�3�
CT�4�
CT�5�
CT�6�

CTH32-3
CTH32-4
CTH32-5
CTH32-6

3
4
5
6

�

�

�

�

 Wh h2 h3

CTH32-3
CTH32-4
CTH32-5
CTH32-6

CTBN20-32
CTBN25-32
CTBN32-32
CTBS20-32
CTBS25-32
CTBS32-32

�

�

�

�

�

�

 - - CTW-2 NDS-8S - 
CTBN20-32
CTBN25-32
CTBN32-32
CTBS20-32
CTBS25-32
CTBS32-32

  CB-20    
 CTB-32 CB-25 CTW-2 DS-8 M5×15   
  CB-32    

 h1 R h h0

CTN3 CTN4 CTN5 CTN6 CTR/L� CT��K

h 2 h 3

w W
h

150

6°

R 

r e 

h
h0

h1

ad

h1

ad

h
h0

R

5°

e r tqw

P-4

CTH

 2.2 30.27 32.24
 3.2 30.13 31.97
 4.2 30 31.7
 5.2 29.87 31.44

 20.2 
38

 20 19.56
 25.2  25 14.56
 32.2 43 32 7.56
 20.2  20 19.36
 25.2 48 25 14.36
 32.2  32 7.36

 100 ~ 150 0.08 ~ 0.25
 0.08 ~ 0.25 0.08 ~ 0.25 

0.08 ~ 0.3  -
   0.08 ~ 0.3 0.08 ~ 0.3  - 
 100 ~ 200 - - - -  0.1 ~ 0.3

 100 ~ 150 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.15 -
      
 100 ~ 200 - - - - - 0.1 ~ 0.3

10018

51 51

110 1101923
6

CTL-2

3.0~6.0mm

 

   ø100mm
1

ad (mm)

50

100

О
тр
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ка

 и
 о

бр
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от
ка
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ок

Инструменты для отрезки и канавки

Лезвия для отрезных 
операций 

Кат.  № лезвия Наличие Применяемые 
пластины

Размеры (мм)Ширина 
проточки 

W (мм)

 Резцедержатель

Кат.№ резцедержателя Наличие Применяемые 
лезвия

Размеры (мм)

Однокомпонентный CTBS Двухкомпонентный CTBS

Кат.№ резцедержателя
Детали

Ключ Экстрактор 
пластины

qОсновная 
часть

rЗажимной 
винт для 

клина
wОснова eКлин

tВинт с 
шестигранным 

углублением под ключ

 Детали

Стандартные условия резания для CTH, CTS

Операция / 
Обрабатываемый материал

Подача: f  (mm/rev)Скорость резания 
Vc (m/min)

Примечание: при использовании CTS державок (плоского типа) 
уменьшайте значения в таблице на 80%.

Отрезка

Низкоуглеродистые стали

Среднеуглеродистые стали  

Чугун,  Лёгкие сплавы 

Низкоуглеродистые стали 

Среднеуглеродистые стали 

Чугун,  Лёгкие сплавы

канавка

Отрезка

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-59)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. отрезной диаметр

Макс. отрезной 
диаметр (mm)

Вылет 

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Insert 
extractor



6–59

6

CTS R/L

CT�3�
CT�4�
CT�5�
CT�6�

3
4
5
6

 � �
 � 

 � 

 � 

CTSR/L25-3
CTSR/L25-4
CTSR/L25-5
CTSR/L25-6

R L

CTSR/L25-3
CTSR/L25-4
CTSR/L25-3
CTSR/L25-4
CTSR/L25-5
CTSR/L25-6

CTBR/L20-25

CTBR/L25-25

�

�

3
4
3
4
5
6

adR L

CTN3
CTN3K
CTR/L3
CTR/L3K
CTN4
CTN4K
CTR/L4
CTR/L4K
CTN5
CTN5K
CTR/L5
CTR/L5K
CTN6
CTN6K
CTR/L6
CTR/L6K

 N R L
TX40 TH10

 N R L  N R Lrε

w

(ad)

W
h

hh 1

L1
hh 1

6°

bf
w

f0

q

5°

3°

w

rε

8°

rε 8°

rε

CTR CTL

CTN

 h1 h b L1 f0 f

CTS

Wh

 �       �         
       �      
    � �    �      
          � �
 �       �         
       �      
  � �      
          � �
 �                
       �      
    �             
          �   
 �                
       �      
         
         

T313W

2.2
3.2
4.2
5.2

25

 
20.2 20 25 150 19.6

 22.6 
M6×20 P-5      23.6  

      27.6  
 

25.2 25 25 150 24.6
 28.6 

M6×20 P-5      29.6
      30.6

 3 0.2

 4 0.2

 5 0.3

 6 0.3

42

25

45

10

45

47

25

2518
.0

W�0.2

3.0~6.0mm

 

   ø50mm
1

Max. ad (mm)

CTL-2

О
трезка и обработка канавок

Инструменты для отрезки и канавки
Лезвия для 

отрезных операций 
Лезвиедержатели

Отрезка

Кат.№ лезвия
ВылетПрименяемые 

пластины
Размеры (мм)Наличие

Показано правое (R) исполнение

Ширина 
проточки 

W (мм)

 Кат.№ Применяемые 
лезвия

Наличие ДеталиВылет (mm) Размеры (мм)Ширина 
проточки 

W (мм) КлючqЗажимной 
винт

Макс. 25
Макс. 

диаметр 
отрезания 

ø50

Размеры 
(мм) С покрытием Кат.№ Без покрытия

Сплавы
 Пластины для отрезных державок CTH, CTS, и SCTH типа

Нейтральная (N)

Левая (L)Правая (R)

Примечание:
•  Правые и левые пластины эффективно 

минимизируют появление вибрации при 
отрезании заготовки

• Пластины CThhK типа с положительным 
передним углом и острой режущей кромкой 
подходят для отрезных операций, проточки 
легких сплавов и чугунов.

Сторона патрона (Обычное вращение)

Правая (CTR)

� : Складские позиции.

� : Временно отсутствует

 Державки

(Показан тип CTBR/L20-255)

Показано правое (R) исполнение

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Max.

Ширина Макс. отрезной диаметр

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Insert 
extractor
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JSXG R/L
b

h

f
h 1

L1

L2 40°

 R L

JSXGR/L1010K8-C
JSXGR/L1212K8-C
JSXGR/L1616K8
JSXGR/L2020K8
JSXGR/L2525K8

 h b L1 L2 h1 f

    
   
 CSTB-4SD

 
T-8F (T-8L)

   
   

JXGR/L8���

 � �
 � �
 � �
 � �
 � �

JXGR/L8070FA
JXGR/L8070FA-005
JXGR/L8100FA
JXGR/L8100FA-005
JXGR/L8100FA45
JXGR/L8100FA45-005
JXGR/L8120FA
JXGR/L8150FA
JXGR/L8150FA-005
JXGR/L8150FA50
JXGR/L8150FA50-005
JXGR/L8180FA
JXGR/L8180FA-005
JXGR/L8200FA
JXGR/L8200FA-005
JXGR/L8200FN
JXGR/L8200FN-005

ød

θ

T

rεw

 � �
 �
 � �
 �
 �
 �

 � �
 �
 �
 �
 �
 �
 � �
 �
 � �
 �

 R L  R L  R L  R L  R L
J530 NS530

  
 
  
 
 
 

  
 
 

 
 
  
 
  
 

 R L
 ød T W θ  rε

JSXG

TH10J740

 10 10   10 9.9
 12 12   12 11.9
 16 16 125 29 16 15.9
 20 20   20 19.9
 25 25   25 24.9

   0.7  4.5 0
      0.05
     6 0
   1   0.05
     4.5 0 
      0.05
   1.2   0
    15° 6 0
 8 3.97 1.5   0.05
     5 0
      0.05
   1.8   0
      0.05
     6 0
   2   0.05
    0°  0
      0.05

+0.025

(6.5)

25

 � �
 

 � �
 

 �
 

 � �
 

 �

 �
 

 � �
 

 � �
 

 � �
 

 � �
 

 �
 

 � �
 

 �

 �
 

 � �
 

 � �
 

0.7~2.0mm

 

    4.5mm,   6.0mm
2

SCTH

R

SCTH26-3
SCTH26-4
SCTH32-3
SCTH32-4
SCTH32-5
SCTH32-6

SGTB R/L 25-6,
SGTBN19-5,
SGTBN19-6,
SGTBN32-6,
SGTBU25-6,
SGTBU32-25-6,

CT�3�

CT�4�

CT�3�

CT�4�

CT�5�

CT�6�

h

h 1 6°

W
h

w

R1

W h1 hWh

SCTH 1

SGTBN16-5
SGTBU20-5
SGTBN25-6
SGTBU20-6
SGTBU32-6
SGTBK32-9

 3 21.16 2.2 25.35 
110

 
 4 21.05 3.2 25.14  
 3 24.8 2.2 31.41  
 4 24.66 3.2 31.14 

150
 

 5 24.53 4.2 30.87
 6 24.39 5.2 30.61
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J серия для небольших станков

Отрезка. Канавка. (Двухкромочного 
типа)

Показано правое (R) исполнениеМожет быть зажат с обратной стороны двойным винтом torx

Державки типа JSXG также используются 
при обработке лицевой стороны 
пластинами JFX типа и при обработке при 
обратном ходе пластинами JXR типа

 Кат.№
Наличие Применяемые 

пластины
Ключ

Детали
Размеры (мм) Зажимной 

винт

 Применяемые пластины Пластины JXG типа (с острыми кромками и направленным резанием)

 Лезвия для отрезки

Показано правое (R) исполнение

 Кат.№

Сплавы
Без 

покрытия
С покрытием 

кермет КерметС покрытием

Размеры (мм)
Макс. 

глубина 
проточки

C-тип

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. отрезной диаметр

Ширина
3.0~6.0mm

Отрезка

 Кат.№
Размеры (мм)

Наличие Применяемые лезвия Кат.№ Применяемые 
пластины

Инструменты для отрезки

Примечание: Эти лезвия совместимы только с державками, представленными в таблице сверху

(дополнительно)

вершина

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–61

6

JCCWS R/L

JCCWSR/L1010K2
JCCWSR/L1212K2
JCCWSR/L1616K2
JCCWSR/L2020K2
JCCWSR/L2525K2

 � �
 � �
 � �
 � �
 � �

 CSTB-4S T-15F (T-15L)JCC�200F

JCGWS R/L

 R L

JCGWSR/L1010K2
JCGWSR/L1212K2
JCGWSR/L1616K2

 � �
 � �
 � �

 CSTB-4S T-15F (T-15L)JCGN200�

JCGN200F
JCGN200FR/L

L1

L2

h

f b
 

h 1

L1

L2

b

h

f 
h 1

2

8˚

T

w
w

L

rε

rε

JCCN200F
JCCN200F-005
JCCR/L200F
JCCR/L200F-005T

ww

L

T

L

rε rε

θ

(JCCR/L200F)(JCCN200F)

  � 
  �
 � �
 � �

 R L
J530

 R L  R L  R L  R L  R L
  � 
  

 � �
  

 R L  R L  R L  R L  R L  R L

  � 
 �  �

  � 
 �  �

  � 
 �  �

  � 
  

 � �
  

 h b L1 L2 h1 f R L

 T W L rε

 h b L1 L2 h1 f

 T W L rε

JCCWS

JCGWS

TH10J740 NS530

J530 NS530 TH10J740

 10 10   10 10 
 12 12   12 12 
 16 16 125 19 16 16 ø20
 20 20   20 20 
 25 25   25 25

    0 -
 4.8 2 15 0.05 
    0 15°
    0.05 

 10 10   10 10 
 12 12 125 20 12 12 ø20
 16 16   16 16

 3 2 20 0.05

2

(JCGN200F)

(JCGN200FR/L)

θ

~ 2.0mm

~ 2.0mm

 

   ø20.0mm

 

   ø20.0mm

2

2

О
трезка и обработка канавок

J серия для небольших станков

Отрезка (Двухкромочного типа)

Показано правое (R) исполнение

 Кат.№
Наличие Зажимной винт КлючРазмеры (мм)Применяемые 

пластины

 Применяемые пластины    Пластины JCC типа (с острыми кромками)

Без 
покрытия

С покрытием 
кермет КерметС покрытием

Размеры (мм)
 Кат.№

J серия для небольших станков

Отрезка (Двухкромочного типа)

 Кат.№
Наличие Применяемые 

пластины
Зажимной винт КлючРазмеры (мм)

Показано правое (R) исполнение

 Применяемые пластины  Пластины JCC типа (с острыми кромками)

 Кат.№
Без 

покрытияКерметС покрытием С покрытием 

Макс. 
диаметр 

отрезания

Размеры (мм)

Показано правое (R) исполнение

Показано правое (R) исполнение

Нейтральная         Правая или левая

Макс. отрезной диаметр: ø20

Макс. отрезной 
диаметр:ø20

Нейтральный

Правый или левый

Детали

Детали

Сплавы

Сплавы

� : Складские позиции

Макс. отрезной 
диаметр

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина

Ширина

Макс. отрезной диаметр

Макс. отрезной диаметр

(дополнительно)

(дополнительно)

вершины

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–62

6

R L h1 b h L1 f (3) W L2

3

CTFR/L2525-3T10-024035  � � 24 35 10 25 25 25 150

25.5

3 38
DTF / DTX 

CM6x1x25-A P-5
CTFR/L2525-3T10-029040  � � 29 40 10 25 25 25 150 3 38
CTFR/L2525-3T10-034050   � � 34 50 10 25 25 25 150 3 38 DTF / DTX / DTE / 

DGM / DGS
CTFR/L2525-3T15-044070  � � 44 70 15 25 25 25 150 3 38
CTFR/L2525-3T15-064100   � � 64 100 15 25 25 25 150 3 38

4

CTFR/L2525-4T10-022036  � � 22 36 10 25 25 25 150

25.6

4 39
DTF / DTX 

CM6x1x25-A P-5

CTFR/L2525-4T20-028042  � � 28 42 20(2) 25 25 25 150 4 39
CTFR/L2525-4T20-034050  � � 34 50 20(2) 25 25 25 150 4 39
CTFR/L2525-4T20-042070  � � 42 70 20 25 25 25 150 4 39 DTF / DTX / DTE / 

DGM / DGS
CTFR/L2525-4T20-062120  � � 62 120 20 25 25 25 150 4 39
CTFR/L2525-4T20-112200  � � 112 200 20 25 25 25 150 4 39

5

CTFR/L2525-5T25-050080  � � 50 80 25 25 25 25 150

25.6

5 49
DTX /DTE /

 DGM / DGS
CM8x1.25x25-A P-6

CTFR/L2525-5T25-070110   � � 70 110 25 25 25 25 150 5 49
CTFR/L2525-5T25-100150   � � 100 150 25 25 25 25 150 5 49
CTFR/L2525-5T25-140200 � � 140 200 25 25 25 25 150 5 49

6

CTFR/L2525-6T25-048070 � � 48 70 25 25 25 25 150

25.6

6 49

DTE / DGM / DGS CM8x1.25x25-A P-6
CTFR/L2525-6T25-058100  � � 58 100 25 25 25 25 150 6 49
CTFR/L2525-6T25-088180   � � 88 180 25 25 25 25 150 6 49
CTFR/L2525-6T25-168400   � � 168 400 25 25 25 25 150 6 49

L1

f
W

b

h1 h

øDmax
øDm

øD
m

ax

arar

ar

L2

øDm 
(mm)

DTE 3 / DGS 3 / DGM 3 ø44

DTE 4 / DGS 4 / DGM 4 ø42

CTFR/L 3.0~6.0mm

 

   10.0mm,   25.0mm

2
О

тр
ез

ка
 и

 о
бр

аб
от

ка
 к

ан
ав

ок

� : Складские позиции

Пластины DTF и DTX типа недоступны  с размером 6. Если 
необходима пластина размера  6, рекомендуются пластины 
DTE, DGM или DGS типа.

(4) Мин. диаметр øDm пластины DTE, DGS и DGM 

Мин. 
диаметр 
øDm
(mm)

Макс. 
диаметр 
øDm
(mm)

Размер 
гнезда 

пластины

Детали
 Кат.№

Размеры (мм)Наличие

       Зажимной винт Ключ

Пластины Примечание

Если диаметр меньше, чем 
øDm, то рекомендуются 
пластины DTF или DTX типа

Прим. пластины
(6-65 ~ 6-66)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Показано правое (R) исполнение

Торцевое нарезание канавок и точение

 Державки (моноблок)

 Предостережение

Ширина Макс. глубина канавки

Пластины
Макс. 
глуб. 

канавки(1)

ar (mm)

(1) Если глубина больше, чем длина пластины, то рекомендуются пластины с одной кромкой.
(2) Если установлена пластина DTF, то макс. "ar" должен быть 15 мм.
(3) Значение "f" в представленной таблице рассчитано для ширины канавки "W" из этой таблицы. 

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

R L h1 b h L1 W L2

3

CTFVR/L2525-3T10-024035 � � 24 35 10 25 25 25 150 3 18
DTF / DTX 

CM5x0.8x25-A P-4
CTFVR/L2525-3T10-029040 � � 29 40 10 25 25 25 150 3 18
CTFVR/L2525-3T10-034050 � � 34 50 15 25 25 25 150 3 18 DTF / DTX / 

DTE / DGM / 
DGS

CTFVR/L2525-3T15-044060 � � 44 60 10 25 25 25 150 3 18
CTFVR/L2525-3T15-054085 � � 54 85 15 25 25 25 150 3 18

4

CTFVR/L2525-4T12-022040 � � 22 40 12 25 25 25 150 4 18.5
DTF / DTX 

CM6x1x25-A P-5
CTFVR/L2525-4T15-032050 � � 32 50 15 25 25 25 150 4 18.5
CTFVR/L2525-4T15-042060 � � 42 60 15 25 25 25 150 4 18.5 DTF / DTX / DTE / 

DGM / DGSCTFVR/L2525-4T15-052085 � � 52 85 15 25 25 25 150 4 18.5

5

CTFVR/L2525-5T20-050080 � � 50 80 20 25 25 25 150 5 22

DTX /DTE /
 DGM / DGS CM8x1.25x25-A P-6

CTFVR/L2525-5T20-070110 � � 70 110 20 25 25 25 150 5 22
CTFVR/L2525-5T20-100150 � � 100 150 20 25 25 25 150 5 22
CTFVR/L2525-5T20-140200 � � 140 200 20 25 25 25 150 5 22

6
CTFVR/L2525-6T20-048085 � � 48 85 20 25 25 25 150 6 22

DTE / DGM / 
DGS CM8x1.25x25-A P-6CTFVR/L2525-6T20-073150 � � 73 150 20 25 25 25 150 6 22

CTFVR/L2525-6T20-138250 � � 138 250 20 25 25 25 150 6 22

øDm 
(mm)

DTE 3 / DGS 3 / DGM 3 ø44

DTE 4 / DGS 4 / DGM 4 ø42

CTFVR/L 3.0~6.0mm

 

   10.0mm,   20.0mm

2

L1

b

h1 h

øDmax

øDm

øD
m

ax

ar

ar

L2

О
трезка и обработка канавок

� : Складские позиции

Пластины DTF и DTX типа недоступны  с размером 
6 . Если необходима пластина размера  6, 
рекомендуются пластины DTE, DGM или DGS типа.

(4) Мин. диаметр øDm для DTE, DGS и DGM пластин 
Пластины Note

Если диаметр меньше, чем 
øDm, то рекомендуются 
пластины DTF или DTX типа

Прим. пластины
(6-65 ~ 6-66)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Показано правое (R) исполнение

Торцевое нарезание канавок и точение.

 Державки (моноблок)

 Предостережение

Ширина Макс. глубина канавки

Пластины
Мин. 

диаметр 
øDm
(mm)

Макс. 
диаметр 

øDm
(mm) 

Размер 
гнезда 

пластины

Детали
 Кат.№

Размеры (мм)Наличие

       Зажимной винт Ключ

* Макс. 
глуб. 

канавки 
ar (mm)

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–64

6

L1

rf
W

øDmax
øDm

 

R L L1 f (2) W

3

CAFR/L-3T12-040055 � � 40 55 12 45 10.4 3 DTF

CHFVR/L

CHSR/L

BHM6-20-A P-4
CAFR/L-3T12-055075 � � 55 75 12 45 10.4 3

DTF
DTE
DTX
DGS
DGM

CAFR/L-3T12-075100 � � 75 100 12 45 10.4 3
CAFR/L-3T12-100140 � � 100 140 12 45 10.4 3
CAFR/L-3T12-140200 � � 140 200 12 45 10.4 3

4

CAFR/L-4T16-050070 � � 50 70 16 45 10.5 4

BHM6-20-A P-4CAFR/L-4T16-070100 � � 70 100 16 45 10.5 4
CAFR/L-4T16-100150 � � 100 150 16 45 10.5 4
CAFR/L-4T16-150250 � � 150 250 16 45 10.5 4

5

CAFR/L-5T20-055080  � � 55 80 20 49 10.5 5

BHM6-20-A P-4
CAFR/L-5T20-080120   � � 80 120 20 49 10.5 5
CAFR/L-5T20-120180   � � 120 180 20 49 10.5 5
CAFR/L-5T20-180300   � � 180 300 20 49 10.5 5
CAFR/L-5T20-300000 � � 300 20 49 10.5 5

6

CAFR/L-6T25-060090   � � 60 90 25(1) 55 10.5 6

BHM6-20-A P-4CAFR/L-6T25-090150   � � 90 150 25(1) 55 10.5 6
CAFR/L-6T25-150250   � � 150 250 25(1) 55 10.5 6
CAFR/L-6T25-250400   � � 250 400 25(1) 55 10.5 6

CAFR/L

L1

b

h1 h

h2
b

1

L2

R L h1 b h L1 b1 h2 L2

CHFVR/L2020 � � 20 20 20 150 8 12 25 CAER/L

CAFR/L
CSHB-6-A P-4CHFVR/L2525 � � 25 25 25 150 3 7 25

CHFVR/L3232 � � 32 32 32 170 - - 25

CAER CAEL CAFR CAFL
CHFVR*** � �

CHFVL*** � �

CHFVR/L

3.0~6.0mm

 

   12.0mm,   25.0mm

2
О

тр
ез

ка
 и

 о
бр

аб
от

ка
 к

ан
ав

ок

Макс. 
диаметр 

øDm
(mm)

Мин. 
диаметр .

øDm
(mm)

Размер 
гнезда 

пластины

Детали
 Кат.№

Размеры (мм)Наличие

    Зажимной винт      Ключ

Макс. глуб. 
канавки
ar (mm)

Пластины(3) Хвостовик

Прим. пластины
(6-65 ~ 6-66)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Показано правое (R) исполнение

Торцевое нарезание канавок и точение

 Лезвия

Показано правое (R) исполнение

Лезвия
Детали

 Кат.№
Размеры (мм)Наличие

    Зажимной винт          Ключ

Лезвия
Державки

  Державки для лезвий

  Комбинация лезвия и державки

Наружная проточка канавок

Горизонтального 
типа

Ширина Макс. глубина канавки

(1)  Если глубина больше, чем длина пластины, то рекомендуются 
пластины с одной кромкой.
(2) Значение "f" в представленной таблице рассчитано для ширины 
канавки "W" из этой таблицы. 
(3) Пожалуйста, прочтите "Предосторежение" на предыдущей странице 
по мин. диаметру øDm для DTE, DGS и DGM пластин.

вершины

� : Складские позиции

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–65

6

R L h1 b h L1 h2 L2

CHSR/L2020 � � 20 20 20 133 12 35 CAER/L

CAFR/L
CSHB-6-A P-4CHSR/L2525 � � 25 25 25 133 7 28

CHSR/L3232 � � 32 32 32 153 - 28

L1

b

h1 h

h2L2

CAER CAEL CAFR CAFL
CHSR*** � �

CHSL*** � �

CHSR/L

CTFR/L, CTFVR/L, CAFR/L

T9125 AH725 AH905GH130NS530 NS9530
R L R L R L R L R L R L W±0.05 rε L h κ

2

DGM2-020 � � � � 2 0.2 20 5 -
DGM2-020-6R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 6°
DGM2-020-8R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 8°
DGM2-020-15R/L � � � � 2 0.2 19.8 5 15°
DGM2-002-15R/L � � � � 2 0.0219.35 5 15°

3

DGM3-020 � � � � � 3 0.2 20 5 -
DGM3-020-6R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 6°
DGM3-002-6R/L � � � � 3 0.0219.45 5 6°
DGM3-020-15R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 15°

4
DGM4-030 � � � � � 4 0.3 20 5 -
DGM4-030-4R/L � � � � 4 0.3 19.8 5 4°
DGM4-030-15R/L � � � � 4 0.3 19.8 5 15°

5 DGM5-030 � � � � � 5 0.3 25 5.5 -
DGM5-030-4R � � 5 0.3 24.9 5.5 4°

6 DGM6-030 � � � � 6 0.3 25 5.5 -
8 DGM8-040 � � � 8 0.4 30 6.7 -

DGM

T9125 AH725 GH130 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTX3-030 � � 3 0.3 20 5
4 DTX4-040 � � 4 0.4 20 5
5 DTX5-040 � � 5 0.4 25 5.5

7˚

DTX

κ

κ

7˚

О
трезка и обработка канавок

Показано правое (R) исполнение

ЛезвияДержавки

Лезвие
Детали

 Кат.№
Размеры (мм)Наличие

   Зажимной винт           Ключ

  Державки для лезвий

Наружная обработка канавок
Вертикального 

типа

  Комбинация лезвия и державки

 Применяемые пластины
Примечание по "размеру гнезда пластины"

Размеры посадочного гнезда и ширина проточки разные. Размеры гнезда необходимы при выборе 
устанавливаемой пластины. Пожалуйста, учитывайте это.

Наружное нарезание канавок и отрезка, 2 кромки

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)

нейтральный

Левая

Правая

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)

Наружное, внутреннее, торцевое 
нарезание канавок и точение

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Пластины

� : Складские позиции

* Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, пожалуйста, перейдите к странице 6-94

Сплавы
С покрытием Кермет

Сплавы
С покрытием Кермет

NEW NEWNEW

NEWNEW

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CTFR/L, CTFVR/L, CAFR/L

インサート
シート
サイズ

ホルダ形番
寸法 (mm)

T9125 AH725 GH130 NS9530
R L R L R L R L W±0.05 rε L h L1

3 DTF3-040-R/L � � � � 3 0.4 20 5 16
4 DTF4-040-R/L � � � � 4 0.4 20 5 16

7˚
4˚

DTF

T9125 AH725 GH130 NS530 NS9530 W±0.02 rε±0.05 L h

3

DTE265-015 � � � � 2.65 0.15 20 5
DTE300-020 � � � � 3 0.2 20 5
DTE300-040 � � � � 3 0.4 20 5
DTE315-015 � � � � 3.15 0.15 20 5

4
DTE400-040 � � � � 4 0.4 20 5
DTE400-080 � � � � 4 0.8 20 5
DTE415-015 � � � � 4.15 0.15 20 5

5

DTE478-055 � � � � 4.78 0.55 25 5.5
DTE500-040 � � � � 5 0.4 25 5.5
DTE500-080 � � � � 5 0.8 25 5.5
DTE515-015 � � � 5.15 0.15 25 5.5

6 DTE600-080 � � � 6 0.8 25 5.5
DTE600-120 � � � 6 1.2 25 5.5

8 DTE800-080 � � � 8 0.8 30 6.7
DTE800-120 � � � 8 1.2 30 6.7

T9125 AH725 GH130 NS530 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTE3-040 � � � � 3 0.4 20 5
4 DTE4-040 � � � � 4 0.4 20 5

DTE

T9125 AH725 GH130NS9530
R L R L R L R L W±0.05 rε L h κ

1 DGS1.4-016 � � 1.4 0.16 16 4.3 -

2

DGS2-020 � � 2 0.2 20 5 -
DGS2-020-6R/L � � � � 2 0.2 19.95 5 6°
DGS2-002-6R/L � � � � 2 0.02 19.8 5 6°
DGS2-020-15R/L � � � � 2 0.2 19.95 5 15°
DGS2-002-15R/L � � � � 2 0.02 19.8 5 15°

3

DGS3-020 � � 3 0.2 20 5 -
DGS3-020-6R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 6°
DGS3-002-6R/L � � � � 3 0.02 19.6 5 6°
DGS3-020-15R/L � � � � 3 0.2 19.9 5 15°
DGS3-002-15R/L � � � � 3 0.0219.45 5 15°

4 DGS4-030 � � 4 0.3 20 5 -
DGS4-030-4R/L � � � � 4 0.3 19.8 5 4°

5 DGS5-030 � � 5 0.3 25 5.5 -
6 DGS6-030 � � 6 0.3 25 5.5 -

DGS

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
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ок

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№

Размеры (мм)Сплавы
С покрытием                Кермет

Наружное, торцевое нарезание канавок и точение
(шлифованная)

Сплавы
С покрытием                 Кермет

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№ Размеры (мм)

Наружное, торцевое нарезание канавок и точение ( прессованная )

Наружное нарезание канавок и точение

Показано правое (R) исполнение

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№ Размеры (мм)

Примечание: Применяйте правосторонние пластины с 
правосторонними державками, а левосторонние пластины с 
левосторонними державками.

Наружное нарезание канавок и отрезка, 2 кромки

Размер 
гнезда 

пластины
 Кат.№ Размеры (мм)

Нейтральная

Левая

Правая

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Пластины

* Чтобы просмотреть специальные пластины TungCut, 
пожалуйста, перейдите к странице 6-94

 � : Складские позиции

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Сплавы
          С покрытием       Кермет

NEW NEW

NEW NEW

Сплавы
        С покрытием        Кермет
NEW NEW

NEW NEW
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6

CGWS R/L

 R L

CGWSR/L2020-30S3040R/L

CGWSR/L2020-30S4050R/L

CGWSR/L2020-30S5065R/L

CGWSR/L2020-30S6590R/L

CGWSR/L2020-30S90150R/L

CGWSR/L2020-30S150500R/L

CGWSR/L2525-30S3040R/L

CGWSR/L2525-30S4050R/L

CGWSR/L2525-30S5065R/L

CGWSR/L2525-30S6590R/L

CGWSR/L2525-30S90150R/L

CGWSR/L2525-30S150500R/L

CGWSR/L2020-30D3040R/L

CGWSR/L2020-30D4050R/L

CGWSR/L2020-30D5065R/L

CGWSR/L2020-30D6590R/L

CGWSR/L2020-30D90150R/L

CGWSR/L2020-30D150500R/L

CGWSR/L2525-30D3040R/L

CGWSR/L2525-30D4050R/L

CGWSR/L2525-30D5065R/L

CGWSR/L2525-30D6590R/L

CGWSR/L2525-30D90150R/L

CGWSR/L2525-30D150500R/L

CGWSR/L2020-40S3545R/L

CGWSR/L2020-40S4555R/L

CGWSR/L2020-40S5580R/L

CGWSR/L2020-40S80140R/L

CGWSR/L2020-40S140500R/L

30S3040R/L

30S4050R/L

30S5065R/L

30S6590R/L

30S90150R/L

30S150500R/L

30S3040R/L

30S4050R/L

30S5065R/L

30S6590R/L

30S90150R/L

30S150500R/L

30D3040R/L

30D4050R/L

30D5065R/L

30D6590R/L

30D90150R/L

30D150500R/L

30D3040R/L

30D4050R/L

30D5065R/L

30D6590R/L

30D90150R/L

30D150500R/L

40S3545R/L

40S4555R/L

40S5580R/L

40S80140R/L

40S140500R/L

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

3

 R L R L

4

GE40

GF40

GT40

GR40

GE40-AL

GE30

GF30

GT30

GR30

GE30-AL

L1

f
h 1 h

b

w
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GE30

GF30

GT30

GR30

GE30-AL

 h1 b h L1 f

CGWS

  

 

 20 20 20 152.5 27 CGWSR/L2020
 

 

 

  

 

 25 25 25 152.5 32 CGWSR/L2525
 

 

 

  

 

 20 20 20 160.5 27 CGWSR/L2020
 

 

 

  

 

 25 25 25 160.5 32 CGWSR/L2525
 

 

 

  

 

  20 20 20 152.5 27 CGWSR/L2020

10

14

14

3.0~5.0mm
 

   10.0mm,   22.0mm

1

CGWSRR����-���R CGWSL����-���L

О
трезка и обработка канавок

MY-T G серия для обработки торцевых канавок

S: вертикальный 
тип

Показано правое (R) исполнение. Пунктирной 
линией отмечены инструменты с 20мм квадратным 
хвостовиком 

Хвостовик: правый
Лезвие: правое

Хвостовик: левый
Лезвие: левое

Левое 
исполнение

Правое 
исполнение

Обработка торцевых 
канавок

Наличие
Применение 

пластин

Размеры (мм)Кат. № комплекта хвостовика и 
лезвия

Детали
Наличие

Набор лезвий

Мин. 
расточной 

диам. 
øD (mm) М

ак
с.

 гл
уб

ин
а 

пр
от

оч
ки

 
(m

m
)

Наличие
Хвостовик

 Державки. ( Вертикальный тип )

Ш
ир

ин
а 

ка
на

вк
и  

W
 (m

m
)

Примечание: 
• При заказе необходимо указать хвостовик и набор лезвий.
• При использовании право или левостороннего набора лезвий, 

правостороннее лезвие используется с правосторонним 
хвостовиком, левостороннее лезвие с левосторонним хвостовиком

� : Складские позиции

Обратное вращение 
(реверс)

Стандартное 
вращение

Прим. пластины
(6-69)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. глубина канавки

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

 R L

CGWSR/L2525-40S3545R/L

CGWSR/L2525-40S4555R/L

CGWSR/L2525-40S5580R/L

CGWSR/L2525-40S80140R/L

CGWSR/L2525-40S140500R/L

CGWSR/L2020-40D3545R/L

CGWSR/L2020-40D4555R/L

CGWSR/L2020-40D5580R/L

CGWSR/L2020-40D80140R/L

CGWSR/L2020-40D140500R/L

CGWSR/L2525-40D3545R/L

CGWSR/L2525-40D4555R/L

CGWSR/L2525-40D5580R/L

CGWSR/L2525-40D80140R/L

CGWSR/L2525-40D140500R/L

CGWSR/L2020-50S3545R/L

CGWSR/L2020-50S4555R/L

CGWSR/L2020-50S5575R/L

CGWSR/L2020-50S75130R/L

CGWSR/L2020-50S130500R/L

CGWSR/L2525-50S3545R/L

CGWSR/L2525-50S4555R/L

CGWSR/L2525-50S5575R/L

CGWSR/L2525-50S75130R/L

CGWSR/L2525-50S130500R/L

CGWSR/L2020-50D3545R/L

CGWSR/L2020-50D4555R/L

CGWSR/L2020-50D5575R/L

CGWSR/L2020-50D75130R/L

CGWSR/L2020-50D130500R/L

CGWSR/L2525-50D3545R/L

CGWSR/L2525-50D4555R/L

CGWSR/L2525-50D5575R/L

CGWSR/L2525-50D75130R/L

CGWSR/L2525-50D130500R/L

40S3545R/L

40S4555R/L

40S5580R/L

40S80140R/L

40S140500R/L

40D3545R/L

40D4555R/L

40D5580R/L

40D80140R/L

40D140500R/L

40D3545R/L

40D4555R/L

40D5580R/L

40D80140R/L

40D140500R/L

50S3545R/L

50S4555R/L

50S5575R/L

50S75130R/L

50S130500R/L

50S3545R/L

50S4555R/L

50S5575R/L

50S75130R/L

50S130500R/L

50D3545R/L

50D4555R/L

50D5575R/L

50D75130R/L

50D130500R/L

50D3545R/L

50D4555R/L

50D5575R/L

50D75130R/L

50D130500R/L

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

 80 ~ 140

 140 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

  35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

GE40

GF40

GT40

GR40

GE40-AL

 R L R L

5

GE40

GF40

GT40

GR40

GE40-AL

GE50

GF50

GT50

GR50

GE50

GF50

GT50

GR50
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4

 h1 b h L1 f

14

22

  

 

 25 25 25 152.5 32 CGWSR/L2525

 

 

 

 

 20 20 20 160.5 27 CGWSR/L2020 

 

 

  

 

 25 25 25 160.5 32 CGWSR/L2525

 

 

  

 

   20 20 20 152.5 27 CGWSR/L2020

 

 

  

 

   25 25 25 152.5 32 CGWSR/L2525

 

 

  

 

 20 20 20 160.5 27 CGWSR/L2020

 

 

  

 

 25 25 25 160.5 32 CGWSR/L2525
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CGWS 3.0~5.0mm
 

   10.0mm,   22.0mm

1
О

тр
ез

ка
 и

 о
бр

аб
от

ка
 к

ан
ав

ок

Прим. пластины
(6-69)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Наличие
Прим. 

пластины

Размеры (мм)Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Детали
Наличие

Набор лезвий

М
ак

с.
 гл

уб
ин

а 
пр

от
оч

ки
 

(m
m

)

Наличие
Хвостовик

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)Ш

ир
ин

а 
пр

от
оч

ки
 

W
 (m

m
)

Примечание: 
•  В  заказе необходимо указывать хвостовик и комплект лезвий.
• При использовании набора резцов правого или левого направления 

резец правого направления используется с хвостовиком правого 
направления, а резец левого направления используетс я с 
хвостовиком левого направления.

� : Складские позиции

MY-T G серия для обработки торцевых канавок

S: Вертикальный 
тип

Ширина Макс. глубина канавки

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CGWS

CGWSR/L����-
            ��S/D����R/L

S:CHHM5-18
D:CM5×0.8×16

GE30-AL
GE40-AL

�

�

 T9125  GH730 NS530 NS730  T9125  GH730 NS530 NS730
  � � �
  � � �
  � � �

GT30
GT40
GT50

 T9125  GH730 NS530 NS730
GR30
GR40
GR50

 T9125  GH730 NS530 NS730
  � � �
 � � � �
 � � � �

rε

w
 

rε

w
 

rε

w

rε

w
 

rε

w
 

CSHB-6 P-4

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730
KS05F

 3 4 5

GE30
GE40
GE50

  � � �
  � � �
 � � � �

 � � � �
 � � � �
 � � � �

 W L h rε  W L h rε

 W L h rε  W L h rε

 W L h rε
KS05F

 3 10 3.5 
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5 

 3 10 3.5 
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5 

 3 10 3.5 
 4  4.0 0.4
 5 12 4.5 

 3 10 3.5 1.5
 4  4.0 2.0
 5 12 4.5 2.5

 3 10 3.5 0.2
 4  4.0 

0.06 ~ 0.22

0.04 ~ 0.25
 

ap = 0.5 ~ 1.5 
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4 
f = 0.05 ~ 0.25

0.03 ~ 0.1

0.06 ~ 0.24

0.05 ~ 0.26
 

ap = 0.5 ~ 2.0 
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5 
f = 0.05 ~ 0.26

0.03 ~ 0.1

0.07 ~ 0.26

0.05 ~ 0.30
 

ap = 0.5 ~ 2.5 
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6 
f = 0.05 ~ 0.3

-

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180
200 ~ 300

+
0.

1
  0

+
0.

1
  0+

0.
1

  0

+
0.

1
  0

+
0.

02
5

GF30
GF40
GF50

О
трезка и обработка канавок

My-T G series for Face Grooving

 Детали

 Применяемые пластины

Для торцевой 
проточки 
алюминиевых сплавов 
и цветных металлов.

Для торцовой 
обработки канавок

Для торцовой обработки 
канавок (улучшенный 
контроль стружки)

Для торцевого 
профилирования

Для торцевой контурной 
обработки (полностью 
скругленного типа)

Стандартные условия резания

 Кат.№
Размеры (мм)

 Кат.№
Размеры (мм)

 Кат.№

 Кат.№
Размеры (мм)

 Кат.№
Размеры (мм)

Размеры (мм)

Обрабатываемый 
материал

Скорость 
резания 

vc (m/min)

Рекомендуемый 
сплав Операция

Торцовая проточка
(GE��)

Торцовая проточка
(GF��)

Торцовое 
профилирование

(GT��)
Торцовое 

профилирование 
(GR��)

Торцовая проточка 
для алюминиевых 

сплавов
(GE��-AL)

Низкоуглеродистые стали. 
Легированные стали

( ~ 150HB)

Среднеуглеродистые стали. 
Легированные стали

(150 ~ 250HB)

Высокоуглеродистые стали. 
Легированные стали

(250HB ~ )

Нержавеющие стали

Серый и ковкий чугун

Пример: CGWSR2020-30 S 3040R

    S:CHHM5-18
    D:CM5×0.8×16

                         Сплавы
 С покрытием             Кермет

                         Сплавы
 С покрытием             Кермет

                         Сплавы
 С покрытием             Кермет

                         Сплавы
 С покрытием             Кермет

    Сплавы
Без покрытия

Подача: f  (mm/rev)

 Ширина паза: W (mm)

Примечание: 
• Компенсационные значения для профилирования указаны на стр. 6-39.
• При возникновении вибрации при торцовом профилировании установите величину подачи 

на нижний предел значений, указанных в выше представленной таблице.

Зажимной винт

 Кат.№

Фикс-щий винт 
для лезвия Ключ

Алюминиевые сплавы, цветные 
металлы

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CGWT R/L

 R L

CGWTR/L2020-30S3040L/R

CGWTR/L2020-30S4050L/R

CGWTR/L2020-30S5065L/R

CGWTR/L2020-30S6590L/R

CGWTR/L2020-30S90150L/R

CGWTR/L2020-30S150500L/R

CGWTR/L2525-30S3040L/R

CGWTR/L2525-30S4050L/R

CGWTR/L2525-30S5065L/R

CGWTR/L2525-30S6590L/R

CGWTR/L2525-30S90150L/R

CGWTR/L2525-30S150500L/R

CGWTR/L2020-30D3040L/R

CGWTR/L2020-30D4050L/R

CGWTR/L2020-30D5065L/R

CGWTR/L2020-30D6590L/R

CGWTR/L2020-30D90150L/R

CGWTR/L2020-30D150500L/R

CGWTR/L2525-30D3040L/R

CGWTR/L2525-30D4050L/R

CGWTR/L2525-30D5065L/R

CGWTR/L2525-30D6590L/R

CGWTR/L2525-30D90150L/R

CGWTR/L2525-30D150500L/R

CGWTR/L2020-40S3545L/R

CGWTR/L2020-40S4555L/R

CGWTR/L2020-40S5580L/R

CGWTR/L2020-40S80140L/R

CGWTR/L2020-40S140500L/R

30S3040L/R

30S4050L/R

30S5065L/R

30S6590L/R

30S90150L/R

30S150500L/R

30S3040L/R

30S4050L/R

30S5065L/R

30S6590L/R

30S90150L/R

30S150500L/R

30D3040L/R

30D4050L/R

30D5065L/R

30D6590L/R

30D90150L/R

30D150500L/R

30D3040L/R

30D4050L/R

30D5065L/R

30D6590L/R

30D90150L/R

30D150500L/R

40S3545L/R

40S4555L/R

40S5580L/R

40S80140L/R

40S140500L/R

 R L R L

GE40

GF40

GT40

GR40

GE40-AL

GE30

GF30

GT30

GR30

GE30-AL

L1

f
h 1 h

b

CGWTR����-���L CGWTL����-���R
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 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �
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 � �

 h1 b h L1 f

CGWT

  

 

 20 20 20 150 52.25 CGWTR/L2020
 

 

 

  

 

 25 25 25 150 52.25 CGWTR/L2525
 

 

 

  

 

 20 20 20 150 60.25 CGWTR/L2020
 

 

 

  

 

 25 25 25 150 60.25 CGWTR/L2525
 

 

 

  

 

 20 20 20 150 52.25 CGWTR/L2020

10

14

14

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   30 ~   40

   40 ~   50

   50 ~   65

   65 ~   90

   90 ~ 150

 150 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

3

4

GE30

GF30

GT30

GR30

GE30-AL

1
3.0~5.0mm

 

   10.0mm,   22.0mm

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

T: Горизонтальный 
тип

Серия My-T G для обработки торцевых канавок

Торцовая проточка

Показано правое исполнение.
Пунктирной линией отмечены инструменты с 20 мм квадратным 
хвостовиком.

Хвостовик: левый
Лезвие: левое

Хвостовик: левый
Лезвие: левое

Наличие
Прим. 

пластины

Размеры (мм)Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Детали

М
ак

с.
 гл

уб
ин

а 
пр

от
оч

ки
 

(m
m

)

Ш
ир

ин
а 

пр
от

оч
ки

 
W

 (m
m

) Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

НаличиеНаличие

Примечание: 
•При заказе необходимо указать хвостовик и набор лезвий.
• При использовании право или левостороннего набора лезвий, 

правостороннее лезвие используется с левосторонним хвостовиком, 
левостороннее лезвие с правосторонним хвостовиком

Левое 
исполнение

Правое 
исполнение

 Державки (T: Горизонтального типа)

Стандартное 
вращение

Обратное вращение 
(реверс)

Хвостовик Набор лезвий

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-72)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. глубина канавки

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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 R L

CGWTR/L2525-40S3545L/R

CGWTR/L2525-40S4555L/R

CGWTR/L2525-40S5580L/R

CGWTR/L2525-40S80140L/R

CGWTR/L2525-40S140500L/R

CGWTR/L2020-40D3545L/R

CGWTR/L2020-40D4555L/R

CGWTR/L2020-40D5580L/R

CGWTR/L2020-40D80140L/R

CGWTR/L2020-40D140500L/R

CGWTR/L2525-40D3545L/R

CGWTR/L2525-40D4555L/R

CGWTR/L2525-40D5580L/R

CGWTR/L2525-40D80140L/R

CGWTR/L2525-40D140500L/R

CGWTR/L2020-50S3545L/R

CGWTR/L2020-50S4555L/R

CGWTR/L2020-50S5575L/R

CGWTR/L2020-50S75130L/R

CGWTR/L2020-50S130500L/R

CGWTR/L2525-50S3545L/R

CGWTR/L2525-50S4555L/R

CGWTR/L2525-50S5575L/R

CGWTR/L2525-50S75130L/R

CGWTR/L2525-50S130500L/R

CGWTR/L2020-50D3545L/R

CGWTR/L2020-50D4555L/R

CGWTR/L2020-50D5575L/R

CGWTR/L2020-50D75130L/R

CGWTR/L2020-50D130500L/R

CGWTR/L2525-50D3545L/R

CGWTR/L2525-50D4555L/R

CGWTR/L2525-50D5575L/R

CGWTR/L2525-50D75130L/R

CGWTR/L2525-50D130500L/R

40S3545L/R

40S4555L/R

40S5580L/R

40S80140L/R

40S140500L/R

40D3545L/R

40D4555L/R

40D5580L/R

40D80140L/R

40D140500L/R

40D3545L/R

40D4555L/R

40D5580L/R

40D80140L/R

40D140500L/R

50S3545L/R

50S4555L/R

50S5575L/R

50S75130L/R

50S130500L/R

50S3545L/R

50S4555L/R

50S5575L/R

50S75130L/R

50S130500L/R

50D3545L/R

50D4555L/R

50D5575L/R

50D75130L/R

50D130500L/R

50D3545L/R

50D4555L/R

50D5575L/R

50D75130L/R

50D130500L/R

 R L R L

GE40

GF40

GT40

GR40

GE40-AL

GE50

GF50

GT50

GR50

GE50

GF50

GT50

GR50
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 h1 b h L1 f

4

5

14

22

14

22

  

 

 25 25 25 150 52.25 CGWTR/L2525

 

 

  

 

 20 20 20 150 60.25 CGWTR/L2020

 

 

  

 

 25 25 25 150 60.25 CGWTR/L2525

 

 

  

 

 20 20 20 150 52.25 CGWTR/L2020

 

  

 

 25 25 25 150 52.25 CGWTR/L2525

 

 

  

 

 20 20 20 150 60.25 CGWTR/L2020

 

 

  

 

 25 25 25 150 60.25 CGWTR/L2525

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   80

   80 ~ 140

 140 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

   35 ~   45

   45 ~   55

   55 ~   75

   75 ~ 130

 130 ~ 500

GE40

GF40

GT40

GR40

GE40-AL

CGWT

О
трезка и обработка канавок

Наличие
Прим. 

пластины

Размеры (мм)Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Детали
Наличие

М
ак

с.
 гл

уб
ин

а 
пр

от
оч

ки
 

(m
m

)

Наличие
ХвостовикШ

ир
ин

а 
пр

от
оч

ки
W

 (m
m

) Мин. диам. 
расточки 
øD (mm) Набор лезвий

Примечание: 
• При заказе, необходимо указать хвостовик и набор лезвий.
• При использовании право или левостороннего набора лезвий 

правостороннее лезвие используется с левосторонним хвостовиком, 
левостороннее лезвие с правосторонним хвостовиком

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-72)

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Серия My-T G для торцовой проточки

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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S:CHHM5-18

D:CM5×0.8×16

GE30-AL
GE40-AL

�

�

GF30
GF40
GF50

  � � �
  � � �
  � � �

GT30
GT40
GT50

GR30
GR40
GR50

  � � �
 � � � �
 � � � �

rε

w
 

rε

w
 

rε

w

rε

w
 

rε

w
 

CSHB-6 P-4

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730
KS05F

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180
200 ~ 300

GE30
GE40
GE50

 � � � �
 � � � �
 � � � �

  � � �
  � � �
 � � � �

 W L h rε  W L h rε

 W L h rε  W L h rε

 W L h rε

 T9125  GH730 NS530 NS730  T9125  GH730 NS530 NS730

 T9125  GH730 NS530 NS730  T9125  GH730 NS530 NS730

0.06 ~ 0.22

0.04 ~ 0.25
 

ap = 0.5 ~ 1.5
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4
f = 0.05 ~ 0.25

0.03 ~ 0.1

0.06 ~ 0.24

0.05 ~ 0.26
 

ap = 0.5 ~ 2.0
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5 
f = 0.05 ~ 0.26

0.03 ~ 0.1

0.07 ~ 0.26

0.05 ~ 0.30
 

ap = 0.5 ~ 2.5 
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6 
f = 0.05 ~ 0.3

-

 3 10 3.5 0.2
 4  4.0 

 3 10 3.5 
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5 

 3 10 3.5 
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5 

 3 10 3.5 
 4  4.0 0.4
 5 12 4.5 

 3 10 3.5 1.5
 4  4.0 2.0
 5 12 4.5 2.5

+
0.

1
  0 +

0.
1

  0

+
0.

1
  0+

0.
1

  0
±

0.
02

5

KS05F

CGWTR/L����-
            ��S/D����L/R

CGWT 1
3.0~5.0mm

 

   10.0mm,   22.0mm

О
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ка
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 Кат.№

   Ключ

Сплавы
 Без покрытия Кат.№

Размеры (мм)

                         Сплавы
     С покрытием             Кермет

                         Сплавы
     С покрытием             Кермет Кат.№

Размеры (мм)                          Сплавы
     С покрытием             Кермет Кат.№

Размеры (мм)

Размеры (мм)
 Кат.№  Кат.№

                         Сплавы
     С покрытием             Кермет

Размеры (мм)

Примечание: 
• Компенсационные значения для профилирования указаны на стр. 6-39.
• При возникновении вибрации при торцовом профилировании установите величину подачи 

на нижний предел значений, указанных в вышепредставленной таблице.

  Применяемые пластины

Для обработки торцевых 
канавок (улучшенный 
отвод стружки)

Для обработки 
торцевых канавок

Дляторцевой 
обработки алюминия 
и цветных металлов

Для торцевого 
профилирования

Для торцевой контурной 
обработки

Обрабатываемый 
материал

Низкоуглеродистые 
стали. Легированные 

стали. ( ~ 150HB)

Скорость 
резания 

Vc (m/min)

Рекомендуемый 
сплав

Среднеуглеродистые 
стали. Легированные 
стали. (150 ~ 250HB)

Высокоуглеродистые 
стали. Легированные 

стали250HB

Нержавеющие стали

Серый и ковкий чугун

Operation

Торцовая проточка 
(GE��)

Подача: f  (mm/rev)
 Ширина паза: W (mm)

 3 4 5

Торцовое 
профилирование

(GT��)
Торцовое 

профилирование
(GR��)

Торцовая проточка 
для алюминиевых 

сплавов
(GE��-AL)

Стандартные условия резания

Торцовая проточка 
(GF��)

Зажимной винт Зажимной винт 
для лезвия

  Детали

Example: CGWTR2020-30 S 3040L

    S:CHHM5-18
    D:CM5×0.8×16

Алюминиевые сплавы, цветные 
металлы

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

T: Горизонтальный 
тип

Серия My-T G для обработки торцевых канавок
Ширина Макс. глубина канавки

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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w

4°2°

rε 2°

A

A

W1

CGWS R/L

 T9125 NS530 UX30

FLEX50R

FLEX50L

 � � �

 � � �

 20 20 
152

 20 27
 25 25  25 32

CGWSR/L2020-FLR/L5TP
CGWSR/L2525-FLR/L5TP

 � �

 � �

 R L b h f

>150
FLEX50R/L
FLEX50R/L

6   �
 � �

 � �

 R L  R L

FLR/L5TP

CGWSR/L����-FLR/L�TP  CHHM5-18 CSHB-6 P-4

q 

w 

e 

r

h

hbf
w

5°

2°

2°

h 1

5°
h 1

L1

5

 
5 0.4 4

 R

    L

h1L1

 W rε W1

CGWS-FL

20

7.
1

15

45 48.5

25

CGWSR/L2020

CGWSR/L2525

2
5mm

 

   6.0mm

О
трезка и обработка канавок

Серия My-T FLEX для торцевой обработки

S: Вертикальный 
тип

Торцовая обработки

Показано правое исполнение R Для торцевой проточки

Представлен хвостовик типа 2020

Примечание: 
• При оформлении заказа необходимо указать каталоговый номер 

сборки хвостовика и лезвия или хвостовик и набор лезвий. 

• При использовании право или левостороннего набора лезвий, 
правостороннее лезвие используется с левосторонним хвостовиком, 
левостороннее лезвие с правосторонним хвостовиком

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Наличие
Прим. 

пластина

Размеры (мм) Детали

М
ин

. д
иа

м
. 

ра
ст

оч
ки

 
øD

 (m
m

)

М
ак

с.
 гл

уб
ин

а 
па

за
 (m

m
)

Наличие Наличие
Хвостовик q Набор лезвий

Ш
ир

ин
а 

па
за

 
W

 (m
m

)

 Применяемые пластины
Сплавы

С покрытием  Кермет Без покрытия
Размеры (мм)

Кат. No.

Показано правое исполнение R
A-A Секция

Примечание: При использовании право или левостороннего набора 
лезвий, правостороннее лезвие используется с левосторонним 
хвостовиком, левостороннее лезвие с правосторонним хвостовиком

Пластины левого направления 
можно определить по выемке 
посередине.

Выемка

• При торцевой обточке обработка должна 
проводиться от наружного диаметра по 
направлению к середине во избежание поломки 
инструмента

•При торцевой обточке глубина резания и подача 
должна выполняться при значениях около 70% 
от представленных выше в таблице.

Предупреждение

Мин. диаметр расточки ø150

Вы
со

та
 

ре
ж

ущ
ей

 
кр

ом
ки

±
0.

05

Зажимной винт Зажимной винт 
лезвия Ключ

 Державки (S: Вертикальный тип)

 Детали

Hand

Кат. No.

� : Складские позиции

макс. 6 mm

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

ø1
50

 

Ширина Макс. глубина паза

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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GX-R/LF

 
1  1.5  1.8

 0
    0.2
 

1.5  2.3  2.5
 0

    0.2
 

2  3 3.2
 0

    0.2
 

2.5  3.8  3.9
 0

    0.2
 

3  4.5  4.6
 0

    0.2
 

3.5  5.3  5.4
 0

    0.2
 

4   
 0

  
6  6.1

 0.2
 

4.5
    0

    0.2

XNR/L6310S
XNR/L6310-02
XNR/L6315S
XNR/L6315-02
XNR/L6320S
XNR/L6320-02
XNR/L6325S
XNR/L6325-02
XNR/L6330S
XNR/L6330-02
XNR/L6335S
XNR/L6335-02
XNR/L6340S
XNR/L6340-02
XNR/L6345S
XNR/L6345-02

R
NS530

L R L R L R L
TH10 UX30 TX10S

G rε

XNR/L

GX-2020R/LF

GX-2525R/LF
55 6 XNL/R63��

 20 20 20 125 
35

 25 
15

 25 25 25 150  32  � �
4.5

 R L
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b

h

D

h 1
f f 1

w

w

2°

2° 2°

2°

55°

2−rε

G
2°
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q

r
e w

GX-2020R/LF

GX-2525R/LF

CP81A SL-8R/L
  RT-1 BHM4-8 P-4

 SL-3R/L  (          ) 

h1 b h L2 f f1L1

w±0.05

GX-F

         

 � �   � �    

         

 � �   � �   � 

         

 � �   � �   � �

         

 � �   � �    

         

 � �   � �   � �

         

 � �   � �   

         

 � �   � �   � �

         

 � �   � �   

6.5

4.
50±

0.
05

20.0 8.0

2
1.0~4.5mm

 

   1.5mm,   6.0mm

О
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� : Складские позиции

Державки типа GX

S: Вертикальный 
тип

Обработка торцевых 
канавок

•Выше представлены значения макс. ширины и макс. глубины проточки 
для пластины, имеющей самую большую ширину режущей кромки.

Показано правое исполнение R

Примечание: 
• При использовании пластины правого или левого направления 

пластина правого направления используется с державкой левого 
направления, а пластина левого направления с державкой правого 
направления.

Мин. диам. 
расточки
 øD (mm)

Кат. No. Прим.
пластина

Размеры (мм)НаличиеМакс. 
диаметр 

паза           
(mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Кат. No.
Размеры (мм) Кермет

Сплавы
 Без покрытия

 Пластины

Показано левое исполнение L

Кат. No.
q Подкладка Зажимной винт tПодкладочный 

винт
Зажимной 

набор Ключ

Детали

 Детали

Увеличенный вид

Мин. диам. расточки ø55

wЗажим CP81 
eПружинный 
толкатель BP-3

Макс. 
глубина паза

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Ширина Макс. глубина паза

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

 21

 20.5 20 20 125 22
 
 20

 26

 25.5 25 25 150 29

 25

CFGS R/L

CFGSR/L2020-3SA
CFGSR/L2020-3SB
CFGSR/L2020-3SC
CFGSR/L2020-3SD
CFGSR/L2020-3SE
CFGSR/L2020-3SF
CFGSR/L2020-3SG
CFGSR/L2525-3SA
CFGSR/L2525-3SB
CFGSR/L2525-3SC
CFGSR/L2525-3SD
CFGSR/L2525-3SE
CFGSR/L2525-3SF
CFGSR/L2525-3SG

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 

CFGSR/L2020

CFGSR/L2525

FGC3 10

FBR/L25-3SA
FBR/L25-3SB
FBR/L25-3SC
FBR/L25-3SD
FBR/L25-3SE
FBR/L25-3SF
FBR/L25-3SG
FBR/L25-3SA
FBR/L25-3SB
FBR/L25-3SC
FBR/L25-3SD
FBR/L25-3SE
FBR/L25-3SF
FBR/L25-3SG

CFG-3SR/L

CFGSR/L2020-4SA
CFGSR/L2020-4SB
CFGSR/L2020-4SC
CFGSR/L2020-4SD
CFGSR/L2020-4SE
CFGSR/L2020-4SF
CFGSR/L2020-4SG
CFGSR/L2525-4SA
CFGSR/L2525-4SB
CFGSR/L2525-4SC
CFGSR/L2525-4SD
CFGSR/L2525-4SE
CFGSR/L2525-4SF
CFGSR/L2525-4SG
CFGSR/L2020-4DA
CFGSR/L2020-4DB
CFGSR/L2020-4DC
CFGSR/L2020-4DD
CFGSR/L2020-4DE
CFGSR/L2020-4DF
CFGSR/L2020-4DG
CFGSR/L2525-4DA
CFGSR/L2525-4DB
CFGSR/L2525-4DC
CFGSR/L2525-4DD
CFGSR/L2525-4DE
CFGSR/L2525-4DF
CFGSR/L2525-4DG

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �
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 � �

 � �

 � �

 　 �
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CFGSR/L2020

CFGSR/L2525

CFGSR/L2020

CFGSR/L2525

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L25-4SA
FBR/L25-4SB
FBR/L25-4SC
FBR/L25-4SD
FBR/L25-4SE
FBR/L25-4SF
FBR/L25-4SG
FBR/L25-4SA
FBR/L25-4SB
FBR/L25-4SC
FBR/L25-4SD
FBR/L25-4SE
FBR/L25-4SF
FBR/L25-4SG
FBR/L25-4DA
FBR/L25-4DB
FBR/L25-4DC
FBR/L25-4DD
FBR/L25-4DE
FBR/L25-4DF
FBR/L25-4DG
FBR/L25-4DA
FBR/L25-4DB
FBR/L25-4DC
FBR/L25-4DD
FBR/L25-4DE
FBR/L25-4DF
FBR/L25-4DG

CFG-4SR/L

CFG-4DR/L

b
 

h 

L1

R1

h 1
f 

 R L

 R L

3

104

204

 21

 20.5 20 20 125 21
 
 20

 26

 
25.5

 25 25 150 28

 
25

 21

 
20.5

 20 20 135 21
 
 

20

 26

 
25.5

 25 25 160 28

 
25

CFGS

FGC4

FGC4

 h1 b h L1 f   

 h1 b h L1 f   

1
3.0~8.0mm

 

   10.0mm,   26.0mm

О
трезка и обработка канавок

Державки CFGS/CFGT типа для обработки торцевых канавок

Обработка торцевых 
канавок

Показано правое исполнение R

Прим.
пластина

  Размеры (мм) Составляющие набораКат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Ширина 
паза

 W (mm)       Хвостовик Лезвие Зажим Другие детали

НаличиеМин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Все 
составляющие

Прим.
пластина

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Ширина 
паза 

W (mm)

  Размеры (мм) Составляющие набораНаличие

Все 
составляющие

Примечание: 
• Правые державки используются при стандартном вращении.
• Левые державки используются при обратном вращении.
• При использовании этих торцевых державок правые державки 

используются с правыми лезвиями, а левые державки с левыми 
лезвиями.

 Ширина паза: 3 мм

Диаметр 
проточки

Ш
ир

ин
а 

па
за

  Ширина паза: 4 мм

      Хвостовик Лезвие Зажим Другие детали

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-80)

Ширина Макс. глубина паза

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–76

6

CFGSR/L2020-5SA 
CFGSR/L2020-5SB 
CFGSR/L2020-5SC 
CFGSR/L2020-5SD 
CFGSR/L2020-5SE 
CFGSR/L2020-5SF 
CFGSR/L2020-5SG 
CFGSR/L2525-5SA 
CFGSR/L2525-5SB
CFGSR/L2525-5SC 
CFGSR/L2525-5SD 
CFGSR/L2525-5SE
CFGSR/L2525-5SF
CFGSR/L2525-5SG
CFGSR/L2020-5DA
CFGSR/L2020-5DB
CFGSR/L2020-5DC
CFGSR/L2020-5DD
CFGSR/L2020-5DE
CFGSR/L2020-5DF
CFGSR/L2020-5DG
CFGSR/L2525-5DA
CFGSR/L2525-5DB
CFGSR/L2525-5DC
CFGSR/L2525-5DD
CFGSR/L2525-5DE
CFGSR/L2525-5DF
CFGSR/L2525-5DG

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 � �

 � �

 � �

  �

 � �

 
 

CFGSR/L
2020

CFGSR/L
2525

CFGSR/L
2020

CFGSR/L
2525

FGC5

FGC5

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L25-5SA
FBR/L25-5SB
FBR/L25-5SC
FBR/L25-5SD
FBR/L25-5SE
FBR/L25-5SF
FBR/L25-5SG
FBR/L25-5SA
FBR/L25-5SB
FBR/L25-5SC
FBR/L25-5SD
FBR/L25-5SE
FBR/L25-5SF
FBR/L25-5SG
FBR/L25-5DA
FBR/L25-5DB
FBR/L25-5DC
FBR/L25-5DD
FBR/L25-5DE
FBR/L25-5DF
FBR/L25-5DG
FBR/L25-5DA
FBR/L25-5DB
FBR/L25-5DC
FBR/L25-5DD
FBR/L25-5DE
FBR/L25-5DF
FBR/L25-5DG

CFG-
5SR/L

CFG-
5DR/L

 21

20.5 20 20 129 19
 
 20

 26

 25.5 25 25 154 26

 25

 21

 20.5 20 20 139 19
 
 20

 26

 25.5 25 25 164 26

 25

CFGSR/L2020-6SB 
CFGSR/L2020-6SC
CFGSR/L2020-6SD
CFGSR/L2020-6SE
CFGSR/L2020-6SF
CFGSR/L2020-6SG
CFGSR/L2525-6SB
CFGSR/L2525-6SC
CFGSR/L2525-6SD
CFGSR/L2525-6SE
CFGSR/L2525-6SF
CFGSR/L2525-6SG
CFGSR/L2020-6DB
CFGSR/L2020-6DC
CFGSR/L2020-6DD
CFGSR/L2020-6DE
CFGSR/L2020-6DF
CFGSR/L2020-6DG 
CFGSR/L2525-6DB 
CFGSR/L2525-6DC 
CFGSR/L2525-6DD 
CFGSR/L2525-6DE 
CFGSR/L2525-6DF 
CFGSR/L2525-6DG

 
 
 
 
 
 
 �
 � �

 � �

 � �

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CFGSR/L
2020

CFGSR/L
2525

CFGSR/L
2020

CFGSR/L
2525

FGC6

FGC6

040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L25-6SB
FBR/L25-6SC
FBR/L25-6SD
FBR/L25-6SE
FBR/L25-6SF
FBR/L25-6SG
FBR/L25-6SB
FBR/L25-6SC
FBR/L25-6SD
FBR/L25-6SE
FBR/L25-6SF
FBR/L25-6SG
FBR/L25-6DB
FBR/L25-6DC
FBR/L25-6DD
FBR/L25-6DE
FBR/L25-6DF
FBR/L25-6DG
FBR/L25-6DB
FBR/L25-6DC
FBR/L25-6DD
FBR/L25-6DE
FBR/L25-6DF
FBR/L25-6DG

CFG-
6SR/L

CFG-
6DR/L

 R L

 R L  h1 b h L1 f

 32.5

 32 32 32 170 24.5

 
 32.5

 32 32 32 180 24.5

 R L

CFGSR/L3232-8SD
CFGSR/L3232-8SE
CFGSR/L3232-8SF
CFGSR/L3232-8SG
CFGSR/L3232-8DD
CFGSR/L3232-8DE
CFGSR/L3232-8DF
CFGSR/L3232-8DG

 � �

 � �

 
 
 
 
 
 

CFGSR/L
3232

CFGSR/L
3232

FGC8

FGC8

FBR/L32-8SD
FBR/L32-8SE
FBR/L32-8SF
FBR/L32-8SG
FBR/L32-8DD
FBR/L32-8DE
FBR/L32-8DF
FBR/L32-8DG

CFG-
8SR/L

CFG-
8DR/L

 21

 20.5 20 20 127 20
 
 20

 26

 25.5 25 25 152 27

 20

 
21

 20.5
 20 20 137 20

 
 20

 
26

 25.5
 25 25 162 27

 25

125

225

146

246

168

268

060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

 h1 b h L1 f

 h1 b h L1 f

CFGS 1
3.0~8.0mm

 

   10.0mm,   26.0mm

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Наличие
Прим.

пластина
  Размеры (мм) Составляющие набораКат. № комплекта

хвостовика и лезвия

Ширина 
паза 

W (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Наличие
Прим.

пластина
 Размеры (мм) Составляющие набораМакс. 

глубина 
паза (mm)

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия    h   Хвостовик Лезвие  Другие детали

Ширина 
паза 

W (mm)

Все 
составляющие

Наличие
Прим.

пластина
  Размеры (мм) Составляющие набораКат. № комплекта

хвостовика и лезвия

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Ширина 
паза 

W (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Все 
составляющие

Примечания: 
• Правосторонние державки используются в обычном вращении.
• Левосторонние державки используются в обратном вращении.
• При использовании этих проточных державок правосторонние используются с 

правосторонним набором лезвий, а левосторонние с левосторонним набором 
лезвий.

• Каждый набор державки включает в себя все комплектующие.

  Ширина паза: 6 мм

  Ширина паза: 8 мм

  Ширина паза: 5 мм

Все 
составляющие

� : Складские позиции

Зажимной 
винт

Прим. пластины
(6-80)

Державки типа CFGS/CFGT для обработки торцевых канавок
Ширина Макс. глубина паза

вершина

   h   Хвостовик Лезвие  Другие деталиЗажимной 
винт

   h   Хвостовик Лезвие  Другие деталиЗажимной 
винт

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–77

6

 21

 20.5 20 20 122 44
 
 20

 26

 25.5 25 25 147 44

 25

CFGT R/L

 R L
 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
  �

 � �

  �

 � �

 � �

 
 

CFGTR/L
2020

CFGTR/L
2525

FGC3

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L25-3SA
FBR/L25-3SB
FBR/L25-3SC
FBR/L25-3SD
FBR/L25-3SE
FBR/L25-3SF
FBR/L25-3SG
FBR/L25-3SA
FBR/L25-3SB
FBR/L25-3SC
FBR/L25-3SD
FBR/L25-3SE
FBR/L25-3SF
FBR/L25-3SG

CFG-
3SR/L

 21

 20.5 20 20 121 44
 
 20

 26

 
25.5

 25 25 146 44

 
25

 21

 
20.5

 20 20 121 54
 
 

20

 26

 
25.5

 25 25 146 54

 
25

CFGTR/L2020-4SA
CFGTR/L2020-4SB
CFGTR/L2020-4SC
CFGTR/L2020-4SD
CFGTR/L2020-4SE
CFGTR/L2020-4SF
CFGTR/L2020-4SG
CFGTR/L2525-4SA
CFGTR/L2525-4SB
CFGTR/L2525-4SC
CFGTR/L2525-4SD
CFGTR/L2525-4SE
CFGTR/L2525-4SF
CFGTR/L2525-4SG
CFGTR/L2020-4DA
CFGTR/L2020-4DB
CFGTR/L2020-4DC
CFGTR/L2020-4DD
CFGTR/L2020-4DE
CFGTR/L2020-4DF
CFGTR/L2020-4DG
CFGTR/L2525-4DA
CFGTR/L2525-4DB
CFGTR/L2525-4DC
CFGTR/L2525-4DD
CFGTR/L2525-4DE
CFGTR/L2525-4DF
CFGTR/L2525-4DG

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
 � �

 � �

 � �

 � �

  �

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  �

  �

 � �

  �

 � �

 
 

CFGTR/L
2020

CFGTR/L
2525

CFGTR/L
2020

CFGTR/
L2525

FGC4

FGC4

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

CFG-
4SR/L

CFG-
4DR/L

 R L

b
 

f 

h 

L1h1 

103

104

204

CFGTR/L2020-3SA 
CFGTR/L2020-3SB 
CFGTR/L2020-3SC 
CFGTR/L2020-3SD 
CFGTR/L2020-3SE 
CFGTR/L2020-3SF 
CFGTR/L2020-3SG 
CFGTR/L2525-3SA 
CFGTR/L2525-3SB 
CFGTR/L2525-3SC 
CFGTR/L2525-3SD 
CFGTR/L2525-3SE 
CFGTR/L2525-3SF 
CFGTR/L2525-3SG

FBR/L25-4SA
FBR/L25-4SB
FBR/L25-4SC
FBR/L25-4SD
FBR/L25-4SE
FBR/L25-4SF
FBR/L25-4SG
FBR/L25-4SA
FBR/L25-4SB
FBR/L25-4SC
FBR/L25-4SD
FBR/L25-4SE
FBR/L25-4SF
FBR/L25-4SG
FBR/L25-4DA
FBR/L25-4DB
FBR/L25-4DC
FBR/L25-4DD
FBR/L25-4DE
FBR/L25-4DF
FBR/L25-4DG
FBR/L25-4DA
FBR/L25-4DB
FBR/L25-4DC
FBR/L25-4DD
FBR/L25-4DE
FBR/L25-4DF
FBR/L25-4DG

CFGT 1

 h1 b h L1 f

 h1 b h L1 f

CSHB-6 CHHM5-18 BP-7 P-4 CPW5

3.0~8.0mm
 

   10.0mm,   26.0mm

О
трезка и обработка канавок

Державки типа CFGS/CFGT для торцовой проточки

Сборка деталей

Общие детали

Обработка торцевых 
канавок

Показано правое исполнение R

Наличие
Прим.

пластина
  Размеры (мм) Составляющие набораКат. № комплекта

хвостовика и лезвия

  Ширина паза: 3 мм
Ширина 

паза 
W (mm)       Хвостовик Лезвие  Другие детали

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Все 
составляющие

  Ширина паза: 4 мм
Наличие

Прим.
пластина

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Ширина 
паза 

W (mm)

  Размеры (мм) Составляющие набора

      Хвостовик Лезвие  Другие детали

Все 
составляющие

Примечания: 
• Правосторонние державки используются в обычном вращении.
• Левосторонние державки используются в обратном вращении.
• При использовании этих проточных державок правосторонние используются с 

правосторонним набором лезвий, а левосторонние с левосторонним набором 
лезвий.

• Каждый набор державки включает в себя все компоненты

Зажим

Хвостовик

Лезвие

Ширина паза

Глубина паза

Диаметр 
проточки øD

� : Складские позиции

Зажимной
винт

Фиксирующий винт 
для лезвия Зажимной винт Пружина Ключ Подкладка

Прим. пластины
(6-80)

Ширина Макс. глубина паза

вершина

Зажимной
винт

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы



6–78

6

 21

 20.5 20 20 120 46
 
 20

 26

 25.5 25 25 145 46

 25

 21

 20.5 20 20 120 56
 
 20

 26

 25.5 25 25 145 56

 25

CFGTR/L2020-5SA 
CFGTR/L2020-5SB 
CFGTR/L2020-5SC 
CFGTR/L2020-5SD 
CFGTR/L2020-5SE 
CFGTR/L2020-5SF 
CFGTR/L2020-5SG 
CFGTR/L2525-5SA 
CFGTR/L2525-5SB
CFGTR/L2525-5SC 
CFGTR/L2525-5SD 
CFGTR/L2525-5SE
CFGTR/L2525-5SF
CFGTR/L2525-5SG
CFGTR/L2020-5DA
CFGTR/L2020-5DB
CFGTR/L2020-5DC
CFGTR/L2020-5DD
CFGTR/L2020-5DE
CFGTR/L2020-5DF
CFGTR/L2020-5DG
CFGTR/L2525-5DA
CFGTR/L2525-5DB
CFGTR/L2525-5DC
CFGTR/L2525-5DD
CFGTR/L2525-5DE
CFGTR/L2525-5DF
CFGTR/L2525-5DG

CFGTR/L
2020

CFGTR/L
2525

CFGTR/L
2020

CFGTR/L
2525

FGC5

FGC5

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L25-5SA
FBR/L25-5SB
FBR/L25-5SC
FBR/L25-5SD
FBR/L25-5SE
FBR/L25-5SF
FBR/L25-5SG
FBR/L25-5SA
FBR/L25-5SB
FBR/L25-5SC
FBR/L25-5SD
FBR/L25-5SE
FBR/L25-5SF
FBR/L25-5SG
FBR/L25-5DA
FBR/L25-5DB
FBR/L25-5DC
FBR/L25-5DD
FBR/L25-5DE
FBR/L25-5DF
FBR/L25-5DG
FBR/L25-5DA
FBR/L25-5DB
FBR/L25-5DC
FBR/L25-5DD
FBR/L25-5DE
FBR/L25-5DF
FBR/L25-5DG

CFG-
5SR/L

CFG-
5DR/L

 R L

 21

 20.5 20 20 119 48 
 20

 26

 25.5 25 25 144 48

 25

 21

 20.5 20 20 119 58
 
 20

 26

 25.5 25 25 144 58

 25

CFGTR/L2020-6SB 
CFGTR/L2020-6SC
CFGTR/L2020-6SD
CFGTR/L2020-6SE
CFGTR/L2020-6SF
CFGTR/L2020-6SG
CFGTR/L2525-6SB
CFGTR/L2525-6SC
CFGTR/L2525-6SD
CFGTR/L2525-6SE
CFGTR/L2525-6SF
CFGTR/L2525-6SG
CFGTR/L2020-6DB
CFGTR/L2020-6DC
CFGTR/L2020-6DD
CFGTR/L2020-6DE
CFGTR/L2020-6DF
CFGTR/L2020-6DG 
CFGTR/L2525-6DB 
CFGTR/L2525-6DC 
CFGTR/L2525-6DD 
CFGTR/L2525-6DE 
CFGTR/L2525-6DF 
CFGTR/L2525-6DG

CFGTR/L
2020

CFGTR/L
2525

CFGTR/L
2020

CFGTR/
L2525

FGC6

FGC6

040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L25-6SB
FBR/L25-6SC
FBR/L25-6SD
FBR/L25-6SE
FBR/L25-6SF
FBR/L25-6SG
FBR/L25-6SB
FBR/L25-6SC
FBR/L25-6SD
FBR/L25-6SE
FBR/L25-6SF
FBR/L25-6SG
FBR/L25-6DB
FBR/L25-6DC
FBR/L25-6DD
FBR/L25-6DE
FBR/L25-6DF
FBR/L25-6DG
FBR/L25-6DB
FBR/L25-6DC
FBR/L25-6DD
FBR/L25-6DE
FBR/L25-6DF
FBR/L25-6DG

CFG-
6SR/L

CFG-
6DR/L

 R L

 32.5

 32 32 32 162 50

 
 32.5

 32 32 32 162 60

 R L

CFGTR/L3232-8SD
CFGTR/L3232-8SE
CFGTR/L3232-8SF
CFGTR/L3232-8SG
CFGTR/L3232-8DD
CFGTR/L3232-8DE
CFGTR/L3232-8DF
CFGTR/L3232-8DG

 �
 � �

 
 
 
 
 
 

CFGTR/L3232

CFGTR/L3232

FGC8

FGC8

060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

FBR/L32-8SD
FBR/L32-8SE
FBR/L32-8SF
FBR/L32-8SG
FBR/L32-8DD
FBR/L32-8DE
FBR/L32-8DF
FBR/L32-8DG

 h1 b h L1 f

CFG-
8SR/L

CFG-
8DR/L

125

225

14

24

168

268

 � �

 � 
 � �

 � �

 � �

 
 
  �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 

 
 
 
 
 
 
 � �

 �
 �
 � �

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 h1 b h L1 f

 h1 b h L1 f

6

6

CFGT 1
3.0~8.0mm

 

   10.0mm,   26.0mm

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Наличие
Прим.

пластина
  Размеры (мм) Составляющие набораМин. диам. 

расточки 
øD (mm)

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Ширина 
паза 

W (mm)

Макс. 
глубина 

паза
(mm)       Хвостовик Лезвие  Другие детали

Все 
составляющие

  Ширина паза: 6 мм
Наличие Прим.

пластина
  Размеры (мм) Составляющие набораМин. диам. 

расточки 
øD (mm)

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Ширина 
паза 

W (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)      Хвостовик Лезвие  Другие детали

Все 
составляющие

  Ширина паза: 8 мм
Наличие

Прим.
пластина

  Размеры (мм) Составляющие набораКат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Все 
составляющие

Ширина 
паза 

W (mm)

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)      Хвостовик Лезвие  Другие детали

Примечания: 
• Правосторонние державки используются в обычном вращении.
• Левосторонние державки используются в обратном вращении.
• При использовании этих проточных державок, правосторонние используются с 

правосторонним набором лезвий, а левосторонние с левосторонним набором лезвий.
Каждый набор державки включает в себя все компоненты

  Ширина паза: 5 мм

� : Складские позиции

Зажимной
винт

Зажимной
винт

Зажимной
винт

Прим. пластины
(6-80)

Державки типа CFGS/CFGT для обработки торцевых канавок
Ширина Макс. глубина паза

вершина

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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6

CFGS CFGT

 CSHB-6 CHHM5-18 BP-7 P-4 CPW5

 R L
FBR/L25-3SA
FBR/L25-3SB
FBR/L25-3SC
FBR/L25-3SD
FBR/L25-3SE
FBR/L25-3SF
FBR/L25-3SG
FBR/L25-4SA
FBR/L25-4SB
FBR/L25-4SC
FBR/L25-4SD
FBR/L25-4SE
FBR/L25-4SF
FBR/L25-4SG
FBR/L25-4DA
FBR/L25-4DB
FBR/L25-4DC
FBR/L25-4DD
FBR/L25-4DE
FBR/L25-4DF
FBR/L25-4DG
FBR/L25-5SA
FBR/L25-5SB
FBR/L25-5SC
FBR/L25-5SD
FBR/L25-5SE
FBR/L25-5SF
FBR/L25-5SG

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

 R L
 � �

 � �

 � �

 � 
 � 
 
 
  �

 � �

  �

  �

 � �

 
 
 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 

  �

 � �

 � �

  �

  �

 
 

CFG-

3SR/L

CFG-

4SR/L

CFG-

4DR/L

CFG-

5SR/L

 � �

 R L
FBR/L25-5DA
FBR/L25-5DB
FBR/L25-5DC
FBR/L25-5DD
FBR/L25-5DE
FBR/L25-5DF
FBR/L25-5DG
FBR/L25-6SB
FBR/L25-6SC
FBR/L25-6SD
FBR/L25-6SE
FBR/L25-6SF
FBR/L25-6SG
FBR/L25-6DB
FBR/L25-6DC
FBR/L25-6DD
FBR/L25-6DE
FBR/L25-6DF
FBR/L25-6DG
FBR/L32-8SD
FBR/L32-8SE
FBR/L32-8SF
FBR/L32-8SG
FBR/L32-8DD
FBR/L32-8DE
FBR/L32-8DF
FBR/L32-8DG

030 ~ 040
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
040 ~ 050
050 ~ 060
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500
060 ~ 080
080 ~ 120
120 ~ 200
200 ~ 500

 R L
  �

  �

  �

 � �

 � �

 
 

 � �

 � �

 � �

 � �

 
 
 �
 � �

  �

 � �

 
 
 �
 �
 
 
 �
 �
 
 

CFG-
5DR/L

CFG-
6SR/L

CFG-
6DR/L

CFG-
8SR/L

CFG-
8DR/L

 � �

 20 20 114.25
 25 25 139.25
 32 32 153.25
 20 20 125.75
 25 25 150.75
 32 32 170.75

 R L

CFGSR/L2020
CFGSR/L2525
CFGSR/L3232
CFGTR/L2020
CFGTR/L2525
CFGTR/L3232

 � �

  
 �

 � �

  �

 � �

CFGS CFGT

R

b
h

R

b
h

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 �

10 3

10 4

20 4

12 5

22 5

14 6

24 6

16 8

26 8

 h b R

CFGS / CFGT
О

трезка и обработка канавок

Все комплектующие
   Пружина Ключ Подкладка

Лезвия и зажимы

Лезвие
Канавка неглубокого типа (FBR/L��-�S�)   Канавка глубокого типа (FBR/L��-�D�)

Зажим
Канавка неглубокого типа (CFG-�SR/L)   Канавка глубокого типа (CFG-�DR/L)

 Лезвия ЗажимМин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Глубина 
паза 
(mm) Кат. No.

Ширина 
паза 

W (mm)
Наличие

Кат. No.
Наличие

 Лезвия ЗажимМин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Глубина 
паза 
(mm) Кат. No.

Ширина 
паза 

W (mm)
Наличие

Кат. No.
Наличие

Наличие
Детали

Размеры (мм)
Кат. No.

�Хвостовик

Ключ Ключ

Подкладка

Подкладка

Лезвия

Лезвия

Пружина

Пружина

Зажим Зажим

Зажимной винт

Зажимной винт

Хвостовик
Хвостовик

Винт для лезвия

Винт для лезвия

Фиксирующий 
винт для лезвия

Все 
составляющие

Все 
составляющие

� : Складские позиции

Зажимной
винт

Державки типа CFGS/CFGT для обработки торцевых канавок, все комплектующие

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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 3 10 4.29
 4 10 4.5
 5 12 5.5
 6 14 6.5
 8 16 8

 � �

 � �

 � �

    �

    �

 T313V NS530  UX30

 01 10 20 30 01 10 20 30

 3 4 5 6 8

 70 ~ 150 70 ~ 150 70 ~ 120 70 ~ 120 50 ~ 100

 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.2 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.1

H

rε

2°

7°

100°

9°

w
L FGC3

FGC4
FGC5
FGC6
FGC8

 w�0.1 L H

0.2

UX30

NS530

T313V

CFGS / CFGT
О

тр
ез

ка
 и

 о
бр

аб
от

ка
 к

ан
ав

ок

 Пластины

Руководство по выбору сплава

Стандартные условия резания

Примечание по диаметру резания

Кат. No.  С покрытием                       Кермет     Без покрытия
Размеры (мм)

Сплавы

 Сплавы Основное применение
 Группа  P Группа K

Резание на низких и средних скоростях закаленной стали, 
чугуна и нержавеющей стали

Резание на средних и высоких скоростях легированной 
стали с достаточно хорошей доводкой поверхности

Обрабатываемый материал:
Стандартная углеродистая сталь, JIS S45C
Смазочно-охлаждающая жидкость: 
водорастворимый тип

Ширина паза: W (mm)

Примечание:
• Вышеуказанные условия резания применимы к неглубокой обработке (глубина 

канавки 10-16 мм).
•В случае глубокой обработки (глубина канавки 20-26 мм) необходимо 

применять значения 60-70% от указанных выше условий резания.
• Использование водорастворимой СОЖ рекомендуется для удаления стружки, 

защиты обработанной поверхности и предотвращения скалывания.

Скорость резания vc (m/min)

 Подача f (mm/rev)

• С помощью пластин SA-SG типов можно безгранично 
увеличивать ширину канавки наружу после проточки от 
минимального до максимального диаметра

• С помощью пластин SF и SG типов можно увеличивать ширину 
канавки вовнутрь до нулевого начала заготовки. (См. рисунок)

• Пластины SA-SE типов не могут быть использованы для 
увеличения ширины канавки вовнутрь от минимального 
диаметра.

до
 б

ес
ко

не
чн

ос
ти

м
ак

с.
 д

иа
м

ет
р 

ре
за

ни
я

к 
ну

лю

м
ин

. д
иа

м
ет

р 
ре

за
ни

я

� : Складские позиции

Резание от низких до высоких скоростей стали, литой 
стали, чугуна и нержавеющей стали.
Стандартные условия резания

Державки типа CFGS/CFGT для обработки торцевых канавок, все комплектующие

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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R L øDs h1 h *L1 f W L2

3

CTIR/L20-3T06-D250 � � 25 6 20 9 18 160 15.8 3 40

DTI

DTX

CM5x0.8x12-A

P-4

CA-20 M6
CTIR/L25-3T05-D250 � � 25 5.1 25 11.5 23 200 17.5 3 40

CM5x0.8x16-A
CA-25

R1/8"CTIR/L25-3T08-D320 � � 32 8 25 11.5 23 200 21.5 3 40
CTIR/L32-3T10-D400 � � 40 10 32 15 30 250 27 3 60 CA-32

4

CTIR/L20-4T06-D250 � � 25 6 20 9 18 160 15.8 4 40 CM5x0.8x12-A

P-4

CA-20 M6
CTIR/L25-4T08-D320 � � 32 8 25 11.5 23 200 21.5 4 40

CM5x0.8x16-A
CA-25

R1/8"CTIR/L32-4T04-D310 � � 31 4 32 15 30 250 20.8 4 60
CA-32

CTIR/L32-4T10-D400 � � 40 10 32 15 30 250 27 4 60

5
CTIR/L25-5T05-D310 � � 31 5 25 11.5 23 200 17.3 5 60 CM6x1x16-A

P-5
CA-25

R1/8"
CTIR/L32-5T10-D400 � � 40 10 32 15 30 250 27 5 60 CM6x1x20-A CA-32

6
CTIR/L32-6T04-D310 � � 31 4 32 15 30 250 20.8 6 60

CM6x1x20-A P-5 CA-32 R1/8"
CTIR/L32-6T10-D400 � � 40 10 32 15 30 250 27 6 60

8
CTIR/L32-8T05-D370 � � 37 5 32 15 30 250 21.3 8 60

CM6x1x25-A P-5
CA-32

R1/8"
CTIR/L40-8T05-D420 � � 42 5.8 40 19 38 300 25.8 8 65 CA-40

CTI R/L

L1

L2

W

f

øD
m

ø
s

h

h1

ar

ar

ø m

3.0~8.0mm

 

   4.0mm,   10.0mm
2

R L øDs h1 h L1 *f W L2

3
CGIUR/L20-3T02-D380 � � 38 2.8 20 9.5 19 160 12.8 3 -

DTIU

CM5x0.8x12-A

P-4
CGIUR/L25-3T02-D380 � � 38 2.8 25 11.5 23 200 14.8 3 40

CM5x0.8x16-A
4

CGIUR/L20-4T02-D380 � � 38 2.8 20 9.5 19 160 12.9 4 -
CGIUR/L25-4T02-D460 � � 46 2.8 25 11.5 23 200 14.9 4 40

5, 6 CGIUR/L25-6T02-D460 � � 46 2.8 25 11.5 23 200 15.2 6 - CM6x1x16-A P-5

CGIUR/L

L1

f

ar

h1

h

L2

øDm

øD
m

øD
s

ar

w

3.0~6.0mm
 
 2.86mm

2

О
трезка и обработка канавок

Мин. 
диаметр 

øDm
(mm)

* Значение "L1" в выше представленной таблице рассчитано для ширины 
"W" из этой таблицы 

Макс. 
глубина 

паза 
ar (mm)

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Пластины
Детали

Кат. No.
Размеры (мм)Наличие

Прим. пластины
(6-83)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Внутренне нарезание канавок и точение

Показано правое исполнение R
Уплотнительный колпак 
(дополнительно)

 Державки (моноблочные)

Ширина Макс. глубина паза

� : Складские позиции

Мин. 
диам.
øDm
(mm) Зажимной винт Ключ 

Макс. 
глубина 

паза
ar (mm)

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Пластины
Детали

Кат. No.
Размеры (мм)Наличие

* Значение "f" в выше представленной таблице рассчитано для ширины 
"W" из этой таблицы 

Внутреннее подрезание

Показано правое исполнение R

  Державки (моноблочные)

Ширина Макс. глубина паза

� : Складские позиции

вершины

вершины

 Clamping screw Wrench Seal cap Internal

    
screw

 

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CTER/L-15A

CGIUR/L-15A

6.0~8.0mm

6.0~8.0mm

 
 30mm

 
85mm

2

2

R L h1 b h h2 L1 W L2

6 CTER/L2525-6T25-15A � � 25 25 25 25 7 150 6 50.5
DTA CM6x1x25-A P-5

8 CTER/L2525-8T30-15A � � 30 25 25 25 7 150 8 55

R L øDs h1 h L1 f W L2

6 CGIUR/L40-6T50-D160-15A � � 160 50 40 19 38.5 320 19.7 6 60

DTA CM6x1x25-A P-5 CA-40 R1/8"
8 CGIUR/L40-8T83-D160-15A � � 160 83 40 19 38.5 320 20.5 8 85
6 CGIUR/L50-6T85-D200-15A � � 200 85 50 23.5 48.5 350 25.2 6 85
8 CGIUR/L50-8T85-D200-15A � � 200 85 50 23.5 48.5 350 25.9 8 85

PNZ5 CNZ125

L1

L2

b
hh1

h2

f w

ar

L1

L2

h

f

ar

øD
s

øDm

h1

w

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Для обработки 
алюминиевых колес

Для обработки 
алюминиевых колес

Внутренняя обработка

Внутренняя обработка

 Державки (моноблочные)

 Державки (моноблочные)

Ширина

Ширина

Макс. глубина паза

Макс. глубина паза

вершины

вершины

Пластины

Пластины
Уплотнение 

крышки
IВнутренний 

винт

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Детали

Детали

Кат. No.

Кат. No.

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Наличие

Наличие

                Зажимной винт Ключ

  Зажимной винт Ключ

Макс. 
глубина 

паза 
ar (mm)

Макс. 
глубина 

паза 
ar (mm)

Мин. 
диам.
øDm
(mm)

Детали распылителя

Показано правое исполнение R

Показано правое исполнение R

Охлаждающая трубка Распылитель СОЖ

Прим. пластины
(6-83)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CTI R/L, CGIUR/L, CTER/L-15A, CGIUR/L-15A

T9125 AH725 GH130 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTX3-030 � � 3 0.3 20 5
4 DTX4-040 � � 4 0.4 20 5
5 DTX5-040 � � 5 0.4 25 5.5

7˚

DTX

TH10 W±0.02 rε L h A
6 DTA600-300 � 6 3 25 5.5 7°
8 DTA800-400 � 8 4 30 6.7 10°

AH725 GH130 W±0.02 rε L h
3 DTIU300-150 � � 3 1.5 20 5
4 DTIU400-200 � � 4 2 20 5
5 DTIU500-250 � � 5 2.5 25 5.5
6 DTIU600-300 � � 6 3 25 5.5

DTIU

L

h

7˚

DTA

T9125 AH725 GH130 NS9530 W±0.02 rε±0.05 L h
3 DTI300-040 � � 3 0.4 20 5

4
DTI400-040 � � 4 0.4 20 5
DTI400-080 � � 4 0.8 20 5

5
DTI500-040 � � 5 0.4 25 5.5
DTI500-080 � � 5 0.8 25 5.5

6
DTI600-080 � � 6 0.8 25 5.5
DTI600-120 � � 6 1.2 25 5.5

8
DTI800-080 � � 8 0.8 30 6.7
DTI800-120 � � 8 1.2 30 6.7

T9125 AH725 GH130 NS9530 W±0.05 rε L h

3 DTI3-040 � � 3 0.4 20 5
4 DTI4-040 � � 4 0.4 20 5

14˚

14˚

DTI

LA˚

h

О
трезка и обработка канавок

Внутренне нарезание канавок и точение ( шлифованные )

Внутренне нарезание канавок и точение ( шлифованные )

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Кат. No.

Кат. No.

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Характеристики
(6-3 ~ 6-5)

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Кат. No. Размеры (мм)

Наружное,внутреннее,торцевое 
нарезание канавок и точение

Контурная обработка и подрезка(шлифованная)

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Кат. No.
Размеры (мм)Сплавы

С покрытием 

Применяемые пластины
Примечание по "размеру гнезда пластины"

Размеры посадочного гнезда и ширина канавок отличаются. Размеры гнезда 
необходимы при выборе устанавливаемой пластины. Пожалуйста, учитывайте 
это.

Обработка алюминиевых колес (шлифованная)

Размер 
посадочного 

места 
пластины

Кат. No. Размеры (мм)
Сплавы
Carbide

пластины

� : Складские позиции* Для специальных пластин TungCut, обратитесь к странице 6-94.

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы

Сплавы
          С покрытием             Кермет

Сплавы
          С покрытием             Кермет

Сплавы
          С покрытием             Кермет

NEWNEW

NEW NEW

NEW NEW
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 8 4.7 100 18 7
  5.8  23
 10 6.8 125 29 9
  7.6  15
 12 8.6 150 18 11
 16 11.6 180 20 15
 20 13.6 200 25 18
 8 4.7 125 28 7
  5.8  35
 10 6.8 150 45 9
 10 7.6  
 12 8.6 180 — 11
 16 11.6 200  15

SNG R/L

 R L

SNGR/L08H06
SNGR/L08H07
SNGR/L10K07
SNGR/L10K08
SNGR/L12M08
SNGR/L16Q09
SNGR/L20R09
SNGR/L08K06SC
SNGR/L08K07SC
SNGR/L10M07SC
SNGR/L10M08SC
SNGR/L12Q08SC
SNGR/L16R09SC

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

6GR/L���

7GR/L���

8GR/L���

9GR/L���

6GR/L���

7GR/L���

8GR/L���

9GR/L���

CNG R/L

8
10
12
14
16
20
24
8
10
12
14
16
20

 25 18.1 250 30 23
 32 22.1 300 35 30
 40 26.1 350 45 38

CNGR/L25S15
CNGR/L32T15
CNGR/L40U15

 � �

 � �

 � �

 CSP22 SGSR/L151 DTS5-3.5 T-20F15GR/L���

CNGR/L25S15
CNGR/L32T15
CNGR/L40U15

 CSTB-3.5L T-15F

L1

L1

L2

L2

f
f

øD
s

øD
s

15°

15°

h

h  6GR/L
 7GR/L

 8GR/L
 9GR/L

L1

L2

f

15°

h

øD
s

SNG 1, 2

CNG

 R L

2

2

3.5

3.5

2

3.5

3.5

1.5

2

3

1.5

2

3

32
40
48

55

 øDs f L1 L2 h 

 øDs f L1 L2 h 

 CSTB-2L040 T-6F
 CSTB-2.2S
  T-7F
 CSTB-2.2
 
 CSTB-2.5L080 T-8F
 
 CSTB-2L040 T-6F
 CSTB-2.2S
  T-7F
 CSTB-2.2

 CSTB-2.5L080 T-8F

1.0~3.5mm

1.0~5.0mm

 

   1.5mm,   3.0mm

 

   5.0mm
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Державки SNG • CNG типа для внутренней обработки

Крепление винтом

Внутренняя обработки

Показано правое исполнение R

Наличие Прим.
пластина

 Размеры (мм) ДеталиМакс. 
глубина 

паза 
(mm)

Макс. 
глубина 

паза(mm)

Материал 
хвостовика Кат. No.

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)       Зажимной винт Ключ

С зажимом сверху

Внутренняя проточка

Державки SNG • CNG типа для внутренней обработки

Наличие Прим.
пластина

 Размеры (мм) ДеталиМакс. 
глубина 

паза (mm)

Материал 
хвостовика Кат. No.

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Макс. 
глубина 

паза(mm)                    Хвостовик Лезвие                    Другие детали

 Дополнительные детали к державкам CNG типа
При использовании с зажимным винтом используйте следующие комплектующие

КлючКат. № державки

Показано правое исполнение R

Крепление винтом

Мин. диам. расточки øDm

Применяемые пластины

Применяемые пластины

Мин. диам. расточки øDm

Мин. диам. расточки øDm

Зажимной
винт

Зажимной
винт

Сталь

Сталь

Твердосплавный

С обработки сверху

� : Складские позиции

Прим. пластины
(6-85)

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Ширина

Ширина

Макс. глубина паза

Макс. глубина паза

вершины

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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 R L R L R L R L
6GR/L100
6GR/L150
6GR/L200
7GR/L100
7GR/L150
7GR/L200
8GR/L100
8GR/L150
8GR/L200
8GR/L250
8GR/L300
8GR/L350
9GR/L100
9GR/L150
9GR/L200
9GR/L250
9GR/L300
9GR/L350
15GR/L100
15GR/L150
15GR/L200
15GR/L250
15GR/L300
15GR/L350
15GR/L400
15GR/L450
15GR/L500

 �    �  � �

 �    � � � �

 � �   � � � �

 �     �  �

 �    �  �

 � �   � � � �

       

 � �   �  �

 � �   � � �

 �    � � � �

 � �   � � � �

 � �   �  �

       

 � �   �  � �

 � �   � � � �

 � �   �  � �

 � �   � � � �

 � �   �  � �

       
       

 �     �  �

 �     �  �

 �    �  � �

 � �   �  �

 �     �  �

 � �   � � �

 � �   �  �

 A B T øD L rε

1.5

2

1.5
2

3

1.5
2

3

4

5

 8GR/L���
 9GR/L���
 15GR/L���

 NS530  TH10 UX30

1
1.5
2
1

1.5
2
1

1.5
2

2.5
3

3.5
1

1.5
2

2.5
3

3.5
1

1.5
2

2.5
3

3.5
4

4.5
5

   
 4.76 2.34 2.3 5.56

   
 5.56 3.08 2.58 5.56
   

 5.56 3.87 2.58 6.15
   

 6.35 4.66 2.86 7.74
   
   

   
 9.2 5.1 4.8 10.8

 R L R L R L R L
6GR/L115
6GR/L135
7GR/L115
7GR/L135
7GR/L175
8GR/L135
8GR/L175
8GR/L195
9GR/L175
9GR/L195
9GR/L220
9GR/L270
15GR/L175
15GR/L195
15GR/L220
15GR/L270
15GR/L320
15GR/L420

 A T øD L rε

1.5

2
1.5

2

2.5
1.5

2

2.5
3

3.5

 NS530  TH10 UX30

1.15
1.35
1.15
1.35
1.75
1.35
1.75
1.95
1.75
1.95
2.2
2.7
1.75
1.95
2.2
2.7
3.2
4.2

 40 ~ 150 0.05 ~ 0.15

 60 ~ 200 0.05 ~ 0.15

A
B

L
w T

øD
rε

rε

AB

L

w T

øD

rε

rε

0.1

0.2

   
 4.76 6.44 2.34 2.3
     

5.56
 

  
 5.56 7.36 3.08 2.58
   

 5.56 10.16 3.87 2.58 6.15    

 
6.35 12.95 4.66 2.86 7.74   

   

   

 9.2 20.8 5.1 4.8 10.8

 6GR/L���
 7GR/L���

SNG / CNG

О
трезка и обработка канавок

 Пластины (SNG • CNG типа)  Пластины для стандартной обработки канавок

� С одной кромкой

� С двумя кромками

Сплавы
 Кермет Без покрытия Размеры (мм)

Макс. 
глубина 

паза 
(mm)

Кat. No. пластин
Ширина 

паза 
w�0.025

(mm)

Сплавы
 Кермет Без покрытия Размеры (мм)

Макс. 
глубина 

паза 
(mm)

Кat. No. пластин

Ширина 
паза
w   

    (mm)
+0.10
+0.05

 Пластины для выточки под стопорные кольца(под заказ)

Примечания:
Пластины для блокировки кольцевых канавок изготавливаются на заказ. 
• Правая пластина устанавливается на правостороннюю державку, а левая - на левостороннюю.

Примечание:
• Условия резания указанные левее представлены только как рекомендации.
• При проточках близких к мин. расточному диаметру или при условиях дальней 

досягаемости, уменьшите значения условий резания приблизительно до 50%
• Чтобы улучшить отвод стружки используйте водорастворимую СОЖ. Охлаждающая 

жидкость должна подводиться в достаточном количестве к режущей кромке. При 
резке без СОЖ уменьшите скорость резания и подачу указанные в таблице слева 
по крайней мере до 50%

Показано правое исполнение R

Стандартные условия резания

   Обрабат. материал    Feed: f (mm/rev)

Чугуны, лёгкие сплавы

Среднеуглеродистые 
стали (S45C)

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Державки SNG • CNG типа для внутренней проточки

Скорость резания: 
Vc (m/min)

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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 16 11.3 150 24 15 15.5
 20 13.3 180 30 18 19
 25 18 200 38 23 24
 32 23 250 48 30 31
 40 27 300 60 37 38.5
 16 11.3 200 24 15 —

CGX R/L

 R L

CGXR/L0016
CGXR/L0020
CGXR/L0025
CGXR/L0032
CGXR/L0040

CGXR/L16SC

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 
CSW-0 P-2.5

 CSW-2 P-4

 CSW-0 P-2.5

GIR/L52��

GIR/L63��

GIR/L52��

20
24
32
40
48

20

3

5.3

3

    0.2
    0
    0.2
    0
 3.5 4.5 15 0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
 5.5 6.5 24 0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0
    0.2
    0

 R L   R L s T L rε

 NS530 TH10

1.5

2.3

3

3

3

1.5

2.3

3

3.8

4.5

5.3

5.3

5.3

5.3

 NS530 80 ~ 150 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.2

 TH10 60 ~ 150 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.15 0.08 ~ 0.2

 W < 2 mm W = 2 ~ 4 mm W > 4 mm

L1

b

h

f øD
s

2°

2°

L2

s

L

w

T

2°

rε

 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     
 � �   � �

     

GIR/L5210-02
GIR/L5210
GIR/L5215-02
GIR/L5215
GIR/L5220-02
GIR/L5220
GIR/L5225-02
GIR/L5225
GIR/L5230-02
GIR/L5230
GIR/L6310-02
GIR/L6310
GIR/L6315-02
GIR/L6315
GIR/L6320-02
GIR/L6320
GIR/L6325-02
GIR/L6325
GIR/L6330-02
GIR/L6330
GIR/L6335-02
GIR/L6335
GIR/L6340-02
GIR/L6340
GIR/L6345-02
GIR/L6345
GIR/L6350-02
GIR/L6350

1

1.5

2

2.5

3

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4.0

4.5

5

w�0.05

CGX 2

1 ~ 3

1 ~ 5

1 ~ 3

 øDs f L1 L2 h b

±
0.

05

1.0~5.0mm

 

   1.5mm,   5.3mm

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Внутренняя обработка

Показано правое исполнение R

Наличие Прим.
пластина

 Размеры (мм) ДеталиШирина 
паза 

W (mm)

Материал 
хвостовика Кат. No.

        Ключ

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Макс. 
глубина 

паза(mm)

Сплавы
                   Кермет   Без покрытияРазмеры (мм)

Кат. No.
Макс. глубина 

паза (mm)

Стандартные условия резания (наружная и внутренняя обработка)

Показано правое исполнение R

Примечание: При использовании пластины правого или левого 
направления, пластина правого направления используется с державкой 
правого направления, а пластина левого направления с державкой 
левого направления.

Обрабатываемый 
материал

Подача: f  (mm/rev)Скорость резания
vc (m/min)

Углеродистые 
стали

Чугуны, лёгкие 
сплавы

Сплавы

Мин. диам. расточки øDm

Зажимной
винт

Державки типа CGX для внутренней проточки

Сталь

Твердосплавный

 Пластины

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Ширина Макс. глубина паза

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGT R/L

øD
s

h
w

f

L1

 20 14.5 180 18
 

25 18.5 200 23
 
 32 23 250 30
 25 18.5 200 23
 32 23 250 30

 R L

S20Q-CGTR/L30
S25R-CGTR/L30
S25R-CGTR/L40
S32S-CGTR/L40
S25R-CGTR/L50
S32S-CGTR/L50

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

 � �

GE30,GN30,GT30
GR30,GE30-AL

GE40,GN40,GT40
GR40,GE40-AL

GE50,GN50
GT50,GR50

3.5
5
5
6
5
6

25
32
32
40
32
40

3

4

5

GE30
GE40
GE50

 3 10 3.5
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5

 � � � �

 � � � �

 � � � �

rε

w
 

GR30
GR40
GR50

 3 10 3.5 1.5
 4  4.0 2.0
 5 12 4.5 2.5

  � � �

 � � � �

 � � � �

GN30
GN40
GN50

  � � �

  � � �

  � � �

GT30
GT40
GT50

  � � �

  � � �

 � � � �

GE30-AL
GE40-AL

 3 10 3.5 0.2 4  4.0
�

�

rε

w
 

rε

w
 

 3 10 3.5
 4  4.0 0.2
 5 12 4.5

 3 10 3.5
 4  4.0 0.4
 5 12 4.5

rε

w
 

rε

w
 

S���-CGTR/L��  BHM5-14 P-3

T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
NS730
GH730
T9125
GH730
T9125
GH730
KS05F

80 ~ 200
100 ~ 200
50 ~ 180
80 ~ 180
80 ~ 180
50 ~ 150
80 ~ 150
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 150
50 ~ 120
80 ~ 200
50 ~ 180
200 ~ 300

0.04 ~ 0.14

0.04 ~ 0.16

0.03 ~ 0.1

0.05 ~ 0.15

0.05 ~ 0.18

0.03 ~ 0.1

0.05 ~ 0.16

0.05 ~ 0.20

-

 øDs f L1 h

  w L h rε

  w L h rε

  w L h rε   w L h rε

  w L h rε

CGT 1

 T9125 GH730 NS530 NS730

 T9125 GH730 NS530 NS730

 T9125 GH730 NS530 NS730  T9125 GH730 NS530 NS730

KS05F

 3 4 5

+
0.

1
  0

+
0.

1
  0

+
0.

1
  0

±
0.

02
5

+
0.

1
  0

3.0~5.0mm

 

   3.5mm,   6.0mm

О
трезка и обработка канавок

Серия My-T G для внутренней обработки

Внутренняя обработка

Прим.
пластина

Размеры (мм)
Кат. No.

Показано правое исполнение R

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Ширина 
паза 

W (mm)

Макс. 
глубина 

паза (mm)

Наличие

 Применяемые пластины

Сплавы

  С покрытием   КерметКат. No.
Размеры (мм)

Сплавы

  С покрытием   Кермет

Для внутренней 
обработки

Сплавы

  С покрытием   КерметКат. No.
Размеры (мм)

Для внутреннего 
профилирования

Сплавы

  С покрытием   КерметКат. No.
Размеры (мм)

Для алюминия и 
цветных металлов

Сплавы
Без покрытияКат. No.

 Детали
Для внутренней 
контурной 
обработки

Размеры (мм) Размеры (мм)

Для стандартной 
обработки

              

 Кат. No. 

          Ключ

Низкоуглеродистые стали
легированные стали 

( ~ HB150) 

Примечание:  
• Компенсационные значения при профилировании   представлены на стр. 6-39
• При возникновении вибрации при профилировании, установите величину подачи на 

нижний предел значений, указанных в вышепредставленной таблице.

Recommended
grade

Среднеуглеродистые стали 
легированные стали 

(HB150 ~ 250) 

Высокоуглеродистые стали 
легированные стали

(HB250 ~ ) 

Нержавеющие стали

Серые и мягкие чугуны

Операции

Внутренняя проточка 
(GE��)

 Подача: f (mm/rev)
 Ширина паза: W (mm)

Внутренняя проточка 
(GN��)

Внутреннее 
профилирование

 (GT��) 

Внутреннее 
профилирование 

 (GR��) 

Алюминиевые сплавы, цветные металлы

Внутренняя проточка 
алюминиевых сплавов

 (GE��-AL) 

Стандартные условия резания
Скорость 
резания
vc (m/min)

Обрабатываемый 
материал

Мин. диам. расточки øDm

Кат. No.

� : Складские позиции

  ap = 0.5 ~ 1.5 
f = 0.06 ~ 0.2

ap = 0.5 ~ 1.4 
f = 0.05 ~ 0.25

  ap = 0.5 ~ 2.0 
f = 0.06 ~ 0.25

ap = 0.5 ~ 1.5 
f = 0.05 ~ 0.26

  ap = 0.5 ~ 2.5 
f = 0.06 ~ 0.27

ap = 0.5 ~ 1.6 
f = 0.05 ~ 0.3

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. глубина паза

вершина

Зажимной  
винт

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CN / GTGN

CN R/L

1~2.25 mm   1.8  mm   
3

θ

øDm
øDs f L1 L2 R3 h b

TCNR0020R16DT � 24 20 14 200 30 49 18 - 15° GTGN-16EL/IR G16EL/IR-DT
TCNR0025S16DT � 29 25 16.5 250 38 64 23 - 15° GTGN-16EL/IR G16EL/IR-DT

θ

øDm
øDs f L1 L2 R3 h b

CNR0020P16 � 24 20 14 170 30 - 18 19 15° GTGN-16EL/IR G16EL/IR-S
CNL0020P16 � 24 20 14 170 30 - 18 19 15° GTGN-16ER/IL G16ER/IL-S
CNR0025R16 � 29 25 16.5 200 38 - 23 24 15° GTGN-16EL/IR G16EL/IR-S
CNL0025R16 � 29 25 16.5 200 38 - 23 24 15° GTGN-16ER/IL G16ER/IL-S
CNR0032S16 � 37 32 20.1 250 48 - 30 31 15° GTGN-16EL/IR G16EL/IR-S
CNL0032S16 � 37 32 20.1 250 48 - 30 31 15° GTGN-16ER/IL G16ER/IL-S

b

θ ø sg7

ø m
1

2 R3

TCNR/L0020R16DT

CSP16

DTS5-3.5
CSTB-
3.5ST

T-15F
P-3.5TCNR/L0025S16DT

CNR/L0020P16

- - T-15FCNR/L0025R16

CNR/L0032S16

G16ER/IL-DT TCNL 16DT GTGN-16ER/IL

G16EL/IR-DT TCNR 16DT GTGN-16EL/IR

G16ER/IL-S CNL 16 GTGN-16ER/IL

G16EL/IR-S CNR 16 GTGN-16EL/IR

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка
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ан

ав
ок

Tsuppari-Ichiban усиленный карбидом   Крепление винтом, с зажимом сверху

Стальной хвостовик С зажимом сверху

Усиление карбидом (for TCNR**)

                   Кат. No.           Наличие

                 Кат. No.               Наличие

 Пластины

 Пластины

Мин. 
диам. 

расточки

Мин. 
диам. 

расточки

Шайба *

Шайба *

Размеры (мм)

Размеры (мм)

� : Складские позиции

Показано правое исполнение R

Внутренняя обработка

Ширина
вершины

Макс. глубина 
паза

* При использовании GTGN 
пластины необходимо 
использовать эксклюзивную 
шайбу представленную на 
изображении ниже. 
эксклюзивную шайбу нужно 
заказывать отдельно.

Кат. No. 

Зажимной 
набор

Зажимной 
винт КлючВинт с 

шайбой

Крепление винтом
С зажимом сверху

С зажимом сверху

Кат. No. ПластиныДержавка
 Тип Внутренняя

■ Шайба

Внутренняя обработка

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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C

T

ød

ε

W ± 0.03 ød
T

rε
CSH730

16

1.00 GTGN-16ER/IL100 �

9.525

1.25

0.1

4.22

G16ER/IL-DT G16ER/IL-S

1.20 GTGN-16ER/IL120 � 1.30 4.12
1.40 GTGN-16ER/IL140 � 1.50 4.02
1.70 GTGN-16ER/IL170 � 1.70 3.87
1.95 GTGN-16ER/IL195 � 1.70 3.75
2.25 GTGN-16ER/IL225 � 1.80 3.60

16

1.00 GTGN-16EL/IR100 �

9.525

1.25

0.1

4.22

G16EL/IR-DT G16EL/IR-S

1.20 GTGN-16EL/IR120 � 1.30 4.12
1.40 GTGN-16EL/IR140 � 1.50 4.02
1.70 GTGN-16EL/IR170 � 1.70 3.87
1.95 GTGN-16EL/IR195 � 1.70 3.75
2.25 GTGN-16EL/IR225 � 1.80 3.60

(mm)

Vc (m/min) f （mm/rev）

SH730

50 - 150 0.05 - 0.10

30 - 150 0.05 - 0.10

30 - 100 0.05 - 0.10

GTGN

О
трезка и обработка канавок

Показано правое исполнение R

Стандартные условия резания

Сталь
S45C, SCM440 etc. (C45, 42CrMo4 etc.)

Нержавеющие стали SUS304, SUS316 etc.
 (X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.)

Жаропрочные сплавы, титановые сплавы и 
т.д. (Ti-6Al-4V etc.)

Обрабатываемые материалы Сплавы
Скорость резания Подача

Примечание: пластина GTGN применима как для внутренней так и 
наружной обработки, но направление инструмента противоположное 
в наружной и внутренней обработке. Прокладка для GTGN 
эксклюзивная для каждого типа державок.

Упаковка: 10 шт

Кат. No. 
Сплавы

С покрытием

Размеры (мм) ШайбаШирина 
паза Центр 

ширины
Макс. 

глубина паза
Размер 

пластины
Метод двойного 

зажима; крепление 
винтом;с зажимом 

сверху
С зажимом сверху

 

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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SGT R/L

 R L

 � �

 � �

0.33 ~ 2.5

1.25 ~ 4.5

ø35

ø40

L1

16˚

ha

øD
s

L2

2˚

w

f

2˚

 0.33 0.8 0.03
 0.5 1.2 0.05 
 0.75 2 0.05 
 0.95 2 0.05 
 1 2 0.05 
 1.25 2 0.2 9.525 3.18

 1.45 2 0.2 
 1.5 2 0.2 
 2 2.5 0.2 
 2.5 2.5 0.2 

GBL/R32033
GBL/R32050
GBL/R32075
GBL/R32095
GBL/R32100
GBL/R32125
GBL/R32145
GBL/R32150
GBL/R32200
GBL/R32250

R
AH710

L
KS05F

ød
R L

GBL/R32

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

rε TW±0.025

60˚

85
°

ød

11
˚

T

rε

NS730
R L

 1.25 2 0.2 12.7 4.76
 1.45 2 0.2 12.7 4.76
 1.5 3.5 0.2 12.7 4.76
 1.75 3.5 0.2 12.7 4.76
 1.85 3.5 0.2 12.7 4.76
 2 3.5 0.2 12.7 4.76
 2.3 3.5 0.2 12.7 4.76
 2.5 5 0.3 12.7 4.76
 2.65 5 0.3 12.7 4.76
 2.8 5 0.3 12.7 4.76
 3 5 0.3 12.7 4.76
 3.3 5 0.3 12.7 4.76
 3.5 5 0.3 12.7 4.76
 4 5 0.4 12.7 4.76
 4.3 5 0.4 12.7 4.76
 4.5 5 0.4 12.7 4.76

GBL/R43125
GBL/R43145
GBL/R43150
GBL/R43175
GBL/R43185
GBL/R43200
GBL/R43230
GBL/R43250
GBL/R43265
GBL/R43280
GBL/R43300
GBL/R43330
GBL/R43350
GBL/R43400
GBL/R43430
GBL/R43450

R
AH710

L
KS05F

ød
R L

GBL/R43

rε T
NS730

R L
 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

 � � � � �

60˚

85
°

ød

11
˚

T

rε

W±0.025

S25R-SGTR/L16

S32S-SGTR/L22

GBL/R32���

GBL/R43���(R)

 200 30 17.5 25 23 2.5

 250 30 23 32 30 3.0

 L1 L2 f  øDs h1 a

SGT 3

2

2.5

0.33~4.5mm

 

   0.8mm,   2.5mm

О
тр
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ка

 и
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бр
аб

от
ка

 к
ан
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 Применяемые пластины

Внутренняя обработка

SGT тип с 3 кромками

С зажимом сверху

Наличие Размеры (мм)
Кат. No. 

Показано правое исполнение R

Мин. 
диам. 

расточки 
øD (mm)

Прим.
пластина

Ширина паза 
W (mm)

Макс. 
глубина паза 

(mm)

Примечание: При использовании лево или правосторонней пластины, 
правосторонняя пластина используется с левосторонней державкой, а 
левосторонняя пластина с правосторонней державкой.

Размеры (мм)
С покрытием

Сплавы
Без покрытия

Показано правое исполнение R

Кaт. No. пластинМакс. 
глубина 

паза (mm)

Кермет

Показано правое исполнение R

Размеры (мм)
С покрытием

Сплавы
Без покрытия

Кaт. No. пластин
Макс. 

глубина 
паза  (mm)

Кермет

� : Складские позиции

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Примечание: S25R-SGTR/L16 Макс. глубина проточки=2.0 мм

Примечание: S25R-SGTR/L16 Макс. глубина проточки= 2.5 mm

Ширина Макс. глубина паза

вершины

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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SGT

 1 2 0.5
 1.5 3.5 0.75 
 2 3.5 1 
 2.5 5 1.25 12.7 4.76

 3 5 1.5 
 4 5 2

GBL/R43050R
GBL/R43075R
GBL/R43100R
GBL/R43125R
GBL/R43150R
GBL/R43200R

R
AH710

L
KS05Fød
R L

GBL/R43-R

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

 � � � � � �

rε TW±0.025
T

ød

rε R
NS730

L

0.15 (0.05-0.25)

0.10 (0.05-0.15)

0.10 (0.05-0.15)

0.10 (0.05-0.15)

AH710

AH710

AH710

KS05F

100 (60-150)

80 (60-150)

100 (60-150)

250 (200-300)

150-240HB
NS730 150 (100-200) 0.1 (0.02-0.25)

S25R-SGTR/L16

S32S-SGTR/L22

T-15F

T-20F

CSTB-4S

CSTB-5S

< 240HB

-

О
трезка и обработка канавок

SGT тип с 3 кромками

Размеры (мм)
С покрытием

Сплавы
Без покрытия

Показано правое исполнение R

Кaт. No. пластин Кермет

Нержавеющие стали
(JIS SUS304, etc.)

Чугуны
(JIS FC250, etc.)

Цветные металлы 
(алюминий и т.д.)

Подача: f  (mm/rev)Твердость

Стандартные условия резания
Рекомендуемый 

сплав

Углеродистые стали, 
легированные стали

(JIS S45C, SCM415, etc.)

Скорость резания: Vc (m/min)

 Детали

Кат. No.
Зажимной винт Ключ

SGT тип для внутренней обработки
Детали

Обрабат. материалы

� : Складские позиции

Макс. 
глубина паза 

(mm)

Прочность на разрыв

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Примечание: S25R-SGTR/L16    Макс. глубина проточки = 2.5 mm

 350 N/mm2

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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GX-R/LI

 
1  1.5  1.8

 0
    0.2
 

1.5  2.3  2.5
 0

    0.2
 

2  3 3.2
 0

    0.2
 

2.5  3.8  3.9
 0

    0.2
 

3  4.5  4.6
 0

    0.2
 

3.5  5.3  5.4
 0

    0.2
 

4   
 0

  
6  6.1

 0.2
 

4.5
    0

    0.2

XGR/L6310S
XGR/L6310-02
XGR/L6315S
XGR/L6315-02
XGR/L6320S
XGR/L6320-02
XGR/L6325S
XGR/L6325-02
XGR/L6330S
XGR/L6330-02
XGR/L6335S
XGR/L6335-02
XGR/L6340S
XGR/L6340-02
XGR/L6345S
XGR/L6345-02

R

NS530
L R L R L R L

TH10 UX30 TX10S
G rε

 1 1.5  
2.5 1.5  2.3  

 2  3 3.2
 2.5  3.8  3.9  0.2
 3  4.5  4.6
 3.5  5.3  5.4
 4 

6  6.1 4.5   

XGR/L6310S-QBN 
XGR/L6315S-QBN 
XGR/L6320S-QBN 
XGR/L6325S-QBN 
XGR/L6330S-QBN 
XGR/L6335S-QBN 
XGR/L6340S-QBN 
XGR/L6345S-QBN

R
 

 �

 �

 �

 �

 �

 �

 �

LG rε
BX360

 80 ~ 200
 

60 ~ 150
 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.25

 60 ~ 150 0.05 ~ 0.1 0.08 ~ 0.2 0.08 ~ 0.25
 50 ~ 180 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.15 0.05 ~ 0.15

NS530
TX10S
UX30
TH10

BX360

GX-2020R/LI

GX-2525R/LI
55 6XGL/R63��

 20 20 20 160 60 
35 -

 25 25 25 200 70 
4.5

XGR/L

 R L

L1

L2

b

h

w

w

D

h 1
f

2° 2°

2°

2° 2°

XGR/L-QBN

2−rε

G
2°

w

2−rε

G
2°

w

 � �

GX-2020R/LI

GX-2525R/LI

 SL-7R/L
  RT-1  P-4

 SL-2R/L

BHM4-8

BHM3-8
t

q

r
e w

CP81B

 (          ) 

h1 b h L1 L2 f f1

W�0.05

W�0.05

GX-I 2,1

         

 � �   � � � � � 
         

 � �   � � � � � 
         

 � �   � � � � � �

         

 � �   � � � � � �

         

 � �   � � � � � �

         

 � �   � � � � � �

         

 � �   � � � � � �

         

 � �   � � � � � 

20.0

20.0

8.0

8.0

6.
5

4.
50

4.
5

±
0.

05
±

0.
05

T-CBN

1.0~4.5mm

 

   1.5mm,   6.0mm

О
тр

ез
ка

 и
 о

бр
аб

от
ка

 к
ан

ав
ок

Державки GX типа для внутренней обработки канавок

Внутренняя обработка 
канавок

Кат. No. 
Прим.

пластина
Размеры (мм)Наличие Макс. 

глубина 
паза
(mm)

Max.
groove 
width 

W (mm)

Мин. диам. 
расточки 
øD (mm)

Показано правое исполнение R

 Пластины

Кат. No. 
Размеры (мм) Кермет

Сплавы
без покрытия

Примечание: 
Максимальная глубина и ширина паза приведённые в таблице выше 

являются актуальными при условии использования пластины с 
наибольшей шириной режущей грани.

Показано правое исполнение R

Макс. глубина 
паза

Кат. No. 
Размеры (мм) T-CBN

Показано правое исполнение R

Примечание: При использовании пластины правого или левого направления, 
пластина правого направления используется с державкой левого направления, а 
пластина левого направления с державкой правого направления.

Макс. глубина 
паза

Упаковка 1 шт.

 Детали

Кат. No. 
qШайба rЗажимной 

винт
tВинт с 
шайбой

Зажимной 
набор Ключ

Детали

Обрабат. 
материалы

Углеродистые 
стали

Чугуны, легкие сплавы
Закаленные стали

Подача f  (mm/rev)
Сплавы

Стандартные условия резания
Скорость резания 

vc (m/min)

wClampCP81
ePusher BP-0
   Spring

Увеличенный вид

Характеристики
(6-12 ~ 6-13)

Мин. диам. расточки ø55

W  2 mm W = 2 ~ 4 mm W  4 mm

Ширина Макс. глубина паза

вершины

� : Складские позиции

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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CGWT R/L

 T9125 NS530

FLEX30R
FLEX30L

 W rε W1

  �

  �

 - 37.5 37 180 - CGWTR/L0040CGWTR/L0040-FLL/R3NP � �3

 R L

80 FLEX30L/R 10  � � � �

 R L  R L

FLL/R3NP

CGWTR/L0040-FLL/R3NP  CHHM5-18 CSHB-6 P-4

Max. 10 mm

b

w

45°2°3°

45°

h

L1

f h b L1 R

CGWT 2

17.25

30

40
60 ø4

0

 3 0.4 2.15 R
    L

3.0mm

 

   10.0mm

w

4°2°

rε 2°

A

A

W1

7.
1

±
0.

05

О
трезка и обработка канавок

Серия My-T FLEX для внутренней обработки канавок

T: Горизонтального 
типа

Внутренняя обработка 
канавок

Показано правое исполнение R

Кат. № комплекта
хвостовика и лезвия

Наличие
Прим.

пластина

Размеры (мм) Детали

М
ак

с.
 

гл
уб

ин
а 

па
за

 (m
m

)

Наличие НаличиеНабор резцов 
w

Хвостовик q

Ш
ир

ин
а 

па
за

 
W

 (m
m

)

М
ин

. д
иа

м
. 

ра
ст

оч
ки

 
øD

 (m
m

)

 Державки (T: Горизонтального типа)

Примечание:
• Специальный хвостовик резца для FLEX типа
• При использовании набора резцов правого или левого направления, 

резец правого направления используется с хвостовиком левого 
направления, а резец левого направления используется с 
хвостовиком правого направления.

 Применяемые пластины

Сплавы
Размеры (мм) Кат. No. Пластины левого направления 

можно определить по выемке 
посередине.

Показано правое исполнение R

Примечание:
При использовании пластины правого или левого направления, пластина правого 
направления используется с резцом правого направления, а пластина левого 
направления с резцом левого направления.

 С покрытием  Кермет

 Детали
 

Кат. No. 

 Зажимной винт    Ключ

Min. bore 
dia. ø80

Направление

Выемка

� : Складские позиции

Характеристики
(6-10 ~ 6-11)

Ширина Макс. глубина паза

вершины

Фиксирующий винт 
для резца 

Детали
(14-1~)

Связанные
страницы
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DTE400-050 GH130

DTE320-000R025L AH725

DTR330-165 TH10

DTE530-120R-25LA TH10

DTE440-035-29A TH10

DTE400-030R-005RA TH10

DTE 320 - AH725000R-025L
1 2 3 4

3.
2

R0.25

R0.0

4.
0

R0.0

R0.3 5°

R0.5 

4.
0

3.
3

R1.65

4.
15.
3

R0.0
25°

R1.2

4.
4

1.
82

R0.35

29°

О
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DTE 
(шлифованная)

DTR
(шлифованная)

DGE
(шлифованная)

DTI
(шлифованная)

DTIU
(шлифованная)

 Форма Примеры маркировки Примечание

Основной тип: DTE
Специальный радиус закругления

Основной тип: DTE
Специальный радиус закругления, 
ассиметричного типа

Основной тип: DTR
Пластина полностью скругленного типа 
специальной ширины

Основной тип: DTE
Канавка специальной формы, 
ассиметричный тип

Основной тип: DTE
Канавка специальной формы

Основной тип: DTE
Пластина правого направления со 
специальным углом и радиусом закругления.

Наружная обработка канавок и 
точение

Наружная обработка 
канавок и точение

Контурная обработка и 
подрезка

Система маркировки специальных пластин (пример)

Пример формы

Основной тип пластины Макс. ширина пластины Дополнительные шифры Сплав

• Специализированные пластины изготавливаются из основных типов пластин 
показанных ниже.

• Доступны сплавы AH725, GH130 и TH10.
※ За дополнительной информацией обращайтесь в компанию Тунгалой.

Допустимая спецификация

Специально изготовленные пластины могут быть доступны 
по запросу.

Руководство по заказам специальных пластин
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