
Структурное оглавление для ТAC режущих пластин
� Каждая страница данной главы составлена таким образом что бы вы могли выбрать необходимую режущую пластину по 
     типу необходимой обработки. 

� ТАС режущие пластины для токарных работ упорядочены по форме следующим образом:  C (80°)  D (55°)  S (90°)  T (60°)  
     W (80°)  V (35°)  Y (25°)  R (360°)  Другие формы 

� Режущие пластины одной формы упорядочены по типу от отрицательной геометрии к положительной. Отрицательные/

     положительные режущие пластины упорядочены по типу  от "с отверстием" к "без отверстия". 

� Виды стружколомов упорядочены по типу высокоточной чистовой обработки, получистовой обработки, получистовой, и тяжёлой 

     резки или в соответсвии с уровнем подачи и глубиной резки необходимой для обработки. Пластины без стружколомов упорядочены

     в соответствии с формой каждой пластины на последних страницах.

Символьное обозначение 
стружколома

Указания к применимому 
диапазону подачи и 
глубине резки

Страницы со схожими 
позициями 

Символьные обозначения 
наличия

Каталоговый номер ТАС 
режущей пластины

Показатель размера крепёжного 
отверстия режущей пластины

Марки сплавов режущих пластин
Цветные столбцы являются инидикаторами 
подходящих групп материалов в 
соответствии со стандартами ISO

Показатель отрицательной или 
положительной геометрии.

Форма режущей 
пластины

Название 
главы

ТАС державки подходящие 
для данного типа обработки

Основной вид 
обработки

�Информация для оформления заказа

� При подаче заказа, пожалуйста, уточняйте каталоговый номер, марку сплава и колличество.

     Пример: CNMG120408-TM T9115 10 шт.

    • Стандартная упаковочная единица 10 шт.

C

D

S

T

W

Y

R

V

2–42

2

K

H

CNMG120404-TF � ���

*CNMG120408-TF � ��

CNGG090302-01 � ��

CNGG090304-01 ��

CNGG090308-01 � ��

CNGG120402-01 ����

CNGG120404-01 ����

*CNGG120408-01 ����

CNGG120404R-C � � ��

CNGG120404L-C � �

*CNGG120408R-C � ��

CNGG120408L-C �

CNMG090404E-TSF �� � �

CNMG090408E-TSF �� � �

CNMG120404-TSF ��� � � � �� �

*CNMG120408-TSF ���� � � � �� �

CNMG120412-TSF �� �

CNMG090304-SF ���

CNMG090308-SF ���

CNMG120404-SF ���

* CNMG120408-SF ���

CNMG120412-SF ���

12
º

12
º

14
º

0.15

13
º

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

0 0.1 0.2 0.3

3
2
1

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

0 0.1 0.2 0.3

3
2
1

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

T
9
1
0

5
T

9
11

5
T

9
1
2

5
T

9
1
3

5
T

6
0

2
0

T
6

0
3

0
T

6
1
2

0
T

6
1
3

0
A

H
6

3
0

A
H

1
2

0
T

5
1
0

5
T

5
11

5
T

5
1
2

5
G

H
11

0
G

T
7
3

0
G

T
5

3
0

G
T9

53
0

N
S

7
3

0
N

S
5

2
0

N
S

5
3

0
N

S
95

30
T

H
1
0

(M)TF

(G)

(M)

01

(G)C

(M)TSF

SF

R

s

ød
1

rε CNMG 12 04 04 -

CN
80°

(5-33 ~ )

(5-33 ~ )

(5-33 ~ )

(5-33 ~ )

(8-20)

(8-20)

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

CN�� 0903�� 1204�� 1606�� 1906�� 2509��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12

f - ap

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

18
º

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

(4-14 ~, 4-86)

(4-14 ~, 4-86)

(4-14 ~)

(4-14 ~)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
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 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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Отрицательные ТАС пластины

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Сплавы на складе
С покрытием Кермет с 

покрытием Кермет Без 
покрытия

J-серия

J-серия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы
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� CN�� 80° Ромб с отверстием ....................... 2-42
� CN�� 80° Ромб без отверстия ...................... 2-51
� DN�� 55° Ромб с отверстием ....................... 2-52
� DN�� 55° Ромб без отверстия ...................... 2-60
� SN�� 90° Квадрат с отверстием ................... 2-61
� SN�� 90° Квадрат без отверстия ................. 2-69
� TN�� 60° Треугольник с отверстием ............ 2-70
� TN�� 60° Тругольник без отверстия ............ 2-79

� Пластины ТАС с отрицательной геометрией
Пластины с покрытием, кермет, без покрытия и керамика

� Пластины ТАС с положительной геометрией
Пластины с покрытием, кермет, без покрытия и керамикакерамика

� CC�� 80° Ромб с отверстием ........................ 2-96
� CP�� 80° Ромб с отверстием ........................ 2-102
� DC�� 55° Ромб с отверстием  ....................... 2-105
� EP�� 75° Ромб с отверстием ........................ 2-111
� SC�� 90° Квадрат  с отверстием  .................. 2-112
� SP�� 90° Квадрат  с отверстием .................. 2-114
� SP�� 90° Квадрат  без отверстия ................. 2-116
� TC�� 60° Треугольник с отверстием  ........... 2-118
� TP�� 60° Треугольник с отверстием  ........... 2-123
� TP�� 60° Треугольник без отверстия ........... 2-130
� WB�� 80° Ломаный трехгранник 
  с отверстием ................................ 2-132
� WP�� 80° Ломаный трехгранник
  (Специализированные пластины для TurnFeed) 

  с отверстием .................................... 2-132

� Пластины ТАС специальных моделей
Пластины с покрытием, кермет, без покрытия и керамикакерамика

� JXF� Для фронтального точения .................2-144
� JXR� Для реверсного точения .....................2-144
� JXB� Для обратного точения .......................2-145
� JTB� Для обратного точения .......................2-145
� J10E� Для обратного точения .......................2-146
� 10E� Для обратного точения .......................2-146

� WN�� 80° Ломаный трехгранник с отверстием ... 2-80
� VN�� 35° Ромб  с отверстием ............................. 2-87
� VNGD 35° Ромб  без отверстия ............................ 2-90
� YN�� 25° Многоугольник  с отверстием ............. 2-91
� RN��  Круг  с отверстием .............................. 2-92
� RN��  Круг  без отверстия ............................. 2-93
� KNMX 55° Параллелограмм  без отверстия ......... 2-94
� HNGD 120° Шестиугольник  без отверстия ........... 2-95

� VB�� 35° Ромб  с отверстием ............................ 2-133
� VC�� 35° Ромб  с отверстием ............................ 2-135
� VP�� 35° Ромб  с отверстием ............................ 2-137
� YWMT 25° Ромб  с отверстием ............................ 2-139
� RC��  Круг  с отверстием ............................. 2-140
� RC��  Круг  без отверстия ........................... 2-141
� RT��  Круг  без отверстия ........................... 2-142

Руководство

Изделия

� Система маркировки пластин TAC ..................................................   2-2
� Система выбора по типу обрабатываемого материала ....................   2-4
� Обзор стружколомов .......................................................................   2-28
� Предметный указатель для пластин ТАС  .........................................   2-41

Пластины ТАС
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Форма
Примечание: Учитывая угол вершины 

ромбовидных и 
параллелограммных 
пластин необходимо 
использовать меньший угол 
соответственно. 

Символ Форма Угол головки 
(градус) Фигура

 Шестиугольный

Восьмиугольный

 Пятиугольный

 Квадратный

Треугольный

Ромбовидный

 Вилкообразный

Треугольник

Прямоугольный

Параллелограм

Круглый Задний угол

Символ 
(класс)

Допуск (mm)

Высота угла (m) Толщина (s) Диаметр вписанной 
окружности (ød)

Точность

Другие

Специализированный

Символ Задний угол

[Пример]

[Пример]

Канавка и отверстие
Символ Отверстие

Отсутствует

Отсутствует

Форма 
отверстия

Стружко-
лом Форма

Отсутствует

Цилиндрическое 

отверстие

Частично 
цилиндрическое 

отверстие, 
односторон. 

40° ~ 60°  
коническая фаска

Частично 
цилиндрическое 

отверстие, 
односторон. 

40° ~ 60°  
коническая фаска

Частично 
цилиндрическое 

отверстие, 
двухсторон. 
70° ~ 90°  

коническая фаска
Частично 

цилиндрическое 
отверстие, 

двухсторон. 
70° ~ 90°  

коническая фаска

Длина режущей кромки

Символ

Диаметр 
вписанной 

окружности
(mm)Длина

- -

Система маркировки TAC режущих пластин

� Соответствует “Маркировке сменных пластин для режущих инструментов”
    (JIS B4120-1998, и ISO 1832 / AM1-1998)

При наличии обозначения М0 в каталоговом номере диаметр вписанной окружности приведен в метрической системе исчисления*

 (Tungaloy’s symbol)

Одно-
сторонний

Двух-
сторонний

Отсутствует

Одно-
сторонний

Двух-
сторонний

Отсутствует

Одно-
сторонний

Отсутствует

Двух-
сторонний

Отсутствует

Одно-
сторонний

Отсутствует

Двух-
сторонний

-

Символ ДлинаСимвол ДлинаСимвол ДлинаСимвол ДлинаСимвол ДлинаСимвол ДлинаСимвол Длина
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� Подробные данные по точности для классов J,K,L,M,N и U

Для пластин с углом при вершине более 55˚

Для пластины класса точности М с углом при вершине >  55˚ (Форма : D), 35˚ (Форма : V), 25˚ 
(Форма : Y)

Вписанная 
окружность

Допуск по диаметру вписанной 
окружности (ød)

Примечание по толщине 
пластин:
В контексте толщины режущей 
пластины для пластин со 
стружколомом, толщина 
пластин(s), приведенных на
страницах XX-XX, 
определяется как “s” (высота 
от опорной плоскости 
до режущей кромки), как 
показано на рисунке справа.

Допуск по диаметру вписанной 
окружности (ød)Вписанная 

окружность

допуск по высоте угла (m)
Применимо к пластинам 

формы

Допуск по высоте угла (м) Применимо к пластинам 
формы

Диаметр вписанной 
окружности (ød)
Высота угла (м)

Символ Толщина (мм)

Толщина

Единица: мм

Единица: мм

[Пример]

Отрицательная пластина

Положительная пластина

(Необязательный символ)(Необязательный символ) (Дополнительный символ)

Исполнение 
пластиныСимволы основной режущей кромкиРадиус при вершине

Символ Радиус при вершине 
rε (мм)

Символ
Состояние 
режущей 
кромки

Форма

Острая 
кромка

Правое

Левое

Нейтральное

Символ Направление

Хонингованная 
закругленная 
кромка

Хонингованная 
кромка с 
отрицательной 
фаской

Комбинированная 
хонигованная 
кромка

Символ Применения

Обработка на среднюю глубину

Резка чугуна на среднюю глубину

Обработка на среднюю глубину

Чистовая обработка
 (Правое и левое направление)
Чистовая обработка
 (Правое и левое направление)

ПримененияСимвол

Стружколомы

Чистовая обработка (Угловой тип)

Чистовая обработка 
(Правое и левое направление)
Чистовая обработка 
(Правое и левое направление)
Чистовая обработка 
алюминиевых сплавов

All-
round

Толщина

Чистовая обработка 
(Положительная геометрия)

От чистовой до обработки на среднюю глубину
(базовый выбор положительной геометрии)

Резка на среднюю глубину
(Положительная геометрия)
От чистовой до обработки на среднюю 
глубину алюминиевых сплавов

От чистовой до обработки на малую 
глубину(Положительная пластина)

Резка на среднюю глубину 
(Для круглых пластин)

Чистовая обработка (Угловой тип)

Чистовая обработка (Паралельный)

Чистовая обработка

Чистовая обработка
(Для KNMX типа)

Для малых станков

Для малых станков

Для малых станков

Для малых станков

Для малых станков

Высокоточная чистовая 
обработка(базовый выбор)

От обработки на среднюю до обработки 
на большую глубину (базовый выбор)

От средней до большой глубины 
резания

Резание на большую глубину

Средняя глубина резания

Средняя глубина резания

Чистовая обработка нержавеющих и 
мягких сталей
Обработка нержавеющих сталей на 
среднюю глубину
Обработка нержавеющих сталей на 
среднюю глубину

Для жаропрочных сплавов и 
нержавеющих сталей

Чистоваря обработка нержавеющих 
сталей

Обработка нержавеющих сталей от 
средней до большой глубины 

Чистовая обработка и копирование

От чистовой до обработки на среднюю 
глубину и копирование

Чистовая обработка  и копирование

От чистовой до обработки на 
среднюю глубину и копирование
Малая глубина резания и высокая 
подача
Малая глубина резания и высокая 
подача (Вайперные пластины)
Малая глубина резания и высокая 
подача (Вайперные пластины)

 (Класс) (Класс) (Класс) (Класс) J,K,L,M,N  U J,K,L,M,N    U

Малая глубина резания и высокая 
подача (Для круглых пластин)

Чистовая обработка 
(Базовый выбор)
Чистовая обработка 
(Базовый выбор)
Средние глубины резания
(Базовый выбор)
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2

TF

TSF

TM

TH

THS

NS730
T9125

T9115

T9135

T9105

0 0.2 0.4 0.6 0.8

100

200

300

400

500

0.2 0.4 0.6 0.8

100

200

300

400

500

GT730
NS730

T9115
T9125

T9115
T9125

T9115
T9125

T9105
T9115
T9125
T9135

T9105
T9115
T9125
T9135

NS730

T9105
T9115
T9125
T9135TSF

TM

TH 12 THS 25

THS 19THS 16TF

11
10

9
8
7
6
5
4
3
2
1
0

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.1

TF NS730 0.05 - 0.5 0.03 - 0.15 150 - 250 100 - 250 100 - 200

TSF
GT730

0.2 - 1.5 0.08 - 0.4
150 - 300 80 - 250 80 - 200

T9125 120 - 250 80 - 200 80 - 150

TM

T9105

1.0 - 5.0 0.2 - 0.5

180 - 350 180 - 350 180 - 300

T9115 150 - 300 150 - 300 120 - 250

T9125 120 - 250 80 - 200 80 - 150

T9135 50 - 180 50 - 150 50 - 120

TH

T9105

3.0 - 6.0 0.3 - 0.6

180 - 350 180 - 350 180 - 300

T9115 150 - 300 150 - 300 120 - 250

T9125 120 - 250 80 - 200 80 - 150

T9135 50 - 180 50 - 150 50 - 120

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Стружколом Внешний вид Технические характеристики Стружколом Внешний вид Технические характеристики
Острая режущая кромка и высокий выступ у 
вершины обеспечивают прекрасный контроль 
отвода стружки при очень маленькой глубине 
резания и низкой подаче.
Экономные допуски класса М и небольшие 
затраты

Универсальный стружколом для резания на 
среднюю глубину.
Уникальная геометрия стружколома с 
острыми кромками и большим передним 
углом гарантируют свободное резание в 
широком диапазоне условий обработки.

Отличный контроль над отводом стружки в 
широком диапазоне глубины резки.
Прочная режущая кромка подходит для 
прерывистой резки и операций с высокой 
подачей.

Двухсторонний, работающий в трех измерениях 
стружколом с широкой контактной площадкой 
и широкой канавкой используется для резки 
на глубину от средней до большой, в том числе 
прерывающейся с неблагоприятными качествами 
обрабатываемой поверхности.
Также хорошо работает на высоких подачах.

Первый выбор стружколома для чистовой 
обработки сталей.
Впалая форма уменьшает площадь контакта 
между пластин и стружкой, демонстрируя 
значительное уменьшение нагревания при 
обработке.

Базовые стружколомы

Сталь

Схема стружколома для токарной обработки (пластины с отрицательной геометрией)

Стандартные условия резания

Сплавы с покрытием CVD Кермет с покрытем/без покрытия

Сталь

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я:

 a
p

 (м
м

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот)Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ки
: V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ки
: V

c 
(m

/m
in

)

Пластины с отрицательной 
геометрией

Низкоуглеродистые стали, легированные стали: C10E, 15CrMo5, 20Cr4H, т.п. Среднеуглеродистые стали, легированные стали : С45, 42CrMo4, т.п. Высокоуглеродистые 
стали, легированные стали : 35 CrNiMo6, т.п. 

Тип 
операции

Условия работы Стружколом Сплав
Глубина 
резания
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот) Низкоуглеродистые 

стали, 
легированные стали

Среднеуглеродные 
стали, 

легированные стали

Высокоуглеродные 
стали, 

легированные 
стали

Скорость резания: Vc (m/min)

Высокоточная 
чистовая 

обработка

Чистовая 
обработка

Средние 
глубины 
резания

Резка от 
средней до 

большой 
глубины

Легкая прерывистая

Легкая прерывистая 

Тяжёлая прерывистая

От непрерывной 
до тяжёлой 

прерывистой

От непрерывной до 

лёгкой прерывистой



2–5

2

DM
T9135

TM
T9135

TM
T9115

TM
T9105

ZM
T9115

TUS
T9135

TH
T9135

TH
T9115

TH
T9105

TM
T9115

TM
T9135

TM
T9125

TM
T9115

TH
T9135

TH
T9125

TH
T9115

01
GT730

TSF
GT730

TSF
T9135

TSF
T9115

ZF
GT730

TF
NS730

TF
NS730

TSF
T9125

TSF
GT730

TSF
GT730

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый

Сталь

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Чистовая обработка [ ap = 0.3 ~ 1.5 mm ]

средние глубины [ ap = 1.0 ~ 4.0 mm ]

От средних глубин до тяжелого точения [ ap = 3.0 ~ 6.0 mm ]

Система выбора

Износ

Излом

Излом Излом

Излом Излом

Излом Излом

Износ

Износ

Износ

Износ

Непрерывная С небольшими прерываниями

Сталь

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Пластины с отрицательной 
геометрией

Контроль 
отвода 

стружки

Контроль 
отвода 

стружки

Контроль 
отвода 

стружки



2–6

2

SF

SH

SM

50 50 50

0 0 0

100 100 100

150 150 150

200 200 200

250 250 250

300 300 300
T6120

T6120T6130 T6130

AH630 AH630

AH645 AH645
AH630

T6130

T6120

7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

T6120
T6130
AH630

T6120
T6130
AH630
AH645SM

SF T6130
AH630
AH645

SH

SF
T6120

0.5 - 2.5 0.08 - 0.45
140 - 240

T6130 100 - 200

AH630 90 - 190

SM

T6120

1.0 - 4.0 0.2 - 0.5

140 - 240

T6130 100 - 200

AH630 90 - 190

AH645 70 - 150

SH
T6130

2.0 - 6.0 0.3 - 0.6
100 - 200

AH630 90 - 190

AH645 70 - 150

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Нержавеющая сталь

Схема стружколома для токарной обработки

Стандартные условия резания

Базовые стружколомы

Нержавеющая 
сталь

Пластины с отрицательной 
геометрией

Стружколом Внешний вид Технические характеристики Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Подходит для черновой и 
прерывистой обработки с прочными 
режущими кромками.

Применяется в широком спектре 
режущих условий с острой кромкой.
Рекомендуемый стружколом для 
токарных работ с нержавеющей 
сталью.

Отличный отвод стружки при 
чистовой резке.
Непревзойдённый отвод стружки 
при неглубокой обработке с 
высокой подачей.

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Аустенитная нержавеющая сталь ферритно-мартенситная сталь Десперсионно-калёная нержавеющая сталь

Лёгка резка

Лёгкая прерывистая 

резка

Лёгка резка

Лёгкая прерывистая 

резка

Лёгка резка

Лёгкая прерывистая 

резка

Тяжёлая резка

Тяжёлая прерывистая 

резка

Тяжёлая резка

Тяжёлая прерывистая 

резка

Тяжёлая резка

Тяжёлая прерывистая 

резка

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Нержавеющие стали: X5CrNi18-10, X5CrNiMo17-22-2, т.п.

Тип операции Условия работы Стружколом Марка сплава Глубина резки
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот)

Скорость резки
Vc (m/min)

Чистовая обработка

Средние глубины 
резания

Обработка от средней до 
большой глубины

Непрерывная
От непрерывной до легкой 

прерывистой
С длинными прерываниями

Непрерывная
От непрерывной до легкой 

прерывистой
С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями
От непрерывной до легкой 

прерывистой
С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями
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2

SM
T6120

SM
T6120

SH
T6130

SM
T6130

SM
T6130

SH
T6130

SM
AH645

SM
AH645

SH
AH645

SM
AH645

SH
AH645

SH
AH645

SM
T6130

SM
T6130

SH
AH630

SH
AH630

SH
AH630

SM
AH630

SH
AH630

SM
AH630

SM
AH630SF

T6130

SF
T6130

SM
AH630

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый

Система выбора
Непрерывная С небольшими 

прерываниями
С длинными 

прерываниями

Контроль 
отвода 

стружки

Контроль 
отвода 

стружки

Износ Износ

ИзносИзнос

Излом

Излом

Излом

Излом

Контроль 
отвода 

стружки

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Пластины с отрицательной 
геометрией

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый 

Нержавеющая сталь

Чистовая обработка [ ap = 0.5 ~ 1.5 mm ]

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 4.0 mm ]

Нержавеющая 
сталь

Излом Излом

Износ Износ

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

От средних глубин до тяжелого точения [ ap = 2.0 ~ 6.0 mm ]
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2

BX930

FX105
BX950

T5125

T5105

T5115

T5105

T5115

T5125

1500

500

1000

0.2 0.4 0.6 0.8

600

100

200

300

400

500

0.2 0.4 0.6 0.8

600

100

200

300

400

500

0.2 0.4 0.6 0.8

CH

CM

CF

(T-CBN)

T-CBN

CH

CM

BX930
BX950

T5105
T5115
T5125

T5105
T5115

T5105
T5115
T5125

CF

7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

BX930
0.05 - 0.5

0.05 - 0.2 300 - 1200 100 - 500
BX950 0.05 - 0.3 300 - 1000 100 - 300
FX105 0.05 - 3.0 0.05 - 0.6 300 - 1000 -

CF T5105
0.5 - 2.0 0.05 - 0.4

180 - 480 180 - 400
T5115 140 - 400 140 - 370

CM
T5105

1.0 - 4.0 0.1 - 0.5
180 - 480 180 - 400

T5115 140 - 400 140 - 370
T5125 120 - 300 120 - 250

CH
T5105

3.0 - 6.0 0.1 - 0.6
180 - 480 180 - 400

T5115 140 - 400 140 - 370
T5125 120 - 300 120 - 250

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Наилучший стружколом для обработки чугуна.
Универсальный стружколом, подходящий для 
широкого диапазона  условий резания, от 
непрерывной до прерывистой обработки с 
положительной фаской и широким карманом для 
стружки.

Стружколом с усиленной режущей кромкой для 
обработки чугуна.
За счет использования специальной опорной 
поверхности и отрицательной фаски особого 
дизайна обеспечивает устойчивое крепление 
пластин и высокую прочность режущей кромки даже 
при обработке на большой глубине.

Стружколом Внешний вид Техническая характеристика Стружколом Внешний вид Техническая характеристика

Чугун

Система стружколома для токарной обработки(пластины с отрицательной геометрией)

Стандартные условия резания

Базовые стружколомы

Высокоскоростная обработка: для серого 
чугунаСерые чугуны Ковкие чугуны

Т-CBN пластины.
Показывает хорошие эксплуатационные 
качества при высокоскоростной чистовой 
обработке чугуна.

Стружколом с небольшим режущим усилием для 
обработки чугуна.
Сочетание вогнутой дугообразной формы с 
большим углом наклона (в основном с передним 
углом 20 градусов), позволяет кардинально 
уменьшить усилие резания, а также уменьшить 
деформацию тонкостенных деталей, снизить 
вероятность появления заусенцев.

Чугун

Пластины с отрицательной 
геометрией

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Без 
стружколома

Серые чугуны: GC25 и т.п. Ковкие чугуны: GGG45 и т.п.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав
Глубина 
резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот) Серый чугун Ковкий чугун

Скорость резания: Vc (m/min)

Высокоскростная 
резка

Чистовая 
обработка

Средние глубины 
резания

Большие глубины 
резания

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Без 
стружколома

Без стружколома
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2

CM
T5105

CF
T5105

CM
T5115

CM
T5105

CF
T5115

CH
T5105

CH
T5115

CH
T5115

CM
T5125

CM
T5115

CH
T5125

CM
T5125

CM
T5115

T-CBN
BX930

T-CBN
BX950

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

И
зн

о
с

И
зл

о
м

И
зн

о
с

И
зл

о
м

И
зн

о
с

Чистовая обработка [ ap = 0.5 ~ 2.0 mm ],  средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 5.0 mm ],  резание от средней до большой глубины [ ap = 3.0 ~ 6.0 mm ]

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

Чугун

Система выбора

Чугун

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

для высокоскоростной 
обработки

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Мера точности

Образование заусенцев

Точность обработки

Более продолжительный 
срок службы инструмента с 
сохранением целостности

Образование заусенцев

Точность обработки

Мера точности

Образование заусенцев

Точность обработки

Мера точности

Образование заусенцев

Точность обработки

Более продолжительный срок 
службы инструмента с сохранением 

целостности

Образование заусенцев

Точность обработки

Пластины с отрицательной 
геометрией
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2

KS05F

DX140

DX120

TH10

DX140

TH10

DX140

DX120
0

(T-DIA)(T-DIA)

P

2000

1000

0.2 0.4 0.6 0.8

200

400

600

800

1000

0.2 0.4 0.6 0.8

3000

500

1000

1500

2000

2500

0.2 0.4 0.6 0.8

7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

P

T-DIA

DX140
TH10

DX120

DX140 0.05 - 1.0 0.05 - 0.15 500 - 2500 400 - 800 500 - 1500

DX120 0.05 - 1.0 0.05 - 0.20 300 - 2500 - 500 - 1500

DX140 0.05 - 1.0 0.05 - 0.15
500 - 2500 400 - 800 500 - 1500
300 - 1800 400 - 600 400 - 1200

P TH10 0.5 - 4.0 0.2 - 0.5 100 - 500 100 - 200 100 - 200

P TH10 0.5 - 4.0 0.2 - 0.5
100 - 1000 100 - 300 100 - 300
100 - 800 100 - 200 100 - 200
100 - 500 100 - 200 100 - 200

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

With 
chip-

breaker

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Цветные металлы

Система стружколома для токарной обработки (пластины с отрицательной геометрией)

Стандартные условия резания

Базовые стружколомы

Алюминиевые сплавы (Si ≥ 13%) Медные сплавы

Цветной металл

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Пластины с отрицательной 
геометрией

Алюминиевые сплавы (Si < 13%)

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Без 
стружколома

Тип 
операции

Условия работы Стружколом Сплав Глубина резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот) Алюминиевые 

сплавы (Si < 12%)
Алюминиевые 

сплавы (Si > 12%) Медные сплавы

Скорость резания: Vc (m/min)

Высокоточная 
чистовая 

обработка

Чистовая 
обработка

Средние 
глубины 
резания

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Без 
стружколома

Со 
стружколомом

Без 
стружколома

Превосходное качество остроты 
режущей кромки и эффективность 
использования при обработке 
цветных металлов, таких, как 
алюминиевые и медные сплавы.

Ширина стружколома 
способствует отличному отводу 
стружки.

Показывает хорошие 
эксплуатационные качества при 
высокоскоростной чистовой 
обработке цветных металлов.
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2

T-DIA

DX120

T-DIA

DX120
P

TH10

T-DIA
DX160

T-DIA
DX160

T-DIA
DX160

T-DIA
DX160

T-DIA
DX140

T-DIA
DX140

P
TH10

T-DIA
DX140

T-DIA
DX140

T-DIA
DX140

T-DIA
DX140

P
TH10

P
TH10

P
TH10

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый

Цветные металлы

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Чистовая обработка [ ap = 0.5  ~2.0 mm ]

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 4.0 mm ]

Система выбора

Цветной металл

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями

Износ Износ

Шероховатость

Шероховатость Излом

Износ Износ

ИзносИзнос

Со стружколомом

Со стружколомом

Пластины с отрицательной 
геометрией
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2

BX950
BX480

AH120

AH905

BX950

KS20

AH905

0.2 0.4 0.6 0.8

100

200

300

400

0.2 0.4 0.6 0.8

100

200

300

400

(T-CBN)

SA

HMM

BX950
BX480

AH120
KS20

AH905

HMM
SA

T-CBN

7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

BX950
0.1 - 0.5 0.05 - 0.2 100 - 200

70 - 300

BX480 -

HMM AH905 0.5 - 3.0 0.1 - 0.3
20 - 100 20 - 100
20 - 80 20 - 50
10 - 60 10 - 40

SA AH120 1.0 - 4.0 0.2 - 0.4
30 - 80 -
30 - 80 20 - 50
10 - 60 10 - 40

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Т-CBN пластины.
Демонстрируют хорошие результаты 
при чистовой обработке жаропрочных и 
титановых сплавов.

Дизайн этого стружколома позволяет 
уменьшить контактную зону между 
инструментом и стружкой, предотвращая 
повышение температуры пластин во время 
работы.

Стружколом с низкими силами резания для 
обработки труднообрабатываемых сплавов. 
Геометрия позволяет уменьшить контакт 
поверхности пластины со стружкой. 

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Титановые и суперсплавы

Система стружколома для токарной обработки (пластины с отрицательной геометрией)

Стандартные условия резания

Базовые стружколомы

Титановые сплавы Сплавы на базе никеля Ni

Высоколегированный 
сплав

Пластины с отрицательной 
геометрией

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Без 
стружколома

Сплавы на основе никеля Ni: INCONEL718 и т.п.
Титановые сплавы: Ti-6AI-4V и т.п.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав
Глубина резания 

ap (mm)
Подача

f (мм/оборот) Сплавы на основе 
никеля Ni

Титановые сплавы

Скорость резания: Vc (m/min)

Высокоточная 
чистовая

 Обработка 
финишная до 

средних глубин

Средние глубины 
резания

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Без 
стружколома
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2

HMM
AH905

HMM
AH905

HMM
AH905

T-CBN
BX950

T-CBN
BX950

TH10

AH120AH120

SA
AH120

SA
AH120

SA
AH120

AH110

AH110

AH110

AH120

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый
Универсальный

БазовыйБазовый Без 
стружколома

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Титановые и суперсплавы

Чистовая обработка [ ap = 0.5 ~ 2.0 mm ]

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 4.0 mm ]

Система выбора

Высоколегированный 
сплав

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Излом

ИзносИзнос

Излом

Излом

Излом

Излом

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Универсальный

Универсальный

Универсальный

Универсальный

Универсальный

Пластины с отрицательной 
геометрией
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2

BX380BX360

BX330

BX310

BXM10

BXM20

T-CBN

(T-CBN)

300

200

100

300

200

100

HM

HF

7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

BXM10
BXM20

BX310
BX330
BX360
BX380T-CBN

BXM10 0.05 - 0.3 0.03 - 0.18 150 - 350

BXM20 0.05 - 0.3 0.05 - 0.25 70 - 220

HF BXM20
0.2 - 0.75

0.05 - 0.2 70 - 220
HM 0.5 - 1.0

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Непрерывная 

С небольшими 
прерываниями

Средняя     прерывистая

С длинными 
прерываниями

Непрерывная 

С небольшими 
прерываниями

Средняя      прерывистая

С длинными 
прерываниями

Закаленная 
сталь

Без 
стружколома

Стандартные условия резания

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Базовые стружколомы
Закаленная сталь

Система стружколома для токарной обработки (пластины с отрицательной геометрией)

Пластины с отрицательной 
геометрией

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С покрытием T-CBN

С покрытием  
T-CBN

T-CBN

Закалённые стали, предварительно закалённые стали: X100CrMoV5, X40CrMoV5-1 и т.п.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав Глубина резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот)

Скорость 
резания: 

Vc (m/min)

Финишная обработка

Чистовая обработка

Тяжелые условия 
резания

Непрерывная

Небольшие 
прерывания

Непрерывная

Без 
стружколома

Без 
стружколома

Показывает хорошие результаты 
при чистовой обработке 
закалённой стали.

Показывает превосходное 
качество в отводе стружки во 
время снятия науглероженного 
слоя  при малой глубине резания.

Показывает превосходное 
качество в отводе стружки во 
время снятия науглероженного 
слоя  при большой глубине 
резания.
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2

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

-H
BXM20

-H
BXM20

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM10

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Basic Basic

БазовыйБазовый

Закаленная 
сталь

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

С небольшими 
прерываниями

С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.2 mm ]

Чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Система выбора

БазовыйБазовый Базовый

Закаленная сталь

Пластины с отрицательной 
геометрией

Излом Излом

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях
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2
7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

NS530
GT730
NS730
T9115
T9125

AH725
T9115
T9125

GT730
NS730
T9115
T9125

T9125

T9115 GT730

NS730

AH725
T9115
T9125

500

400

300

200

100

500

400

300

200

100

 0 0.2 0.4 0.6 0.8  0 0.2 0.4 0.6 0.8

01

PSF

PS

PM

PSS

01

PSF
PS PM

PSS

01 GT730 0.05 - 0.5 0.03 - 0.15
150 - 300 80 - 250 80 - 200

NS530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

PSF AH725 0.1 - 0.5 0.05 - 0.3
50 - 180 50 - 180 40 - 150
50 - 180 50 - 180 40 - 150
50 - 150 50 - 150 40 - 120

PSS AH725 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3
50 - 180 50 - 180 40 - 150
50 - 180 50 - 180 40 - 150
50 - 150 50 - 150 40 - 120

PS T9115 0.5 - 2.5 0.08 - 0.3
120 - 250 100 - 200 80 - 180

T9125 120 - 250 80 - 180 80 - 120

PM T9115 1.0 - 3.0 0.15 - 0.3
120 - 250 100 - 200 80 - 180

T9125 120 - 250 80 - 180 80 - 120

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Стандартные условия резания

Сталь

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Острая режущая кромка и выступ при 
вершине обеспечивают отличный отвод 
стружки при очень малой глубине резания 
с низкой подачей.

Стружколом, разработанный для чистовой 
обработки на малой глубине. Оптимальный 
контроль за отводом стружки благодаря 
специальному дополнительному элементу 
стружколома.

Объемный стружколом разработан для отличного контроля 
за отводом стружки. Демонстрирует низкую режущую силу 
при чистовой обработке и обработке на среднюю глубину. 
Недорогие пластины с положительной геометрией М-класса 
используются для высокоэффективного растачивания в 
широком диапазоне применения.

Объемный стружколом, разработанный для отличного 
контроля за отводом стружки и низкой силы резания 
при чистовой и получистовой обработке. Недорогие 
пластины с положительной геометрией М-класса 
используются для высокоэффективного растачивания 
в широком диапазоне применения.  

Стружколом разработан для обработки 
на средних глубинах. Отличный контроль 
отвода стружки благодаря положительной 
геометрии на всей длине режущей кромки.

Стружколом Внешний вид Технические характеристики Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Сплавы с покрытием CVD Керметы с покрытием/керметы

Базовые стружколомы Пластины с положительной 
геометрией

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Сталь

Низкоуглеродистые стали, легированные стали: C10E, 15CrMo5, 20Cr4H и т.п. Среднеуглеродистые стали, легированные стали: С45, 42CrMo4, и т.п. 
Высокоуглеродистые стали, легированные стали: 35CrNiMo6 и т.п. 

Тип 
операции

Условия работы Стружколом Сплав
Глубина 
резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот)

Низко-
углеродистые стали, 
легированные стали

Средне-
углеродистые стали,
легированные стали

Высоко-
углеродистые стали,
легированные стали

Скорость резания: Vc (m/min)

Высокоточная 
чистовая 

обработка

Чистовая 
обработка

От чистовой 
обработки до 

резания на 
небольшую 

глубину

От чистовой 
обработки 
до резания 
на среднюю 

глубину

Средние 
глубины 
резания

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

От непрерывной до 
обработки с длинными 

прерываниями

От непрерывной до 
обработки с длинными 

прерываниями



2–17

2

PS
T9125

PSF
T9115

01
NS530

01
NS530

PSF
AH725

PSF
AH725

PSF
AH725

PSF
AH725

PS
GT730

PM
T9125

PS
T9125

PM
T9125

PS
T9125

PM
T9125

PS
T9115

PM
T9115

PSS
T9115

PM
T9115

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

С длинными прерываниями

Система выбора

Сталь

Базовый

Базовый

Базовый

Базовый

Базовый

Базовый

БазовыйБазовый

БазовыйБазовый Базовый

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ] 

Чистовая обработка [ ap = 0.1 ~ 0.5 mm ]

От чистовой обработки до резания на среднюю глубину [ ap = 0.5 ~ 2.5 mm ]

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 3.0 mm ]

Пластины с положительной 
геометрией

Излом

Излом Излом

ИзломИзлом

Излом

Износ

Сталь
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W��

PS

PSS

PSF
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250

200

150
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W�� PSF PM
PS

PSS
AH725

AH725
GH330

T6120
T6130
AH630
AH645

T6120
T6130
AH630
AH645

T6120
T6130
AH630
AH645

GH330

AH630

AH645
AH725

T6120

T6130

W�� GH330 0.05 - 2.0 0.03 - 0.2 100 - 150

PSF AH725 0.1 - 0.5 0.05 - 0.3
50 - 150
50 - 150
50 - 120

PSS AH725 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3
50 - 150
50 - 150
50 - 120

PS
T6130

0.5 - 2.5 0.08 - 0.3
100 - 200

AH630 100 - 200
AH630 70 - 170

PM
T6130

1.0 - 3.0* 0.15 - 0.3
100 - 200

AH630 100 - 200
AH630 50 - 100

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Базовые стружколомы

Нержавеющая сталь

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Сплавы с покрытием CVD Сплавы с покрытием РVD

Разработан для контроля направления отвода 
стружки и используется для высокоточного 
чистового растачивания. Обеспечивает 
отличный отвод стружки, что является 
важным фактором для соблюдения высокой 
точности растачивания.

Стружколом подходит для чистовой 
обработки при малой глубине резания. 
Оптимальный отвод стружки благодаря 
специальному дополнительному элементу 
стружколома.

Объемный стружколом, разработанный для 
отличного отвода стружки и уменьшения 
силы резания для чистовой и получистовой 
обработки. Недорогие пластины с 
положительной геометрией М-класса 
используются для высокоэффективного 
сверления в широком диапазоне применения. 

Объемный стружколом, разработанный для 
отличного отвода стружки и низкой режущей 
силы для чистовой и получистовой обработки. 
Недорогие пластины с положительной 
геометрией М-класса используются для 
высокоэффективного растачивания в широком 
диапазоне применения.

Пластина, разработанная для обработки на 
средних глубинах. Отличный контроль отвода 
стружки благодаря широкой положительной 
зоне отвода.

Стандартные условия резания

Стружколом Внешний вид Технические характеристики Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Пластины с положительной 
геометрией

Гл
уб
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н

а 
р

ез
ан

и
я :

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)
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)

Нержавеющая 

сталь

Для пластин CCMT0602 и DCMT0702, ap = 0.5 - 2.5
Нержавеющих сталей: X5CrNi18-10, X5CrNiMo17-12-2 и т.п.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав Глубина резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот)

Скорость резания: 
Vc (m/min)

Высокоточная чистовая обработка

Чистовая обработка

Чистовая и лёгкая 
обработка

Чистовая и получистовая 
обработка

Средние глубины резания

Непрерывная
Непрерывная

С небольшими прерываниями
С длинными прерываниями

Непрерывная
С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями
Непрерывная

С небольшими прерываниями
С длинными прерываниямиd

Непрерывная
С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями
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2

PM
T6130

PM
T6120

PM
AH645

PM
AH645

W��
GH330

W��
GH330

PSF
AH725

PSS
AH630

PSF
AH725

PSF
AH725

PS
T6130

PM
AH645

PM
AH645

PS
AH645

PS
AH645

PS
AH630

PS
AH630

PS
AH630

PM
AH630

PM
AH630

PM
AH630

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Чистовая обработка [ ap = 0.3 ~ 1.5 mm ]

От чистовой до обработки на среднюю глубину [ ap = 0.5 ~ 2.5 mm ]

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 3.0 mm ]

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Система выбора

БазовыйБазовый

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый Базовый

Нержавеющая сталь

БазовыйБазовый Базовый

Пластины с положительной 
геометрией

Износ

Износ

ИзносИзнос

Излом

Излом

Излом Излом

Излом

Излом

Нержавеющая 
сталь
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BX930

BX950

T5115 T5115

BX930

(T-CBN)
CM

1000

500
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T-CBN CM

BX930
BX950

T5115

T5115

BX930
0.05 - 0.5 0.05 - 0.2

300 - 1200 100 - 500
BX950 300 - 800 100 - 300

CM T5115 0.05 - 2.0 0.05 - 0.3
150 - 450 100 - 300
100 - 300 100 - 250
100 - 200 100 - 200

T5115 0.05 - 2.0 0.05 - 0.3
150 - 450 100 - 300
100 - 300 100 - 250
100 - 200 100 - 200

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Базовые стружколомы
Чугун

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Без стружколома

Серый чугун Ковкий чугун

Показывает хорошие 
эксплуатационные качества при 
чистовой обработке чугуна.

Универсальный стружколом с низкой 
силой резания, предназначен для 
чистовой и получистой обработки.

Демонстрирует широкий спектр 
типов обработки: от чистовой 
до черновой обработки чугуна. 
Превосходная прочность режущей 
кромки.

Стружколом СтружколомВнешний вид Внешний видТехнические характеристики Технические характеристики

Без 
стружколома

Без 
стружколома

Стандартные условия резания

Пластины с положительной 
геометрией

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)

С
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о
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и

я:
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c 
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/m
in

)
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р
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р
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я:
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c 
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)

Чугун

Серый чугун: GG25 и т.п.
Ковкий чугун: GGG45 и т.п.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав
Глубина 
резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот) Серый чугун Ковкий чугун

Скорость резания: Vc (m/min)

Высокоточная 
чистовая 

обработка

Чистовая 
обработка

Средние глубины 
резания

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Без 
стружколома

Без 
стружколома
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2

T5115

T-CBN
BX930

T-CBN
BX950

CM
T5115

CM
T5115

T-CBN
BX930

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Непрерывная С небольшими 
прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Система выбора

Чугун

Для высокоскоростной 
обработки

От чистовой до обработки на среднюю глубину [ ap = 0.5 ~ 3.0 mm ]

БазовыйБазовый Базовый

Без 
стружколома

Пластины с положительной 
геометрией

Износ

Чугун
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KS05F

DX140

DX120

KS05F

DX140

KS05F

DX140

DX120

AL

(T-DIA)(T-DIA)
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DX140

KS05F

DX120

T-DIA

AL

DX140 0.05 - 1.0 0.05 - 0.15 500 - 2500 400 - 800 500 - 1500

DX120 0.05 - 1.0 0.05 - 0.2 300 - 2500 - 500 - 1500

DX140 0.05 - 1.0 0.05 - 0.15
500 - 2500 400 - 800 500 - 1500
300 - 1800 400 - 600 400 - 1200

AL KS05F 0.5 - 5.0 0.1 - 0.5 100 - 600 100 - 200 -

AL KS05F 0.5 - 5.0 0.1 - 0.5
100 - 1200 100 - 300 100 - 300
100 - 900 100 - 200 100 - 200
100 - 600 100 - 200 -

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Цветные металлы

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Внешний вид Технические характеристики Внешний вид Технические характеристикиСтружколом Стружколом

Широкая поверхность 
стружколома предоставляет 
отличный отвод стружки.

Хорошие эксплуатационные 
качества при чистовой обработке 
цветных металлов

Необычайно острая режущая 
кромка. Полированная поверхность. 
Отличное стружкообразование при 
резке с высокой подачей. Низкое 
потребление энергии.

Со 
стружколомом

Без 
стружколома

Стандартные условия резания

Алюминиевые сплавы (Si < 12%) Алюминиевые сплавы (Si  12%) Медные сплавы

Базовые стружколомы Пластины с положительной 
геометрией

Гл
уб

и
н
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ез
ан

и
я:

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)
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Цветной металл

Тип 
операции

Условия работы Стружколом Сплав Глубина резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот) Алюминиевые 

сплавы (Si < 12%)
Алюминиевые 

сплавы (Si > 12%) Медные сплавы

Скорость резания: Vc (m/min)

Высоко-
точная 

чистовая 
обработка

Чистовая 
обработка

Средние 
глубины 
резания

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

С длинными 
прерываниями

Без стружколома

Со стружколомом

Без стружколома
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2

AL
KS05F

T-DIA
DX160

T-DIA
DX160

DX120
AL

KS05F
T-DIA

DX140
T-DIA

DX140

T-DIA
DX140

AL
KS05F

AL
KS05F

DX120DX120

DX120

T-DIA
DX140

T-DIA
DX140

AL
KS05F

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Цветные металлы

БазовыйБазовый

Со 
стружколомом

Со 
стружколомом

Базовый

БазовыйБазовый Базовый

БазовыйБазовый

Со стружколомом
 T-DIA

Со стружколомом
 T-DIA

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Чистовая обработка [ ap = 0.5 ~ 2.0 mm ]

Система выбора

Средние глубины резания [ ap = 1.0 ~ 5.0 mm ]

Пластины с положительной 
геометрией

Излом

Износ

Износ

Износ

Износ

Износ Износ

Контроль 
отвода 

стружки

Цветной металл
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TH10TH10

W��

W�� TH10 0.05 - 2.0 0.03 - 0.2
50 - 150 10 - 50
50 - 100 10 - 30

TH10 0.05 - 2.0 0.05 - 0.3
50 - 150 10 - 50
50 - 100 10 - 30
30 - 80 10 - 30
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ы
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Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Стандартные условия резания

Базовые стружколомы

Титановые и суперсплавы

Титановые сплавы Сплавы на основе никеля Ni

Разработан для контроля направления 
отвода стружки и используется при 
высокоточном чистовом растачивании. 
Обеспечивает превосходное удаление 
стружки, что очень важно для достижения 
высокой точности растачивания.

Может использоваться для широкого 
диапазона задач: от чистовой до черновой 
обработки.  Отличная прочность режущей 
кромки.

Внешний вид Технические характеристикиСтружколом

Без 

стружколома

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Пластины с положительной 
геометрией

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я :

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

Подача: f (мм/оборот) Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Высоколегированный 
сплав

Сплавы на основе никеля:  INCONEL718 и т.д.
Титановые сплавы: Ti-6Al-4V и т.д.

Без стружколома

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав
Глубина 
резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот) Сплавы на основе 

никеля NiТитановые сплавы

Скорость резания: Vc (m/min)

Высоко-
точная чистовая 

обработка

Чистовая 
обработка

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С длинными прерываниями

Без 
стружколома
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2

T-CBN
BX950

T-CBN
BX950

W��
TH10

W��
TH10

W��
TH10

W��
TH10

W��
TH10

TH10TH10

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Излом Излом

ИзносИзнос

Непрерывная С небольшими прерываниями

Непрерывная С небольшими прерываниями С длинными прерываниями

Титановые и суперсплавы

Высокоточная чистовая обработка [ ap = ~ 0.5 mm ]

Чистовая обработка [ ap = 0.5 ~ 2.0 mm ]

БазовыйБазовый Базовый
Без стружколомаNo chipbreaker

Система выбора Пластины с положительной 
геометрией

БазовыйБазовый

Высоколегированный 
сплав
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2

BX380BX360

BX330

BX310

T-CBN

BXM10

BXM20

(T-CBN)

300

200

100

300

200

100

T-CBN

7

6

5

4

3

2

1

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

BX310
BX330
BX360

BXM10
BXM20

T-CBN

BXM10
0.05 - 0.3 0.03 - 0.15

150 - 350

BXM20 70 - 220

BXM20 0.07 - 0.5 0.05 - 0.3 70 - 220

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

Средняя      прерывающаяся

С длинными 
прерываниями

Непрерывная

С небольшими 
прерываниями

Средняя    прерывающаяся

С длинными 
прерываниями

Твердые материалы

Система стружколома для токарной обработки (пластины с положительной геометрией)

Покрытие  T-CBN

Высокая эффективность при 
чистовой обработке закаленной 
стали

Без 
стружколома

Стружколом Внешний вид Технические характеристики

Базовые стружколомы Пластины с положительной 
геометрией

Покрытие  
T-CBN

Гл
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я :

 a
p

 (m
m

)

Подача: f (мм/оборот)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

С
ко

р
о

ст
ь 

р
ез

ан
и

я:
 V

c 
(m

/m
in

)

Стандартные условия резания

Т в е р д ы е 
материалы

Закаленные стали, предварительно закалённые стал: X100CrMoV5, X40CrMoV5-1 и т.д.

Тип операции Условия работы Стружколом Сплав Глубина резания 
ap (mm)

Подача
f (мм/оборот)

Скорость 
резания: 

Vc (m/min)

Высокоточная чистовая 
обработка

Чистовая обработка

Непрерывная

С небольшими прерываниями

Непрерывная  
~ С прерываниями

Без стружколома 

(T-CBN) 

Без стружколома 

(T-CBN)
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2

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM10

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

T-CBN
BXM20

П
ластины

 TA
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Технические 
рекомендации (15-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Получистовая  ~ С длинными прерываниями

Непрерывная

Непрерывная

С небольшими прерываниями

С небольшими прерываниями

Твердые материалы

Чистовая обработка [ ap = ~ 0.3 mm ]

Чистовая обработка [ ap = ~ 0.3 mm ]

Базовый

Базовый

Базовый

Базовый

Базовый

Система выбора Пластины с положительной 
геометрией

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Для 
эксплуатации 

на высоких 
скоростях

Твердые 
материалы
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2

C D S T W V

TF
(M)

12
º

2-42 2-52 2-61 2-70 2-80 2-87

01
(G)

12
º 2-42 2-52 2-61 2-70 2-80 2-87

A~D
(G)

0.15

14
º

2-42 2-61 2-70

W
(G)

14
º

2-71

TSF
(M)

13
º

2-42 2-52 2-61 2-71 2-80 2-87

SF
(M)

18
º

2-42 2-52 2-62 2-71 2-80 2-87

TS
(M)

10
º

2-43 2-52 2-62 2-71 2-80 2-87

SS
(M)

2-43 2-53 2-62 2-71 2-81 2-88

с отверстиемПластины с отрицательной 
геометриейБазовые стружколомы

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Отрицательные

П
ри

м
ен

ен
ие

Стружколом

90° 
отрицательные

60° 
отрицательные

80° 
отрицательные

35° 
отрицательные

80° 
отрицательные

55° 
отрицательные

В
ы

со
ко

то
ч

н
ая

  ч
и

ст
о

ва
я 

о
б

р
аб

о
тк

а
Ч

и
ст

о
ва

я 
о

б
р

аб
о

тк
а
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2

C D S T W V Y

CF
(M)

0.06

20
º

2-43 2-53 2-62 2-72 2-81 2-88

ZF
(M)

10
º

0.2

2-43 2-53 2-62 2-72 2-81 2-88 2-91

NS
(M)

16
º

2-43 2-53 2-63 2-72 2-81

11
(M)

2-44 2-53 2-63 2-72 2-82 2-88

AFW
(M)

12
º

2-44 2-81

ZM
(M)

7º

2-45 2-54 2-63 2-73 2-83 2-88 2-91

NM
(M)

12
º

2-45 2-55 2-64 2-73 2-83

Базовые стружколомы с отрицательной геометрией с отверстием

П
ластины

 TA
C

Отрицательные

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

ед
н

ю
ю

 
гл

уб
и

н
у

Ч
и

ст
о

ва
я 

о
б

р
аб

о
тк

а

Стружколом

80° 
отрицательные

55° 
отрицательные

90° 
отрицательные

60° 
отрицательные

80° 
отрицательные

35° 
отрицательные

25° 
отрицательные

П
ри

м
ен

ен
ие
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2

C D S T W V R

TQ
(M)

2-45 2-54 2-73 2-83 2-88

-
(M)

2-50 2-59 2-68 2-78 2-86 2-90

-
(G)

2-50 2-59 2-68 2-78 2-92

17
(M)

2-63

ASW
(M)

0.2

18
º 2-44 2-82

AS
(M)

0.2

18
º 2-44 2-54 2-64 2-73 2-82

SS
(G)

30
º

2-59 2-86

TS
(G)

10
º

0.1

2-59 2-86

CB
(M)

31
º

2-45 2-54 2-73 2-82

с отверстиемПластины с отрицательной 
геометриейБазовые стружколомы

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Отрицательные

Стружколом

80° 
отрицательные

55° 
отрицательные

90° 
отрицательные

60° 
отрицательные

80° 
отрицательные

35° 
отрицательные отрицательные

Ра
ст

ач
и

ва
н

и
е 

(д
ву

хс
то

р
о

н
н

ее
)

Вы
со

ка
я 

по
да

ча
, м

ал
ая

 г
лу

би
на

 р
ез

ан
и

я
О

т 
ч

и
ст

о
во

й
 д

о
 о

б
р

аб
о

тк
и

 н
а 

ср
ед

н
ю

ю
 г

лу
б

и
н

у
Ч

и
ст

о
ва

я 
о

б
р

аб
о

тк
а 

м
яг

ки
х 

ст
ал

ей
П

ри
м

ен
ен

ие
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2

C D S T W V R

TM
(M)

6º

0.2

2-45 2-55 2-64 2-74 2-83 2-89

SM
(M)

0.25

10
º

2-46 2-55 2-64 2-74 2-83 2-89

(M)

15
º

0.2

2-46 2-55 2-65 2-74 2-84 2-89

CM
(M)

0.25

15
º

2-46 2-56 2-65 2-75 2-84 2-89

P
(G)

30
º

2-48 2-58 2-66 2-77

DM
(M)

0.25

15
º

2-46 2-56 2-65 2-75 2-84 2-89

HMM
(M)

15
º

0.25

2-47 2-56 2-65 2-75 2-84 2-90

(G)

14
º

0.15

2-57

SA
(M)

18
º

2-48 2-66 2-76 2-85

Базовые стружколомы с отрицательной геометрией с отверстием

П
ластины

 TA
C

Универсальный

Отрицательные

Стружколом

80° 
отрицательные

55° 
отрицательные

90° 
отрицательные

60° 
отрицательные

80° 
отрицательные

35° 
отрицательные отрицательные

С
р

ед
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 р

ез
ан

и
я

Параллельный

П
ри

м
ен

ен
ие
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2

C D S T W V R

S
(M)

15
º

0.15

2-48 2-58 2-66 2-77

THS
(M)

20
º

0.4

2-48 2-58 2-67 2-77 2-85

TH
(M)

0.3

20
º

2-48 2-58 2-67 2-77 2-85

SH
(M)

0.4

20
º

2-49 2-58 2-67 2-85

CH
(M)
0.4

15
º

2-49 2-58 2-67 2-77 2-86

TRS
(M)

0.3

24
º

2-49 2-67

TUS
(M)

0.45

20
º 2-49 2-68

TU
(M)

20
º

0.35

2-49 2-68

61
(M)

15
º

0.15

2-92

с отверстиемПластины с отрицательной 
геометриейБазовые стружколомы

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Отрицательные

Стружколом

55° 
отрицательные

90° 
отрицательные

60° 
отрицательные

80° 
отрицательные

35° 
отрицательные отрицательные80° 

отрицательные

Ре
за

н
и

е 
н

а 
б

о
ль

ш
ую

 г
лу

б
и

н
у 

(О
д

н
о

ст
о

р
о

н
н

ее
)

Р
ез

ан
и

е 
о

т 
ср

е
д

н
ей

 д
о

 б
о

ль
ш

о
й

 г
л

уб
и

н
ы

Ре
за

ни
е 

о
т 

ср
ед

не
й

 
до

 б
о

ль
ш

ой
 

гл
уб

ин
ы

(О
дн

о
ст

ор
он

не
е)

С
р

ед
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 

р
ез

ан
и

я 
cu

tt
in

g
П

ри
м

ен
ен

ие
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2

C D S T V R KNMX H

S1
(M)

13
º

0.35

2-94

-
(G)

2-51 2-60 2-69 2-90 2-95

-
(M)

2-51 2-69

-
(G)

2-51 2-60 2-69 2-79 2-93

П
ластины

 TA
C

ТАС пластины с отрицательной 
геометрией

 без 
отверстия

Отрицательные

Стружколом

80° 
отрицательные

55° 
отрицательные

90° 
отрицательные

60° 
отрицательные отрицательные 55° 

отрицательные
120° 

отрицательные

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

Ч
и

ст
о

в
ая

 
о

б
р

аб
о

тк
а

35° 
отрицательные

-
(G)

2-51 2-60 2-69О
т 

ч
и

ст
о

в
о

й
 д

о
 

ч
е

р
н

о
в

о
й

 о
б

р
аб

о
тк

и
П

ри
м

ен
ен

ие



2–34

2

C D S T V Y R

01
(G)

10
º

2-96 2-105 2-118

PSF
(M)

20
º

0.12

2-96 2-105 2-118 2-135

PF
(M)

10
º

0.2

2-96 2-105 2-112 2-135

W��
(G)

0.1

14
º

2-96 2-105 2-118

PSS
(M)

10
º

0.15

2-97 2-106 2-118 2-135

PS
(M)

10
º

2-97 2-106 2-112 2-119 2-135

ZF
(M)

8º

0.2

2-139

CM
(M)

0.25

10
º

2-97 2-106 2-112 2-119 2-135 2-140

ZM
(M)

7º

2-139

с отверстиемТАС пластины с положительной 
геометрией

Различные виды 
стружколомов

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C Ромб 80° Ромб 55° Квадрат 90° Треугольник 60° Ромб 35° Круг

Положи-
тельные, 
задний 
угол 7°

П
р

и
м

е-
н

ен
и

е

Стружколом

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у
Ч

и
ст

о
ва

я 
о

б
р

аб
о

тк
а

О
т 

чи
ст

о
во

й
 д

о
 о

б
р

аб
о

тк
и

 
н

а 
н

еб
о

ль
ш

ую
 г

лу
б

и
н

у
В

ы
со

ко
то

ч
н

ая
 

ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Ромб 25°
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2

C D S T V R

SS
(G)

2-119

-
(M)

2-101 2-110

AL
(G)

20
º

0.2

2-98 2-106 2-120 2-136 2-140

RS
(M)

5º

0.2

2-140

-
(G)

2-101 2-110

-
(G)

23
º

2-121

(G)

2-100 2-107 2-136

(G)

23
º 2-100 2-107

Различные виды стружколомов. Положительная геометрия с отверстием

П
ластины

 TA
C

Положи-
тельные, 
задний 
угол 7° Ромб 80° Ромб 55° Квадрат 90° Треугольник 60° Ромб 25° Круг

П
р

и
м

е-
н

ен
и

е
О

т 
ч

и
ст

о
во

й
 д

о
 о

б
р

аб
о

тк
и

 н
а 

ср
е

д
н

ю
ю

 г
л

уб
и

н
у

Стружколом

(с захватом)

Угловой

Универсальный
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2

C D S T V R

JRP
(E)

10
º

2-107

JPP
(E)

10
º

2-108

JSP
(E)

10
º

2-108

JS
(G)

9º

2-99 2-108 2-120

J��
(G)

30
º

2-99 2-109 2-120

JS
(G)

10
º

2-99

PM
(M)

8º

0.15

2-100 2-109 2-112 2-122

61
(M)

20
º

0.15

2-141

с отверстиемТАС пластины с положительной 
геометрией

Различные виды 
стружколомов

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C Ромб 80° Ромб 55° Квадрат 90° Треугольник 60° Ромб 35° Круг

Н
ар

уж
н

о
е 

то
ч

ен
и

е 
н

а 
м

ал
ы

х 
ст

ан
ка

х 
(о

ст
р

ы
е 

кр
о

м
ки

)
С

р
е

д
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 

р
ез

ан
и

я
Р

ез
ан

и
е 

н
а 

б
о

л
ьш

ую
 

гл
уб

и
н

у

Стружколом

П
р

и
м

е-
н

ен
и

е

Положи-
тельные, 
задний 
угол 7°

В
н

ут
р

ен
н

ее
 т

о
ч

ен
и

е 
н

а 
м

ал
ы

х 
ст

ан
ка

х
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2

C S T E V

01
(G)

10
º

2-123

PSF
(M)

20
º

0.12

2-102 2-123

PF
(M)

10
º

0.2

2-102 2-123

W��
(G)

15
º 2-102 2-114 2-124 2-111

JRP
(E)

10
º

2-137

JPP
(E)

10
º

2-137

JSP
(E)

10
º

2-138

JS
(G)

10
º

2-124 2-111

J08
(G)

15
º 2-111

-
(G)

23
º 2-114

-
(G)

14
º

0.1

2-127

Различные виды стружколомов. Положительная геометрия с отверстием

П
ластины

 TA
C

Форма стандартного 
отверстия Тунгалой. 

Не ISO

Ромб 80° Квадрат 90° Треугольник 60° Ромб 75° Ромб 35°

П
р

и
м

е-
н

ен
и

е

Стружколом

Положи-
тельные, 
задний 
угол 11°

(с захватом)

(с захватом)

Н
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уж
н

о
е 

то
ч

ен
и

е 
н

а 
м

ал
ы

х 
ст

ан
ка

х
(о
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р

ы
е 

кр
о

м
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)
Ч

и
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о
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я 
о

б
р
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о
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а

В
ы

со
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ч

н
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ч

и
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о
в
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б
р
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о
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а

Ч
и
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о
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я 

о
б

р
аб

о
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а

Форма стандартного 
отверстия Тунгалой. 

Не ISO

Вн
ут

ре
нн

ее
 то

че
ни

е 
на

 
м

ал
ы

х 
ст

ан
ка

х 
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2

C S T

PSS
(M)

10
º

0.15

2-102 2-125

PS
(M)

10
º

2-103 2-114 2-126

CM
(M)

0.25

10
º

2-103 2-114 2-126

SS
(G)

2-126

-
(M)

2-104 2-115 2-128

H��
(G)

4.
5º

2-127

-
(G)

2-115 2-128

PM
(M)

8º

0.15

2-103 2-128

(M)

10
º 2-103

W

ML
(M)

10
º 2-132

с отверстиемТАС пластины с положительной 
геометрией

Различные виды 
стружколомов

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Стружколом

Ломаный 
трехгранник

П
р

и
м

е-
н

ен
и

е
С

ве
р

хв
ы

со
ка

я 
п

о
д

ач
а

Ромб 80° Квадрат 90° Треугольник 60°

Положи-
тельные, 
задний 
угол 11°

Стружколом

П
р

и
м

е-
н

ен
и

е
О

т 
ч

и
ст

о
во

й
 д

о
 о

б
р

аб
о

тк
и
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а 

ср
е

д
н

ю
ю
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л

уб
и

н
у

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Положи-
тельные, 
задний 
угол 11°

О
т 

ч
и

ст
о

в
о

й
 д

о
 о

б
р

аб
о

тк
и

 
н

а 
н

е
б

о
л

ьш
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л

уб
и

н
у

Универсальный
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2

W V

PSF
(M)

20
º

0.12

2-133

PF
(M)

10
º

0.2

2-133

W08
(G)

15
º

2-132

W11
(G)

15
º

2-132

PSS
(M)

10
º

0.15

2-133

PS
(M)

10
º

2-133

CM
(M)

0.25

10
º

2-133

JS
(G)

9º 2-134

J10
(G)

30
º

2-134

JS
(G)

10
º

2-132

W V

J10
(G)

30
º

2-134

JXF�

-
2-144

JXB�

-
2-145

J10E�

-
2-146

JXR�

-
2-144

JTB�

-
2-145

Различные виды стружколомов. Положительная геометрия с отверстием

П
ластины

 TA
C

Ломаный 
трехгранник 80°

Ломаный 
трехгранник 80°Ромб 35° Ромб 35°

Положительный Положительный

Положительный Положительный

Положительный

Стружколом Стружколом

Стружколом Стружколом

Стружколом Стружколом

Стружколом

П
р

и
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о
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ы
е 

кр
о
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о
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о
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о
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о
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н
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ч
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о
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р
о

н
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Положи-
тельные, 
задний 
угол  5°

Положи-
тельные, 
задний 
угол  5°

Положительный Положительный

Положительный

Положительный

Положительный

В
н

ут
р

ен
н

ее
 т

о
ч

ен
и

е 
н

а 
м
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ы

х 
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ка
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2

S T R

-
(G)

2-116

-
(G)

23
º 2-116 2-130

CM
(M)

0.25

10
º

2-116 2-130

-
(M)

2-117 2-131

-
(G)

2-131

PS
(M)

10
º

2-130

RT�

-
2-142

с отверстиемТАС пластины с положительной 
геометрией

Различные виды 
стружколомов

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

(с захватом)

A
p

p
li-

ca
ti

o
n

Стружколом

Положи-
тельные, 
задний 
угол 11° Квадрат, 90° Треугольник, 60° Круг

A
p

p
li-

ca
ti

o
n

Стружколом

Круглый
Специальные 

круглые пластины

С
р

ед
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 

р
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ан
и

я

Ч
и
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о
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о
б

р
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о
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а
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во

й
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о
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б
р
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о
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и
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а 
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е
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ю
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и

н
у
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2

1
2

1 2

1 2 1
2

П
ластины

 TA
C

Обазначение этикетки на коробке с пластиной

Система классификации обрабатываемого материал

� Верхняя сторона � Боковая сторона

AISI маркировка (Кат. № в дюймах)

Сплав Количество

ISO маркировка (Кат. № в метрической системе)

Указывает надлежащий обрабатываемый материал для данного сплава

Верхняя позиция: ISO (метрическая система)

Сплав Количество

Рекомендуемый диапазон 
скоростей

Рекомендуемая подача

EAN (Европейский товарный код)  и UPC (Универсальный код продукта) 
В Японии EAN код называется JAN (Японский товарный код)

Штрихкод

Нижняя позиция: в дюймах

Указывает надлежащую скорость резания для сплава

Указывает надлежащую скорость подачи для 
стружколома

Верхняя позиция: ISO (метрическая система)
Нижняя позиция: в дюймах

Допустимый диапазон подачи

Рекомендуемая скорость

Сталь: низкоуглеродистая сталь,
легированная сталь (180HB) S10C, SCM415, SCr420H / C10E, 15CrMo5, 20Cr4H и т.д

Нержавеющая сталь: Аустенитный JIS SUS304 / X5CrNi18-10 и т.д

Чугун : Серый чугун JIS FC200 / GG20 и т.д

Цветные металлы : Алюминиевые сплавы

Сверхпрочные и титановые сплавы : Сплавы на основе никеля INCONEL718 и т.д

Твердые материалы : Закаленные стали (60HRC) SKD11 / X100CrMoV5 и т.д 

Примечание: Для получения дополнительной информации перейдите на страницу 15-3 (Справочная информация)

� Нижняя сторона

Навигационная система пластин ТАС
Навигационная система пластин ТАС указывает правильный обрабатываемый материал и условия резания для марки сплава пластины.
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CNMG120404-TF � ���

*CNMG120408-TF � ��

CNGG090302-01 � ��

CNGG090304-01 ��

CNGG090308-01 � ��

CNGG120402-01 ����

CNGG120404-01 ����

*CNGG120408-01 ����

CNGG120404R-C � � ��

CNGG120404L-C � �

*CNGG120408R-C � ��

CNGG120408L-C �

CNMG090404E-TSF �� � �

CNMG090408E-TSF �� � �

CNMG120404-TSF ��� � � � �� �

*CNMG120408-TSF ���� � � � �� �

CNMG120412-TSF �� �

CNMG090304-SF ���

CNMG090308-SF ���

CNMG120404-SF ���

* CNMG120408-SF ���

CNMG120412-SF ���
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T
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0
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T
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T
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3
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0
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S
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N
S

5
3

0
N

S
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30
T

H
1
0

(M)TF

(G)

(M)

01

(G)C

(M)TSF

SF

R

s

ød
1

rε CNMG 12 04 04 -

CN
80°

(5-33 ~ )

(5-33 ~ )

(5-33 ~ )

(5-33 ~ )

(8-20)

(8-20)

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

CN�� 0903�� 1204�� 1606�� 1906�� 2509��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12

f - ap

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

18
º

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

(4-14 ~, 4-86)

(4-14 ~, 4-86)

(4-14 ~)

(4-14 ~)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

В
ы

со
ко

то
ч

н
ая

 ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а
Ч

и
ст

о
в

ая
 о

б
р

аб
о

тк
а

Отрицательные ТАС пластины

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Сплавы на складе
С покрытием Кермет с 

покрытием Кермет Без 
покрытия

J-серия

J-серия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CNMG120404-TS ��� � �� ���

*CNMG120408-TS ���� � �� ���

CNMG120412-TS ��� ��

CNMG090404E-SS ��

CNMG090408E-SS ��

CNMG120404-SS ������ �

*CNMG120408-SS ������ �

CNMG120412-SS ������ �

CNMG120404-CF ��

CNMG120408-CF ��

*CNMG120412-CF ��

CNMG120404-ZF �� ���� �

*CNMG120408-ZF ��� ���� �

CNMG120412-ZF

CNMG120404-NS ��

*CNMG120408-NS �� ��
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º

10
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º
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º f (mm/rev)
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T
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T
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T
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T
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G
H
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0

G
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G
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N

S
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3
0

N
S

5
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0
N

S
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3
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N
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CN�� 0903�� 1204�� 1606�� 1906�� 2509��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12

f - ap

(4-14 ~)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Ромб, с отверстием

Отрицательные
Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CNMG120404-AFW �� �� ��

*CNMG120408-AFW ���� ��

CNMG120404-11 � � ��� �

*CNMG120408-11 � � ��� �

CNMG120404-17 ��

*CNMG120408-17 ��

*CNMG120408-ASW ��� ��

CNMG120412-ASW ��� �

CNMG120404-AS ��� ��

*CNMG120408-AS ���� ��

CNMG120412-AS ���
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(M)17

(M)ASW

(M)AS

CNMG 12 04 04 -

CN
R

s

ød
1

rε

80°

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

0 0.1 0.2 0.3

3
2
1

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

0 0.1 0.2 0.3

3
2
1

0.2

18
º

18
º

0.2

18
º
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием
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н
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р
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и

я

Без 
покрытия

Ромб, с отверстием

Отрицательные
Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CNMG120404-TQ � �

*CNMG120408-TQ � �

*CNMG120408-ZM ��� ��� �

CNMG120412-ZM ��� ���

CNMG120416-ZM ��

CNMG120404-27 ��

*CNMG120408-27 ��

CNMG120408-NM ���� ��

*CNMG120412-NM ���
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CNMG160612-TM ����

CNMG190608-TM ����

CNMG190612-TM ����
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f (mm/rev)

(M)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы
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и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у
С

р
е

д
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 р

ез
ан

и
я

Ра
ст

ач
и

ва
ни

е
 (д

ву
хс

то
р

он
ни

й
 с

тр
уж

ко
ло

м
)

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Ромб, с отверстием

Отрицательные
Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Сплавы на складе
С покрытием Кермет с 

покрытием Кермет

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия
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CNMG120412-SM ������

CNMG090304 �� � � ��

CNMG090308 ���� �� � ��

CNMG120404 ���� ����� ��� ���

*CNMG120408 ���� ����� �������

CNMG120412 ���� ����� �� �

CNMG120416 ���� ���

CNMG160608 ���� ���

CNMG160612 ���� ���

CNMG160616 ���� ���

CNMG190608 ���

CNMG190612 ���� ���

CNMG190616 ��� ���

CNMG120404-CM ���

CNMG120408-CM ���

*CNMG120412-CM ���

CNMG160608-CM ���

CNMG160612-CM ���
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*CNMG120408-DM ����

CNMG120412-DM ����
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rε

80°
CN�� 0903�� 1204�� 1606�� 1906�� 2509��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12

f - ap
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f (mm/rev)
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(5-33 ~ )

(8-20)

(12-47 ~ )

(4-14 ~, 4-86)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

Кермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

All-round

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Кермет Без 
покрытия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CNMG120412-HMM �
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CNMG160612-HMM �

CNMG160616-HMM �

*CNMG120408-33 � �

CNMG120404-37 ��

*CNMG120408-37 � �� �

CNMG120412-37 �
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CN�� 0903�� 1204�� 1606�� 1906�� 2509��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12

f - ap

(5-33 ~ )

(12-47 ~ )

(4-14 ~)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,
 отмеченных звездочкой *.

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Без 
покрытия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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H
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º

CNMG120404-SA �������

*CNMG120408-SA ������� �

CNMG120412-SA ������� �

CNMG190612-SA �

CNMG190616-SA �

CNMG120404R-S �� � ��� � � ��

CNMG120404L-S �� � ��� � � ��

*CNMG120408R-S �� � ��� � � ��

CNMG120408L-S �� � ��� � �

CNGG120404R-P � �� �

CNGG120404L-P � �� �

*CNGG120408R-P � � �

CNGG120408L-P � �

CNMG120408-THS ����

CNMG120412-THS ����

CNMG120416-THS ����

*CNMG160612-THS ����

CNMG160616-THS ����

CNMG190612-THS ���

CNMG190616-THS ���

CNMG190624-THS ���

CNMG250924-THS ���

*CNMG120408-TH ���� � �

CNMG120412-TH ���� � �

CNMG120416-TH ���� �

CNMG160612-TH ���� � �

CNMG160616-TH ���� � �

CNMG190612-TH ���� � �

CNMG190616-TH ���� � �
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные
Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

О
т 

ср
ед

н
ей
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лу

б
и

н
ы
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ез
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и

я 
д

о
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н

о
во

й
 о

б
р

аб
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Без 
покрытия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CNMG160616-SH            ���

CNMG190612-SH            ���

CNMG190616-SH            ���

CNMG120404-CH ���

CNMG120408-CH ���

*CNMG120412-CH ���

CNMG160612-CH ���

CNMG160616-CH ���

CNMG190612-CH ���

CNMG190616-CH ���

CNMM120408-TRS ���

CNMM120412-TRS ���

*CNMM160612-TRS ���

CNMM160616-TRS ���

CNMM190616-TRS ���

CNMM190624-TRS ���

CNMM250924-TRS ���

*CNMM190608-TUS ��

CNMM190612-TUS ���

CNMM190616-TUS ���

CNMM190624-TUS ���

CNMM190632-TUS ��

CNMM250916-TUS ���

CNMM250924-TUS ���

CNMM250932-TUS ��
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CNMM190624-TU ���

CNMM250724-TU

CNMM250924-TU ��
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П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,  
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Р
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е 
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б

о
л
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у 
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о 
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рн
ов

ой
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от
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 (о
дн

ос
то

р
он

ни
й)

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CNMA120408 � ��� � � �
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CNMA160612 ���

CNMA160616 ���
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CNMA190616 ���
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CNGA120412 ���
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1
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(5-33 ~ )
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием
Сплавы на складе

Кермет Без 
покрытия

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
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и
н

у

Керамика

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Wiper

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Отрицательные

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Керамика
Сплавы на складе

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Длина режущей кромки (R) Толщина (s) Радиус при вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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DNMG150404-TF � ���

*DNMG150408-TF � ��

DNGG110402-01 ��
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DNGG110408-01 � � ��

DNGG150402-01 ����

DNGG150404-01 � ����

*DNGG150408-01 � ����

DNMG110404E-TSF �� � �

DNMG110408E-TSF �� � �

DNMG110412E-TSF �� � �

DNMG150404-TSF ���� � � � �� �

*DNMG150408-TSF ���� � � � �� �

DNMG150412-TSF ���� �

DNMG150604-TSF �� � � �

DNMG150608-TSF ���� � � �

DNMG150612-TSF ����

DNMG150404-SF ���

* DNMG150408-SF ���

DNMG150604-SF ���

DNMG150608-SF ���

DNMG150404-TS ��� � �� ���
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DNMG150608-TS �� � ���

DNMG150612-TS �� ��
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные

Ч
и
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о

в
ая
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б

р
аб

о
тк

а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,   

 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Без 
покрытия

J-серияВ
ы

со
ко

то
ч

н
ая

 ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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*DNMG150412-SS ������

DNMG150604-SS ������ �

DNMG150608-SS ������ �

DNMG150612-SS ������

DNMG150404-CF ��

DNMG150408-CF ��

*DNMG150412-CF ��

DNMG150604-CF ��

DNMG150608-CF ��

DNMG150612-CF ��

DNMG150404-ZF ��� ���� �

*DNMG150408-ZF ��� ���� �

DNMG150412-ZF ���

DNMG150604-ZF ��

DNMG150608-ZF ���

DNMG150612-ZF ��

DNMG150404-NS � ��

*DNMG150408-NS ��� ��
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DNMG150608-NS
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ød1 (mm) 3.81 5.16 5.16

f - ap

(5-34 ~ )

(4-18 ~)

П
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 TA
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
р

и
м

ен
ен

и
е

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

Кермет с покрытием

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Тип 
стружколома

Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Без 
покрытияКермет

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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DNMG150404-17 ��

*DNMG150408-17 ��

DNMG150404-AS � � ��

*DNMG150408-AS ��� ��

DNMG150412-AS ��� �

DNMG150604-AS � �

DNMG150608-AS �� �

DNMG150612-AS �

DNMG110404-CB � ��

*DNMG110408-CB � � ��

DNMG150404-TQ � �

*DNMG150408-TQ � �

*DNMG150408-ZM ��� ��� �

DNMG150412-ZM ��� �

DNMG150416-ZM

DNMG150608-ZM ���

DNMG150612-ZM ��

DNMG150616-ZM

DNMG150404-27 ��

*DNMG150408-27 ��
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f (mm/rev)
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 (m

m
)

(M)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные
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п

о
д
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ю
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л
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и
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Р
ас

та
ч

и
ва

н
и

е 
(д

ву
хс

то
р

о
н

н
и

й
 с

тр
уж

ко
ло

м
)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Ч
и

ст
о

ва
я 

о
б

р
аб

о
тк

а 
м

яг
ки

х 
ст

ал
ей

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–55

2

K

H

DNMG 15 04 04 -s

R

ød
1

rε

DN
55°

*DNMG150408-NM ��� � ��

DNMG150412-NM ���

DNMG150608-NM � �

DNMG150612-NM

DNMG110404-TM ���

DNMG110408-TM ���

DNMG110404E-TM ��

DNMG110408E-TM ��

DNMG110412E-TM ��

DNMG150404-TM ���� � �

*DNMG150408-TM ���� � �

DNMG150412-TM ���� � � �

DNMG150416-TM ��

DNMG150604-TM ���� � �

DNMG150608-TM ���� � �

DNMG150612-TM ���� � �

DNMG150616-TM ��

DNMG110404E-SM ���

DNMG110408E-SM ���

DNMG150404-SM ������

*DNMG150408-SM ������

DNMG150412-SM ������

DNMG150604-SM ������

DNMG150608-SM ������

DNMG150612-SM ������

DNMG110404 �� ��� ��� ��

DNMG110408 ���� ��� ��� ��

DNMG150404 ��� ������������

*DNMG150408 ���� ������������

DNMG150412 ���� ������ �����

DNMG150416 �� ���

DNMG150604 �� ��� � �

DNMG150608 ���� ��� � �

DNMG150612 ���� ��� � �

DNMG150616 ��
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f (mm/rev)
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П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Отрицательные

О
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

J-серия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

All-round

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Сплавы на складе
С покрытием Кермет с 

покрытием Кермет Без 
покрытия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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2–56
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H

DNMG150404-CM ���

DNMG150408-CM ���

DNMG150412-CM ���

DNMG150604-CM ���

DNMG150608-CM ���

DNMG150612-CM ���

DNMG150404-DM

*DNMG150408-DM ���

DNMG150412-DM ����

DNMG150416-DM

DNMG150604-DM �

DNMG150608-DM ���

DNMG150612-DM ����

DNMG150616-DM �

DNMG150404-HMM �

*DNMG150408-HMM �

DNMG150412-HMM �

DNMG150404-33 �

*DNMG150408-33 � �
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0.25
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Сплавы на складе

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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DNMG 15 04 04 -s

R
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1

rε

DN
55°

DNMG150404-37 ��

*DNMG150408-37 � ��

DNMG150412-37 �

*DNMG150408-38 �

DNGG150404R �� ��

DNGG150404L �� ��

*DNGG150408R � ��

DNGG150408L � ��

(M)37

(M)38

(G)
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DN�� 1104�� 1504�� 1506��
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П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,  
 отмеченных звездочкой *.

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я
П

ри
м

ен
ен

ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Параллельный

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–58
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K

H

DNMG150404R-S ��� ��� � ��

DNMG150404L-S ��� ��� �� ��

*DNMG150408R-S ��� ��� �� ��

DNMG150408L-S ��� ��� � � �

DNMG150604R-S ��� ���

DNMG150604L-S ��� ���

DNMG150608R-S ��� ��� �

DNMG150608L-S ��� ���

DNGG150402R-P � �

DNGG150402L-P � �

*DNGG150404R-P � �

DNGG150404L-P � �

DNGG150408R-P �

DNGG150408L-P �

DNMG150408-THS ���

DNMG150412-THS ���

DNMG150416-THS ��

DNMG150608-THS ���

*DNMG150612-THS ���

DNMG150616-THS ��

*DNMG150408-TH ���� �

DNMG150412-TH ���� �

DNMG150416-TH ��

DNMG150608-TH ���� �

DNMG150612-TH ���� �

DNMG150616-TH ���

DNMG150408-SH            ���

*DNMG150412-SH            ���

DNMG150416-SH            ���

DNMG150608-SH            ���

DNMG150612-SH            ���

DNMG150404-CH ���

DNMG150408-CH ���

*DNMG150412-CH ���

DNMG150604-CH ���

DNMG150608-CH ���

DNMG150612-CH ���
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rε DNMG 15 04 04 -

DN�� 1104�� 1504�� 1506��
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55°
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f (mm/rev)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием
Сплавы на складе

Кермет Без 
покрытия

Р
ез

ан
и

е 
о

т 
ср

е
д

н
ей

 д
о

 б
о

ль
ш

о
й

 г
л

уб
и

н
ы

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Кермет с 
покрытием

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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DNMA 15 04 04 s

R

ød
1

rε

DN
55°

DNMA150404 ��� � � �

DNMA150408 ��� �

DNMA150412 ���

DNMA150604 ���

DNMA150608 ���

DNMA150612 ���

DNGA150404 � � ��

DNGA150408 � � ���

DNGA150412 ���

DNGA150416 �

DNGA150608 �

DNGA150612 �

DNGA150616 �

DNGA150620 �
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DXGU070302L-SS � �� ��

DXGU070304R-SS � �� ��

* DXGU070304L-SS � �� ��

DXGU070302R-TS � �� ��
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DXGU070304R-TS � �� ��

*DXGU070304L-TS � �� ��
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DXGU070308L-TS � �� ��
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П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Отрицательные

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Сплавы на складе

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

О
т 

чи
ст

о
во

й
 д

о
 о

бр
аб

о
тк

и
 

н
а 

ср
ед

н
ю

ю
 г

лу
би

н
у

Ч
и
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о

ва
я 

о
бр

аб
о

тк
а 

(н
и

зк
ая

 р
еж

ущ
ая

 с
и

ла
)

Ромб, с отверстием

Отрицательные
Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Исполнение Тип 
стружколома

С покрытием
Сплавы на складе

Кермет

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Соответст-
вующие 

державки 
(страницы)

Кермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием Керамика

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

DNGX120712 �

DNGX150708

DNGX150712 �

DNGX150716

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные
Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Керамика
Сплавы на складе

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.

державки 
(страницы)

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

ед
н

ю
ю

 г
лу

б
и

н
у Державки ТАС для 

наружной обработки

-
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б
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

(G)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V
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90°
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* SNGG090308-01 ���

SNGG120402-01 ��

SNGG120404-01 ��

SNGG120408-01 ���

SNGG090304R-B �� ���

SNGG090304L-B �� ���

* SNGG090308R-B � ���

SNGG090308L-B � ���

SNGG120404R-C �� ��

SNGG120404L-C �� ���

* SNGG120408R-C � ��

SNGG120408L-C � ���

* SNGG120408R-D ��

SNGG120408L-D ��

SNMG120404-TSF �� � � �

* SNMG120408-TSF �� � � � �
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SN�� 0903�� 1204�� 1506�� 1906�� 2507(09)�� 3109��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12 8.80

f - ap

(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Квадрат, с 
отверстием

Отрицательный

В
ы
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ч

н
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и
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о

в
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б

р
аб

о
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а
Ч

и
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о
в
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б
р
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о
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

D type

B, C type

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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º

(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Квадрат, с 

отверстием

Отрицательный

Ч
и
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в
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б

р
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о
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а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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*SNMG120408-NS ��

SNMG120412-NS

SNMG120404-11 � ��

SNMG120408-11 � � ���

*SNMG120412-11
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(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)
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f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

(M)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Квадрат, с 
отверстием

Отрицательный

Ч
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Ч
и

ст
о

ва
я 

о
б

р
аб

о
тк

а 
м

яг
ки

х 
ст

ал
ей

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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K

H

0.25

10
º

6º

0.2

0.2

18
º

*SNMG120412-NM

SNMG120404-AS �

*SNMG120408-AS �� ��

SNMG120412-AS

SNMG090304-TM ���

SNMG090308-TM ���

SNMG120404-TM �� � �

*SNMG120408-TM ���� � �

SNMG120412-TM ���� � �

SNMG120416-TM ��� �

SNMG150608-TM �

SNMG150612-TM �

SNMG190608-TM �

SNMG190612-TM �

*SNMG120408-SM ������

SNMG120412-SM ������
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
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Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

ед
н

ю
ю

 г
лу

б
и

н
у

С покрытием
Сплавы на складе

КерметКермет с 
покрытием

Без 
покрытия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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2

K

H

SNMG090304 �� � � ���

SNMG090308 ��� � � ���

SNMG120404 ��� ����� � �����

*SNMG120408 ���� ����� �� �����

SNMG120412 ���� ����� � � � �

SNMG120416 ���� ���

SNMG120420 ��� ���

SNMG150612 ���

SNMG150616 ��

SNMG190612 ��� ���

SNMG190616 ��� ���

SNMG250724 ���

SNMG120408-CM ���

*SNMG120412-CM ���

SNMG120404-DM

*SNMG120408-DM ��

SNMG120412-DM ���

* SNMG120408-HMM �

SNMG120412-HMM �

15
º
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º
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)
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SN�� 0903�� 1204�� 1506�� 1906�� 2507(09)�� 3109��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12 8.80

f - ap

(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Квадрат, с 
отверстием

Отрицательный

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

All-round Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

КерметКермет с 
покрытием

Без 
покрытия

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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R

V
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2

K

H

SNMG120404-37 �

*SNMG120408-37 � ��

*SNMG120404-SA �������

SNMG120408-SA ������� �

SNMG120412-SA �������

SNMG190612-SA �

SNMG120404R-S �� � ��� ��

SNMG120404L-S �� � ��� ��

*SNMG120408R-S �� � ��� � ��

SNMG120408L-S �� � ��� � ��

SNMG120412R-S

SNMG120412L-S

SNGG090304R-P � �

SNGG090304L-P � �

*SNGG090308R-P �� � �

SNGG090308L-P �

SNGG120404R-P � �

SNGG120404L-P � �

SNGG120408R-P � �

SNGG120408L-P � �
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SN�� 0903�� 1204�� 1506�� 1906�� 2507(09)�� 3109��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12 8.80

f - ap

(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Без 
покрытия

Отрицательные ТАС пластины
Квадрат, с 

отверстием

Отрицательный

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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R

V

2–67

2

K

H

SNMG120408-THS ���

SNMG120412-THS ���

SNMG150612-THS ��

SNMG150616-THS ��

*SNMG190608-THS ���

SNMG190612-THS ���

SNMG190616-THS ���

SNMG190624-THS ���

SNMG250716-THS ���

SNMG250724-THS ���

*SNMG120408-TH ��� � �

SNMG120412-TH ��� � �

SNMG150612-TH ��� � �

SNMG150616-TH ��� � �

SNMG190612-TH ���� � �

SNMG190616-TH ���� � �

SNMG120408-SH            ���

SNMG120412-SH            ���

* SNMG150612-SH            ���

SNMG150616-SH            ���

SNMG190612-SH            ���

SNMG190616-SH            ���

SNMG120408-CH ���

*SNMG120412-CH ���

SNMG120416-CH ���

SNMM150612-TRS ���

SNMM150616-TRS ���

*SNMM190616-TRS ���

SNMM190624-TRS ���

SNMM250924-TRS ���
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º
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SN�� 0903�� 1204�� 1506�� 1906�� 2507(09)�� 3109��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12 8.80

f - ap
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6
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a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0.4

20
º

(M)THS
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m
)

f (mm/rev)

20
º

0.4

(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)

(4-25 ~)
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m
)

0.3
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º
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f (mm/rev)
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19
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П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Квадрат, с 
отверстием

Отрицательный

Р
ез

ан
и

е 
о

т 
ср

е
д

н
и

х 
д

о
 б

о
ль

ш
и

х 
гл

уб
и

н
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ез
ан

и
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н
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б
о

л
ьш
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уб

и
н

у(
о

д
н

о
ст

о
р

о
н

н
и

й
)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Кермет Без 
покрытия

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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V
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2

K

H

*SNMM190612-TUS ���

SNMM190616-TUS ���

SNMM190624-TUS ���

SNMM250724-TUS ���

SNMM250732-TUS ��

SNMM250924-TUS ���

SNMM250932-TUS ��

SNMM190612-TU

*SNMM190616-TU �

SNMM190624-TU ��

SNMM250724-TU ��

SNMM250924-TU ��

SNMM310924-TU

SNMA090308 �

SNMA120404 ��� �

SNMA120408 ��� � � �

SNMA120412 ��� � � �

SNMA120416 ���

SNGA090304 �

SNGA120404 � � � �

SNGA120408 � � � �

SNGA120412 � ���

SNGA120416 � �

SN
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SN�� 0903�� 1204�� 1506�� 1906�� 2507(09)�� 3109��

ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93 9.12 8.80
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m
)

R = 31

R = 25

R = 19

(5-36 ~)

(12-72 ~)

(4-25 ~)

(4-25 ~)
(M)TUS

a p
 (m

m
)

0.45

20
º

25

19

f (mm/rev)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Отрицательные ТАС пластины
Квадрат, с 

отверстием

Отрицательный

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

ед
н

ю
ю

 г
лу

б
и

н
у

Ceramics

Ре
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н
и

е 
н

а 
бо
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ш
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лу
би

н
у(

о
дн

о
ст

о
р

о
н

н
и

й
)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–69

2

K

H

SNGD120712 �

SNGD120716 �

SNGN090308 ��

SNGN120304 �

SNGN120312 �

SNGN120404 �

SNGN120408 � ���

SNGN120412 ���

SNGN120416 ���

SNGN120420 ��

SNGN120424 �

SNGN120708 �

SNGN120712 � �

SNGN120716 � �

SNGN120720 �

SNMN120408 �

SNMN120412
SNMN120416
SNMN120420
SNMN120424
SNMN190412

SNGN 12 04 04 
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(4-36)

(4-50 ~)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Без 
покрытия

Квадрат, с 
отверстием

Отрицательный

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Керамика

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Fi
n

is
h

in
g

 t
o

 r
o

u
g

h
in

g

SNGX120708 �

SNGX120712 �

SNGX120716 � �

(G)-
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5

4
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1

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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ч
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й
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� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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2

H

12
º

14
º

0.15
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-C, -D

f - ap

(5-36 ~)

(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)

(8-20)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Отрицательные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Отрицательный

В
ы

со
ко

то
ч

н
ая

 ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TNGG160408L-W ��
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TNMG160404-TSF ��� � � � �� �

* TNMG160408-TSF ���� � � � �� �

TNMG160412-TSF ��� � �

TNMG160404-SF ���
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* TNMG160408-TS ���� � �� ���

TNMG160412-TS ���� �

TNMG110404E-SS ��

TNMG110408E-SS ��

TNMG160404-SS ������ � �

TNMG160408-SS ������ � �
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П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Треугольник, с 
отверстием

Отрицательный

В
ы

со
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ч

н
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и
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о

в
ая
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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*TNMG160408-ZF ��� �� � �

TNMG160412-ZF

TNMG160404-NS �� ��

*TNMG160408-NS ��� ��

TNMG110304-11 � ��

TNMG110308-11 � ��

TNMG160402-11 � ��

TNMG160404-11 � � ���

*TNMG160408-11 � ���

TNMG160412-11 � �

TNMG220404-11 � ��

TNMG220408-11 � ��

TNMG160404-17 � ��

*TNMG160408-17 ��
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TN�� 1103�� 1603�� 1604�� 2204��
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(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Отрицательный

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а
Ч

и
ст

о
ва

я 
о

б
р

аб
о

тк
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м
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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*TNMG110308-CB � ��

TNMG160404-TQ � �

*TNMG160408-TQ � �

TNMG160404-ZM ��� �� �

TNMG160408-ZM ��� �� �

*TNMG160412-ZM ���

TNMG220408-ZM

TNMG220412-ZM �

*TNMG160408-27 ��
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*TNMG160408-NM � �

TNMG160412-NM ��
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П
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Треугольник, с 
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Отрицательный
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

КерметКермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип стружколома

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TNMG160404-TM ��� � �

*TNMG160408-TM ���� � �

TNMG160412-TM ���� � �

TNMG220408-TM ���� �

TNMG220412-TM ��� �

TNMG220416-TM ��

TNMG110404E-SM ���

TNMG110408E-SM ���

TNMG160404-SM ������
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TNMG160412-SM ������

TNMG220408-SM ����

TNMG220412-SM ����
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ød1 (mm) 2.26 3.81 3.81 5.16
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(5-36 ~)

(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)

(8-20)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Отрицательный

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

All-round

Сплавы на складе
С покрытием Кермет с 

покрытием Кермет Без 
покрытия

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

K

V

2–75

2

H

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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8

6

4

2

a p
 (m

m
)

TNMG 16 04 04 -

TN

s

R

ød
1

rε

60°

TNMG160404-CM ���

TNMG160408-CM ���

*TNMG160412-CM ���

TNMG220408-CM ���

TNMG220412-CM ���

TNMG160404-DM

*TNMG160408-DM ����

TNMG160412-DM ��

TNMG220408-DM

TNMG220412-DM

TNMG220416-DM

TNMG160404-HMM �

* TNMG160408-HMM �

TNMG160412-HMM �

TNMG160404-33 �

*TNMG160408-33 �

TNMG220404-33 �

(M)CM

(M)DM

(M)HMM

(M)33

0.2

0.25

15
º

0.25

15
º f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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a p
 (m

m
)

15
º

0.25

T
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T
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5
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9
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T
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T

6
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3
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T
5

1
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5
T

5
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1
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T
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1
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5
A

H
9

0
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G
H

1
1

0
G

H
3

3
0

G
T

7
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0

T
H

1
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TN�� 1103�� 1603�� 1604�� 2204��

ød1 (mm) 2.26 3.81 3.81 5.16

f - ap

(5-36 ~)

(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)

(8-20)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Треугольник, с 
отверстием

Отрицательный

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

С покрытием Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

K

V

2–76

2

H

TNMG160404-37 � ��

*TNMG160408-37 � ��

TNMG160404-38 �

*TNMG160408-38 �

TNMG160404-SA �������

*TNMG160408-SA ������� �

TNMG160412-SA ������ �

TNMG220408-SA ����� �

TNMG220412-SA �����

TNMG 16 04 04 -

TN

s

R

ød
1

rε

60°

(M)37

(M)38

18
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0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)
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0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
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6
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4
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A
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0
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H
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3
0

N
S

5
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0
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S
5

3
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N
S9

53
0

K
S

2
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TN�� 1103�� 1603�� 1604�� 2204��

ød1 (mm) 2.26 3.81 3.81 5.16

f - ap

(5-36 ~)

(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)

(8-20)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Отрицательный

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием Кермет Без покрытия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

K

V

2–77

2

H

TNMG 16 04 04 -

TN

s

R

ød
1

rε

60°

TNMG160404R-S �� � ��� � �� �

TNMG160404L-S �� � ��� � ��

*TNMG160408R-S �� � ��� � ��

TNMG160408L-S �� � ��� � ��

TNMG220404R-S �� � ��� �

TNMG220404L-S �� � ��� � �

TNMG220408R-S �� � ��� � ��

TNMG220408L-S �� � ��� � ��

TNGG160402R-P �� �� �

TNGG160402L-P �� �� �

TNGG160404R-P �� �� �

TNGG160404L-P �� �� �

*TNGG160408R-P �� �� �

TNGG160408L-P �� �� �

TNMG220408-THS ���

*TNMG220412-THS ���

*TNMG220408-TH ��� �

TNMG220412-TH ��� �

TNMG160404-CH ���

TNMG160408-CH ���

*TNMG160412-CH ���

TNMG220408-CH ���

TNMG220412-CH ���

TNMG220416-CH ���
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T
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0
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6
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3
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A
H

6
3

0
A

H
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4
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T
5

1
0

5
T

5
1

1
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T
5

1
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5
G

H
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1
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G
H
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3
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S
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2
0

N
S

5
3

0
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53
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U
X

2
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T
H

1
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TN�� 1103�� 1603�� 1604�� 2204��

ød1 (mm) 2.26 3.81 3.81 5.16

f - ap

(5-36 ~)

(5-36 ~)

(12-70 ~)

(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)

(4-22 ~, 4-86)

(4-22)

(8-20)

(8-20)

(M)THS

0.4

20
º

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Треугольник, с 
отверстием

Отрицательный

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я
Р

ез
ан

и
е 

о
т 

ср
е

д
н

и
х 

д
о

 б
о

л
ьш

и
х 

гл
уб

и
н

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

J-серия

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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R
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H

f (mm/rev)
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m
)

f (mm/rev)
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a p
 (m

m
)

TNMA160404 ��� �

TNMA160408 ��� � � � �

TNMA160412 ��� �

TNMA160416 ���

TNMA160420 ���

TNMA220404 ���

TNMA220408 ���

TNMA220412 ���

TNMA220416 ���

TNGA110304 �

TNGA110308 �

TNGA160304 �

TNGA160308 �

TNGA160404 � �� �� ��

TNGA160408 � � �� ���

TNGA160412 � � ���

TNGA160416 � � �

TNGA220408 �

TNMA 16 04 04 

TN

s

R

ød
1

rε

60°

(M)-

(G)-

T
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T
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1
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5
L
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L
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TN�� 1103�� 1603�� 1604�� 2204��

ød1 (mm) 2.26 3.81 3.81 5.16

f - ap

(5-36 ~)

(12-70 ~)

(4-22 ~, 4-86)

(8-20)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Отрицательные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Отрицательный

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

Керамика

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

K

V

2–79

2

H

TNGN160404 ��

TNGN160408 � ��

TNGN160412 � ���

TNGN160416 � �

TNGN160420 �

TNGN160708 �

TNGN160712 �

TNGN 16 04 04 

TN

s

R

rε

60°

(G)-

f (mm/rev)
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a p
 (m

m
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T
H
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X
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X

2
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L
X

1
1f - ap

(4-47 ~)

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

С покрытием

Треугольник, без 
отверстия

Отрицательный

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Керамика

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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D

S
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Y

R

V

2–80

2

K

H

WNMG080404-TF � ��

*WNMG080408-TF � ��

WNGG060402-01 �

*WNGG060404-01 �

WNGG080402-01 ���

WNGG080404-01 � ���

WNGG080408-01 � ��

WNMG060404-TSF ��

*WNMG060408-TSF ��

WNMG060404E-TSF �� � �

WNMG060408E-TSF �� � �

WNMG060412E-TSF �� � �

WNMG080404-TSF ��� � � � �� �

WNMG080408-TSF ��� � � � �� �

WNMG080412-TSF ��� �

WNMG060404-SF ���

WNMG060408-SF ���

WNMG080404-SF ��� � �

*WNMG080408-SF ��� � �

WNMG080404-TS ��� � ������

*WNMG080408-TS ��� � ������

WNMG080412-TS ��� ��
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0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)18
º

(5-38 ~)
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием КерметКермет с 
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Отрицательные ТАС пластины
Ломаный трехгранник, 

с отверстием
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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V
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H

WNMG060404E-SS ��
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WNMG060412E-SS ��

WNMG080404-SS �������

*WNMG080408-SS �������

WNMG080412-SS ������

WNMG080404-CF ��

WNMG080408-CF ��

*WNMG080412-CF ��

WNMG060404-ZF ��

WNMG060408-ZF ��

WNMG080404-ZF ��� �� � �

*WNMG080408-ZF ��� �� � �

WNMG080412-ZF

WNMG080404-NS �� �

*WNMG080408-NS �� ��

WNMG060404-AFW �� ��

WNMG060408-AFW ���� �

WNMG080404-AFW �� ��

* WNMG080408-AFW ���� ��
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ød1 (mm) 3.81 5.16 6.35 7.93

f - ap

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Отрицательный

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–82

2

K

H

WNMG080404-11 ��

*WNMG080408-11 ��

WNMG080404-17 ��

*WNMG080408-17 ��

WNMG060408-ASW ���

WNMG060412-ASW ����

* WNMG080408-ASW ����

WNMG080412-ASW ����

WNMG080404-AS � ��

*WNMG080408-AS ���� ��

WNMG080412-AS ���� �

WNMG060404-CB � ��

*WNMG060408-CB � ��
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Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ломаный трехгранник, 

с отверстием

Отрицательный

Ч
и

ст
о

ва
я 

о
б

р
аб

о
тк

а 
м

яг
ки

х 
ст

ал
ей

В
ы

со
ка

я 
п

о
д

ач
а,

 м
ал

ая
 г

л
уб

и
н

а 
р

ез
ан

и
я

Р
ас

та
ч

и
в

ан
и

е 
(д

ву
хс

то
р

о
н

н
и

й
 

ст
р

у
ж

ко
л

о
м

)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

С покрытием Кермет

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–83

2

K

H

WNMG080404-TQ ��

*WNMG080408-TQ ��

WNMG060408-ZM ���

WNMG060412-ZM ���

*WNMG080408-ZM ��� ����

WNMG080412-ZM ���

WNMG080416-ZM ��

*WNMG080408-NM ���

WNMG080412-NM ����

WNMG060404-TM ���

WNMG060408-TM ����

WNMG060404E-TM ��

WNMG060408E-TM ��

WNMG060412E-TM ��

WNMG080404-TM ���� � �

*WNMG080408-TM ���� � �

WNMG080412-TM ���� � �

WNMG080416-TM ���

WNMG060404E-SM ���

WNMG060408E-SM ���

WNMG060412E-SM ���

WNMG080404-SM ������

*WNMG080408-SM ������

WNMG080412-SM ������
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f - ap

(5-38 ~)

(4-17 ~)
(M)TQ

П
ластины

 TA
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Отрицательный
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

С покрытием Без 
покрытияКерметКермет с 

покрытием

Сплавы на складе

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–84

2

K

H

WNMG060404 �� ���

WNMG060408 �� ���

WNMG080404 ��������� � � ���

*WNMG080408 ��������� � �����

WNMG080412 ��������� � �

WNMG080416 �������

WNMG080408-CM ���

*WNMG080412-CM ���

WNMG080404-DM

*WNMG080408-DM ����

WNMG080412-DM ����

WNMG080404-HMM �

* WNMG080408-HMM �

WNMG080412-HMM �

WNMG080404-33 �

*WNMG080408-33 �
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Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Без 
покрытияКерметКермет с 
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработкиУниверсальный

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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H

WNMG080404-37 ��

*WNMG080408-37 ���

*WNMG080408-SA ������ �

WNMG080412-SA ������

WNMG080408-THS ����

*WNMG080412-THS ����

WNMG080416-THS ��

WNMG100612-THS ���

WNMG100616-THS ���

*WNMG080408-TH ���� � �

WNMG080412-TH ���� � �

WNMG080416-TH ���

WNMG100612-TH ��

WNMG100616-TH ��
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TAC пластины 
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выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
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Высоколегированные 
сплавы
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Отрицательные ТАС пластины
Ломаный трехгранник, 

с отверстием

Отрицательный
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.
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Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Отрицательный
Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Захват Тип 
стружколома

С покрытием
Сплавы на складе

Кермет

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ.  

державки 
(страницы)

Кермет с 
покрытием

О
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й
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о
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и
я) Державки ТАС для 

внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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страницы
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обработки (5-1)
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Ромб, с отверстием

Отрицательный

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

All-round

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием Кермет

Керамика

Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие

П
ри

м
ен

ен
ие

Стружколом

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Сплавы на складе

Соответ.  
державки 

(страницы)

Соответ.  
державки 

(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–91

2

K

H

7º

f (mm/rev)

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
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a p
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m
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f (mm/rev)
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1

a p
 (m

m
)
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YNMG160404-ZF �� �� �

*YNMG160408-ZF �� �� �

YNMG160404-ZM �� �� �

*YNMG160408-ZM �� �� �

(M)ZF

(M)ZM

10
º

0.2

YNMG 16 04 04 -

R

s

ød
1

rε

YN
25°

T
9

1
0

5
T

9
1

1
5

T
9

1
2

5
T

9
1

3
5

T
6

1
2

0
T

6
1

3
0

G
T

7
3

0
G

T9
53

0

N
S

95
30

YNMG 1604��

ød1 (mm) 3.81

f - ap

(5-37 ~)

(4-30 ~)

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Y-образная, с 
отверстием

Отрицательный

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

С покрытием Кермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

Кермет



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–92

2

K

H

f (mm/rev)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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a p
 (m

m
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f (mm/rev)
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a p
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m
)
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15,19 09,12

15
º

0.15

RNGA120400 �

RNMG090300-61 ��

*RNMG120400-61 ���� �

RNMG150600-61 ��

RNMG190600-61 ���

RNMG250900-61 ��

RNMG310900-61

(G)-
(4-32 ~)

(M)61

RNMG 12 04 00 -

RN
R

s

ød
1

T
9

1
0

5
T

9
1

1
5

T
9

1
2

5
T

9
1

3
5

T
H

1
0

F
X

1
0

5
L
X

1
1

RN�� 090300 120400 150600 190600 250900 310900
ød1 (mm) 3.81 5.16 6.43 7.93 9.22 12.78

f - ap

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Без 
покрытия

Отрицательные ТАС пластины
Круг, с отверстием

Отрицательный

Ре
за

ни
е 

на
 б

ол
ьш

ую
 гл

уб
ин

у
О

т ч
ис

то
во

й 
до

 о
бр

аб
от

ки
 н

а 
ср

ед
ню

ю
 гл

уб
ин

у

Керамика

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

type

type type

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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D
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T

W

Y

R
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K

H

RNGN120400 ��

RNGN120700 �

f (mm/rev)
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a p
 (m

m
)

(G)-
(4-51)

RNGN 12 04 00 

RN

s

R

F
X

1
0

5
L
X

1
1f - ap

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Круг, без отверстия

Отрицательный

Керамика

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 
ср

ед
ню

ю
 г

лу
би

ну

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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H
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º

0.35

f (mm/rev)
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KNMX160405R-S1 �
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*KNMX160410R-S1

KNMX160410L-S1

KNMX

KNMX 16 04 05 R -

R

srε

55°

(M)S1

G
H

3
3

0f - ap

(4-61 ~)

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием

Отрицательные ТАС пластины

Отрицательный

Параллелограмм, без 
отверстия

Ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Hand of 
insert

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

Y

R

V

2–95

2

K

HNGD050712 �

HNGD050716 �

HNGD
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(G)-
(4-37)

F
X
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5
f (mm/rev)
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a p
 (m

m
)

f - ap

120°
R

ε s

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Отрицательный

О
т ч

ис
то

во
й 

до
 о

бр
аб

от
ки

 н
а 

ср
ед

ню
ю

 гл
уб

ин
у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ.  

державки 
(страницы)

Керамика

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина  (s) Радиус при 
вершине (rε)

Шестиугольник

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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CCMT060202-PF �� � �� ���

CCMT060204-PF �� � �� ���
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CCGT04T101L-W08 � �
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CCGT04T102L-W08 � �

CCGT04T104R-W08 � �

CCGT04T104L-W08 � �
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G
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0
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J
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T
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G
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3
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N
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3
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N
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T

H
1

0
U

X
3

0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

CC�T(W) 03X1�� 04T1�� 0602�� 09T3�� 1204��

ød1 (mm) 1.9 2.3 2.8 4.4 5.5

(5-12 ~ )

(5-12 ~ )

(8-9)

(8-36)

(12-47 ~ )

(4-63 ~, 4-75 ~)

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Положительные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Вы
со

ко
то

чн
ая

 ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

Ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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S

T
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V
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E
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º

0.1
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CCGT060202R-W15 ���
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CCGT060204L-W15 �� �� ����

CCGT060208L-W15 �
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CCGT09T302L-W20 �� ���
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CCGT09T308L-W20 �� ��
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CCMT09T308-PS ���� ���� � �� ����
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CCMT120408-PS ���� ��� � �
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m
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f (mm/rev)
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(M)CM

0.25

10
º

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

CC�T(W) 03X1�� 04T1�� 0602�� 09T3�� 1204��

ød1 (mm) 1.9 2.3 2.8 4.4 5.5

(5-12 ~ )

(8-9)

(12-47 ~ )

(4-63 ~, 4-75 ~)

Специальные

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

J-серия

С покрытием

Ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 н
еб

ол
ьш

ую
 гл

уб
ин

у

Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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f (mm/rev)
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ød1 (mm) 1.9 2.3 2.8 4.4 5.5

(5-12 ~ )

(8-9)

(12-47 ~ )

(4-63 ~, 4-75 ~)

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 
ср

ед
ню

ю
 гл

уб
ин

у
Положительные ТАС пластины

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–99

2

Y

E

CCGT03X101-JS �

CCGT03X102-JS �

CCGT03X104-JS �

*CCGT04T101-JS �

CCGT04T102-JS �

CCGT04T104-JS �

CCGT060200FN-JS �

CCGT060201FN-JS �

CCGT060202FN-JS �

CCGT060204FN-JS �

CCGT09T300FN-JS �

*CCGT09T301FN-JS �

CCGT09T302FN-JS �

CCGT09T304FN-JS �

CCGT060201N-JS �

CCGT060202N-JS �

CCGT060204N-JS �

*CCGT09T301N-JS �

CCGT09T302N-JS �

CCGT09T304N-JS �

CCGT060200FR-J10 � �

CCGT060200FL-J10 � � �

CCGT060201FR-J10 � �� �

CCGT060201FL-J10 � �

CCGT060202FR-J10 � � �

CCGT060202FL-J10 � � �

CCGT09T300FR-J10 � �

CCGT09T300FL-J10 � �

CCGT09T301FR-J10 � �

CCGT09T301FL-J10 � � �

*CCGT09T302FR-J10 � � �

CCGT09T302FL-J10 � � �

CCGT  06 02 02 -
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(4-63 ~, 4-75 ~)

(5-12 ~ )
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Специальные

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

J-серия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

 (о
ст

ры
е 

кр
ом

ки
)

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

 
(о

ст
ры

е 
кр

ом
ки

)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Д
ля

 в
ну

тр
ен

не
го

 т
оч

ен
ия

 
на

 н
еб

ол
ьш

их
 с

та
нк

ах

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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S
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R

E
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º

CCGT060201R-J10
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CCGT060202R-J10 �

CCGT060202L-J10 �

CCGT09T301R-J10
CCGT09T301L-J10 �

*CCGT09T302R-J10 �

CCGT09T302L-J10 �

CCMT060202-23 ��

CCMT060204-23 ��

*CCMT09T304-23 ��

CCMT09T308-23 ���

CCGT060202 ��

CCGT060204 ��

CCGT09T302 ��

*CCGT09T304 ��

CCGT09T308 ��
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CCGT060202R �

CCGT060202L �

CCGT060204L �

CCGT09T302R �

CCGT09T302L �
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CCGT09T304L �

CCMT060204-PM ������ ������� ���

CCMT060208-PM ������ ������� ���
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*CCMT09T308-PM ������ ������� ���

CCMT09T312-PM ������ ��� �

CCMT120408-PM ���� ��� � �

CCMT120412-PM ���� ��� � �
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m
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f (mm/rev)
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f (mm/rev)
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Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Универсальный

Универсальный

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Н
а 

не
бо

ль
ш

их
 т

ок
ар

ны
х 

ст
ан

ка
х

(з
ат

оч
ен

ны
е 

кр
ом

ки
)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–101

2
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CCMT060202-24 ��

CCMT060204-24 ��

CCMT060208-24 ��

CCMT09T302-24 ��

*CCMT09T304-24 ��
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CCMT120408-24 ��
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6º
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f (mm/rev)

(5-12 ~ )

(8-9)
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Специальные

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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R

E
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º

0.1
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CPMT080204-PSF �� �

CPMT090302-PSF � � �

*CPMT090304-PSF �� � � �

CPMT09T302-PSF �

CPMT09T304-PSF �� �
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*CPGT080204R-W15 �� �

CPGT080204L-W15 ���

CPGT090302R-W20 ���

CPGT090302L-W20 ���

*CPGT090304R-W20 ���

CPGT090304L-W20 ���

CPMT060204-PSS �� � � �

CPMT080204-PSS ���� ��� � �

CPMT080208-PSS ���� ��� � �
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CPMT090308-PSS ���� ��� � �
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Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Ромб, с отверстием

Положительный
11°

Ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
Соответ. 

державки 
(страницы)

Положительные ТАС пластины

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,
 отмеченных звездочкой *.

Сплавы на складе
С покрытием Кермет с 

покрытием Кермет Без 
покрытия

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 
не

бо
ль

ш
ую

 гл
уб

ин
у

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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D

S

T

W

V

R
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Y

E
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CPMT080202-PS ������ ��� ��� ���

CPMT080204-PS ������ ��� ��� ���

CPMT080208-PS ������ ��� ��� ���

*CPMT090304-PS ������ ��� ��� ���

CPMT090308-PS ������ ��� ��� ���

CPMT09T302-PS �� �

CPMT09T304-PS �� �

CPMT09T308-PS �� �

CPMT060204-CM �

CPMT060208-CM �

CPMT080204-CM �

CPMT080208-CM �

CPMT090304-CM �

*CPMT090308-CM �

CPMT09T304-CM �

CPMT09T308-CM �

CPMT09T312-CM �

CPMT120408-CM �

CPMT120412-CM �

* CPMT120408 �

CPMT060204-PM ���� ��� � �

CPMT060208-PM ������ ��� � �

*CPMT090304-PM ������ ��� � ���

CPMT090308-PM ������ ��� � ���
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Специальные

П
ластины

 TAC

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Ромб, с отверстием

Положительный
11°

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием Кермет Без покрытияКермет с 
покрытием

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у
П

ри
м

ен
ен

ие
 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

All-round

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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2–104
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f (mm/rev)

(5-14 ~ )

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Ромб, с отверстием

Положительный
11°

С покрытием Кермет Без покрытияКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Положительные ТАС пластины
Ср

ед
ни

е 
гл

уб
ин

ы
 р

ез
ан

ия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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W
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Y

ED

E
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DCMT070204-PSF �� � � �

DCMT11T302-PSF � � �

*DCMT11T304-PSF �� �� � �

DCMT11T308-PSF �� ��

DCMT070202-PF �� � � � ���

DCMT070204-PF �� � � � ���

DCMT070208-PF �� � � ���

DCMT11T302-PF �� � � � ���

DCMT11T304-PF �� � � ��

*DCMT11T308-PF �� � ��

DCGT070200R-W10 � �

DCGT070200L-W10 �� �

DCGT070202R-W10 ���

DCGT070202L-W10 �� ��

*DCGT070204R-W10 � ���

DCGT070204L-W10 � �� ���

DCGT070208L-W10 �

DCGT11T302R-W15 ���

DCGT11T302L-W15 � ��

*DCGT11T304R-W15 ��

DCGT11T304L-W15 � � ���

DCGT11T308R-W15 ���

DCGT11T308L-W15 � ���
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m
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m
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 (m

m
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f (mm/rev)

DC�T(W) 0702�� 11T3��

ød1 (mm) 2.8 4.4

(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

П
ластины

 TAC

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет
Без 

покрытия
Кермет с 

покрытием

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Вы
со

ко
то

чн
ая

 ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

Ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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V
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2

Y

D

DCMT070204-PSS ���� ��� � �

DCMT070208-PSS ���� ��� � �

*DCMT11T304-PSS ���� ���� � �

DCMT11T308-PSS ���� ���� � �

DCMT11T312-PSS ���� ����

DCMT070202-PS ������ ��� �� ������

*DCMT070204-PS ������ ��� �� ������

DCMT070208-PS �� � � � ����

DCMT11T302-PS ������ ��� �� ������
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DC�T(W) 0702�� 11T3��

ød1 (mm) 2.8 4.4

(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительные ТАС пластины

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у
О

т 
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ст
ов

ой
 д

о 
об

ра
бо

тк
и 

на
 

не
бо

ль
ш
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 гл

уб
ин

у

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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DCMT070204-23 ��

*DCMT11T304-23 ��

DCMT11T308-23 ���

DCGT070202 � ��

*DCGT070204 ��

DCGT11T302 ��

DCGT11T304 ��

*DCGT11T308 ��

DCGT070202R �

DCGT070202L �
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DCET0702008MFL-JRP �

DCET070201  MFR-JRP �

DCET070201  MFL-JRP �

DCET0702018MFR-JRP �

DCET0702018MFL-JRP �

DCET070202  MFR-JRP �

DCET070202  MFL-JRP �

DCET11T3008MFR-JRP �

DCET11T3008MFL-JRP �

DCET11T301  MFR-JRP �

DCET11T301  MFL-JRP �

DCET11T3018MFR-JRP �

DCET11T3018MFL-JRP �

*DCET11T302  MFR-JRP �

DCET11T302  MFL-JRP �
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(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

П
ластины

 TAC

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

С покрытием Кермет Без покрытияКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

 (о
ст

ры
е 

кр
ом

ки
)

Универсальный

Универсальный

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

f (мм/об)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

E

S

T

W

V

R

2–108

2

Y

D

R

s

ød
1

rε

7°

DCET0702008MFR-JPP �

DCET0702008MFL-JPP �

DCET070201MFR-JPP �

DCET070201MFL-JPP �

DCET0702018MFR-JPP �

DCET0702018MFL-JPP �

DCET070202MFR-JPP �

DCET070202MFL-JPP �

DCET11T3008MFR-JPP �

DCET11T3008MFL-JPP �

DCET11T301MFR-JPP �

DCET11T301MFL-JPP �

DCET11T3018MFR-JPP �

DCET11T3018MFL-JPP �

*DCET11T302MFR-JPP �

DCET11T302MFL-JPP �

DCET0702008MFN-JSP �

DCET070201MFN-JSP �

*DCET0702018MFN-JSP �

DCET070202MFN-JSP �

DCET11T3008MFN-JSP �

DCET11T301MFN-JSP �

DCET11T3018MFN-JSP �

DCET11T302MFN-JSP �

DCGT070200FN-JS �

DCGT070201FN-JS �

DCGT070202FN-JS �

DCGT11T300FN-JS �

*DCGT11T301FN-JS �

DCGT11T302FN-JS �

DCGT11T304FN-JS �

DCGT070201N-JS �

DCGT070202N-JS �

*DCGT11T301N-JS �

DCGT11T302N-JS �

DCGT11T304N-JS �
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9
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T
9

1
2

5
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9
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3
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T
6
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6
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A
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7
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5
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H
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1
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G
H

7
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0
J
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4
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S
H

7
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N
S

95
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T
H

1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

DC�T(W) 0702�� 11T3��

ød1 (mm) 2.8 4.4

(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Н
а 

не
бо

ль
ш

их
 т

ок
ар

ны
х 

ст
ан

ка
х

С покрытием Кермет Без 
покрытия

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

 (о
ст

ры
е 

кр
ом

ки
)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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S

T

W

V

R
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Y
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E
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º

30
º

*DCGT070200FR-J10 � �

DCGT070200FL-J10 � �

DCGT070201FR-J10 � ���

DCGT070201FL-J10 � ����

DCGT070202FR-J10 � ���

DCGT070202FL-J10 � ����

DCGT11T300FR-J10 � �

DCGT11T300FL-J10 � �

DCGT11T301FR-J10 � � �

DCGT11T301FL-J10 � � �

DCGT11T302FR-J10 � ���

DCGT11T302FL-J10 � ���

*DCGT070201R-J10
DCGT070201L-J10
DCGT070202R-J10
DCGT070202L-J10
DCGT11T301R-J10
DCGT11T301L-J10

*DCGT11T302R-J10
DCGT11T302L-J10

DCMT070204-PM ����������� �� ���

DCMT070208-PM ����������� �� ���

DCMT11T304-PM ����������� �� ���

*DCMT11T308-PM ����������� �� ���

DCMT11T312-PM ����� ��� � �

DCMT070202-24 ��

DCMT070204-24 ��

DCMT070208-24 ��

DCMT11T302-24 ��

*DCMT11T304-24 ��

DCMT11T308-24 ��
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J
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3
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S
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3
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N
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T
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1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

DC�T(W) 0702�� 11T3��

ød1 (mm) 2.8 4.4

R= 11

R = 07

(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

П
ластины

 TAC

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Н
а 

не
бо

ль
ш

их
 т

ок
ар

ны
х 

ст
ан

ка
х 

(з
ат

оч
ен

ны
е 

кр
ом

ки
)

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

 
(о

ст
ры

е 
кр

ом
ки

)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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S
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W

V
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2–110

2

Y

D

DCMW070204 �

DCMW070208 �

*DCMW11T304 �

DCMW11T308 �
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DCGW11T308 �
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1
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7°
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H
7
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G
T9

53
0

N
S

95
30

T
H

1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

DC�T(W) 0702�� 11T3��

ød1 (mm) 2.8 4.4

(5-17 ~ )

(8-12)

(12-48 ~ )

(4-63 ~)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Положительные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Положительный
7°

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–111

2

Y

E

15
º

EPGT03X100R-W08 � �

EPGT03X100L-W08 � �

EPGT03X101R-W08 � �

EPGT03X101L-W08 � �

*EPGT03X102R-W08 � �

EPGT03X102L-W08 � �

EPGT03X104R-W08 � �

EPGT03X104L-W08 � �

EPGT040100R-W08 � �

EPGT040100L-W08 � � �� �

EPGT040101R-W08 � �

EPGT040101L-W08 � �

EPGT040102R-W08 � � �� �

EPGT040102L-W08 � � �� �� ��

EPGT040104R-W08 � � �� �

EPGT040104L-W08 � � �� �� ��

EPGT040100L-J08 ��

*EPGT040102L-J08 ��

EPGT040104L-J08 ��

EPGT03X101-JS �

EPGT03X102-JS �

EPGT03X104-JS �

*EPGT040101-JS �

EPGT040102-JS �

EPGT040104-JS �
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(5-28 ~ )
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(12-63 ~ )

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С покрытием Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Положительный
11°

Ромб, с отверстием

Ч
и

ст
о

в
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 о
б

р
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о
тк

а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Д
ля

 в
н

ут
р

ен
н

ег
о

 т
о

ч
ен

и
я 

н
а 

н
еб

о
ль

ш
и

х 
ст

ан
ка

х

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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*SCMT09T304-PF �� ��

SCMT09T308-PF �� ��

*SCMT09T304-PS ������ ����� ���

SCMT09T308-PS ������ ������ ���

SCMT120404-PS ������ ���� ���

SCMT120408-PS ������ ���� ���

SCMT09T304-CM �

*SCMT09T308-CM �

SCMT09T312-CM �

SCMT120404-CM �

SCMT120408-CM �

SCMT09T302-23 ��

SCMT09T308-23 � ��

*SCMT120408-23 � �
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H
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T
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3
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G
T9
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A
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5
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N
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7
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N

S
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3
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N
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95
30f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

SC�T(W) 0702�� 09T3�� 1204��

ød1 (mm) 3.4 4.4 5.5

(4-66 ~)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины
Квадрат, с отверстием

Положительный
7°

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а
О

т 
ч

и
ст

о
во

й
 д

о
 о

б
р

аб
о

тк
и

 н
а 

ср
е

д
н

ю
ю

 г
л

уб
и

н
у

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

T

W

V

R

2–113

2

Y

S

E
0.2

6º

SCMT070204-24 ��

SCMT09T302-24 ��

*SCMT09T304-24 ��

SCMT09T308-24 ��

SCMT120404-24 ��

SCMT120408-24 ��0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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SC
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s

ød
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7°90°
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T
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1
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5
T

9
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1
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T
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1
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5
T

9
1

3
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T
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1
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0
T

6
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3
0

T
5

1
1

5
A

H
1

2
0

A
H

7
2

5
A

H
6

3
0

A
H

6
4

5
G

T9
53

0

N
S

5
3

0
N

S
95

30f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

SC�T(W) 0702�� 09T3�� 1204��

ød1 (mm) 3.4 4.4 5.5

(4-66 ~)

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Квадрат, с отверстием

Положительный
7°

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

С
р

ед
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 р

ез
ан

и
я Державки ТАС для 

наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–114

2

Y

E

14
º

0.1

SPGT090302R-W15 �

SPGT090302L-W15 ��

*SPGT090304R-W15 �

SPGT090304L-W15 �� �

SPGT090308R-W15 � �

SPGT090308L-W15 �� �

*SPGT120404R-W20 �

SPGT120404L-W20 ��

SPGT120408R-W20 �

SPGT120408L-W20 ��

SPGM090304L ��

SPGM120304L ��

*SPGM120308L ��

SPMT090304-PS ��������� ��� ���

SPMT090308-PS ��������� ��� ���

SPMT120404-PS ��������� � � ��

*SPMT120408-PS ��������� � � ��

SPMT090304-CM �

*SPMT090308-CM �

SPMT120404-CM �

SPMT120408-CM �

14
º

0.1

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

23
º

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

10
º 0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

(G)W15

(G)-

(G)W20

(M)PS

(M)CM
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T
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5
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9
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T
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0
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6
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T
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0
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6
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3
0

A
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7
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5
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H
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3
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A
H

6
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5
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5
1

1
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G
T

7
3

0
G

T9
53

0
A
T

5
3

0

N
S

7
3

0
N

S
5

3
0

N
S

95
30

T
H

1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

SP�T(W) 0903�� 1204��

ød1 (mm) 4.4 5.5
SPGM(A) 0903�� 1203��

ød1 (mm) 4.0 5.0

(5-18 ~ )

(5-18 ~ )

(12-72 ~ )

(12-72 ~ )

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины
Квадрат, с отверстием

Положительный
11°

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

(with hand)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Без 
покрытия

(Tungaloy’s standard hole)

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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D

T

W

V

R

2–115

2

Y

S

E

0.2

6º

SPMT090304-23 ��

SPMT090308-23 ��

*SPMT120404-23 �

SPMT120408-23 �

SPMT090304-24 ��

*SPMT090308-24 ��

SPMT120404-24 ��

SPMT120408-24 ��

SPMW090304 �

SPMW090308 �

*SPMW120404 �

SPMW120408 �
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*SPGW090304 �

SPGW120404 �
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1
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5
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9
1

1
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T
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1
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5
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9
1

3
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T
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1
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0
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6
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3
0

A
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7
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5
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5
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1
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N
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5
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0
N

S
95

30

T
H

1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

SP�T(W) 0903�� 1204��

ød1 (mm) 4.4 5.5
SPGM(A) 0903�� 1203��

ød1 (mm) 4.0 5.0

(5-18 ~ )

(12-72 ~ )

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Стандартное отверстие 
Тунгалой

Квадрат, с отверстием

Положительный
11°

С
р

ед
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 р

ез
ан

и
я

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием Кермет

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Без покрытия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–116

2

Y

E

R

srε

11
°

*SPGR090304L ��

SPMR090304-CM �

*SPMR090308-CM �

SPMR120304-CM �

SPMR120308-CM �

SPMR120312-CM �

SPMR090304-23 ��

SPMR090308-23 ��

SPMR120304-23 ��

*SPMR120308-23 ��

SPMR120312-23

SPGN090304 � �

SPGN090308 � �

SPGN120302
*SPGN120304 � �

SPGN120308 � �

SPGN120312 ��� �

SPGN120408 �
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L
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1
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(M)CM

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

(5-59)

(12-72 ~ )

(4-73 ~)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С покрытием Кермет

Квадрат, без отверстия

Положительный
11°

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

КерамикаБез 
покрытия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

(С захватом)

Положительные ТАС пластины

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

T

W

V

R

2–117

2

Y

S

E

SPMN090304 �

SPMN090308 �

*SPMN120304 �

SPMN120308 � ��� ��

SPMN120312 � �

SPMN120408 � �

SPMN120412 �
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(M)-

T
5
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N
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0
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S
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3
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N
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T
H

1
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U
X

3
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L
X
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R

srε

11
°

SPMN 09 03 04 -

SP
90°

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

(5-59)

(12-72 ~ )

(4-73 ~)

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С покрытием Кермет

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

КерамикаБез покрытия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Квадрат, без отверстия

Положительный
11°

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–118

2

Y

E

10
º

0.15

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

TCGT090202-01 �

*TCGT090204-01 �� �� �

TCGT110202-01 � � � �

TCGT110204-01 �� ��� �

TCGT110208-01 ��

TCGT16T304-01 � � �

TCGT16T308-01 �� �

TCMT090202-PSF �

TCMT090204-PSF �� �

TCMT110202-PSF �

*TCMT110204-PSF �� �

TCMT110302-PSF �

TCMT110304-PSF �� �

TCMT16T304-PSF �� �

TCGT16T302L-W15 � �

*TCGT16T304L-W15 �� �

TCGT16T308L-W15 � �

TCMT090204-PSS �� �

TCMT090208-PSS �� �

*TCMT110204-PSS �� �

TCMT110208-PSS �� �

TCMT110304-PSS �� �

TCMT110308-PSS �� �

TCMT16T304-PSS �� �

TCMT16T308-PSS �� �

TCMT16T312-PSS �� �
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f - ap

a p
 (m
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f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

TC�T 0801�� 0802��-J08 0902�� 1102�� 16T3��

ød1 (mm) 2.7 2.3 2.5 2.8 4.4

(M)PSS

(5-19 ~ )

(5-19 ~ )

(5-19)

(8-16)

(8-16)

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(4-65, 4-82)

(4-65, 4-82)

(4-65)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Треугольник, с 
отверстием

Положительный
7°

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

В
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н
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и

ст
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в
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о
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и

 н
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н
еб

о
ль

ш
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би
н

у

J-серия

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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Y

E

TCMT090204-PS �

TCMT090208-PS �

TCMT110202-PS ������ ���� � � ���

*TCMT110204-PS ������ ���� ��� ���

TCMT110208-PS ������ ���� ��� ���

TCMT110302-PS ������ �� � � �

TCMT110304-PS ������ �� � � �

TCMT110308-PS ������ �� � �

TCMT16T302-PS ������ ��� � �

TCMT16T304-PS ������ ��� � ��

TCMT16T308-PS ������ ��� �� ��

TCMT090204-CM �

TCMT090208-CM �

TCMT110204-CM �

TCMT110208-CM �
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TCMT110308-CM �

TCMT16T304-CM �
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*TCGT110208-SS ��

TCGT16T304-SS ��

TCGT16T308-SS �
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(5-19 ~ )

(8-16)

(12-47 ~ )

(4-65, 4-82)

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Треугольник, с 
отверстием

Положительный
7°

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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о
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и
 н

а 
ср

е
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н
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ю
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и
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J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TCGT110204-AL �
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*TCGT110201FN-JS �

TCGT110202FN-JS �

TCGT110204FN-JS �

*TCGT110201N-JS �

TCGT110202N-JS �

TCGT110204N-JS �

TCGT080200FR-J08 � �

TCGT080200FL-J08 � � �

TCGT080201FR-J08 � �

TCGT080201FL-J08 � �

*TCGT080202FR-J08 � �
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m
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f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

TC�T 0801�� 0802��-J08 0902�� 1102�� 16T3��

ød1 (mm) 2.7 2.3 2.5 2.8 4.4

(5-19 ~ )

(8-16)

(12-47 ~ )

(4-65, 4-82)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.
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покрытия
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Треугольник, с 
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Положительный
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J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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º
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º
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TCGT110200FL-J10 �

TCGT110201FR-J10 �

TCGT110201FL-J10 �

TCGT110202FR-J10 � ���

TCGT110202FL-J10 � ��

TCGT110300FR-J10 � �

TCGT110300FL-J10 �

TCGT110301FR-J10 � �

TCGT110301FL-J10 �

*TCGT110302FR-J10 � �

TCGT110302FL-J10 � �

TCGT110201R-J10
TCGT110201L-J10
TCGT110202R-J10 �

TCGT110202L-J10 �

*TCGT110301R-J10 �

TCGT110301L-J10 �

TCGT110302R-J10 �

TCGT110302L-J10 �

*TCGT080102R �� �

TCMT090202-23 �

TCMT090204-23 ��

TCMT110202-23 �

*TCMT110204-23 ��

TCMT110208-23 �

TCMT16T304-23 ��

TCMT16T308-23 ��
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 (m

m
)

f (mm/rev)
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 (m

m
)

f (mm/rev)

TC�T 0801�� 0802��-J08 0902�� 1102�� 16T3��

ød1 (mm) 2.7 2.3 2.5 2.8 4.4

(5-19 ~ )

(5-19 ~ )

(8-16)

(8-16)

(12-47 ~ )

(12-47 ~ )

(4-65, 4-82)

(4-65, 4-82)

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные
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Треугольник, с 
отверстием

Положительный
7°

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без покрытия

(with hand)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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J-серия

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TCMT110204-PM �� �������� ���

TCMT110208-PM �� �������� ���

TCMT110302-PM ���� ��� �

TCMT110304-PM ���� ��� �

TCMT110308-PM ���� ��� �

*TCMT16T304-PM �� �������� ���

TCMT16T308-PM �� �������� ���

TCMT16T312-PM �� �������� ��

TCMT090202-24 ���

TCMT090204-24 ��

*TCMT110202-24 ��

TCMT110204-24 ��

TCMT110208-24 �

TCMT16T304-24 �

TCMT16T308-24 �
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TC�T 0801�� 0802��-J08 0902�� 1102�� 16T3��

ød1 (mm) 2.7 2.3 2.5 2.8 4.4

(5-19 ~ )

(8-16)

(12-47 ~ )

(4-65, 4-82)
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ин

ы
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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С
р

ед
н

и
е 

гл
уб

и
н

ы
 р

ез
ан

и
я

Треугольник, с 
отверстием

Положительный
7°

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

Положительные ТАС пластины

J-серия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TPGT110204-01 �� ����
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TPGT16T308-01 �� ���
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*TPMT110204-PSF �� � � �
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TPMT130304-PSF �� �

TPMT16T304-PSF �� � �
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TPMT130304-PF �� � �� ��
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*TPMT16T304-PF �� � �� ��

TPMT16T308-PF �� �

(G)01

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

(M)PF

TPGH
60° 60°

ød1

80°

ød1ød1

81°

ød1

TPGM0701TP�T TPGM (A) 0902~1603

T
9

1
1

5
T

9
1

2
5

T
9

1
3

5
T

6
1

2
0

T
6

1
3

0
T

6
0

2
0

T
6

0
3

0
G

H
1

1
0

G
H

3
3

0
G

H
7

3
0

A
H

7
2

5
S

H
7

3
0

G
T

7
2

0
G

T
7

3
0

G
T

5
3

0
G

T9
53

0
N

S
7

3
0

N
S

5
2

0
N

S
5

3
0

N
S

95
30

T
H

1
0

U
X

3
0

20
º0.12

(M)PSF

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

10

8

6

4

2

0 0.1 0.2 0.3

3
2
1

TPGT 09 02 02 -

R
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f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0701�� 0802�� 0902�� 1102�� 1103�� 1303�� 1603�� 16T3��

TP�T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4
TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -ød
1 

(m
m

)

(5-20 ~ )

(12-63 ~ )

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Треугольник, с 
отверстием

Положительный
11°

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С
п
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и

ф
и

ка
ц

и
и

 
кр

еп
еж

н
о

го
 

о
тв

ер
ст

и
я

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

В
ы

со
ко

то
ч

н
ая

 ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а
Ч

и
ст

о
в

ая
 о

б
р

аб
о

тк
а

Без 
покрытия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–124

2

Y

E

TPGT070100R-W08 � �
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TPGT070101L-W08 � �

TPGT070102R-W08 � �

TPGT070102L-W08 � �

TPGT070104R-W08 � �

TPGT070104L-W08 � �

TPGT080200L-W08 ��� ��

TPGT080202L-W08 � �� �� ��

*TPGT080204L-W08 � �� �� ��

TPGT090202R-W15 ��

TPGT090202L-W15 �� �� �

*TPGT090204R-W15 ��

TPGT090204L-W15 �� �� �� ��

TPGT110202R-W15 ��

TPGT110202L-W15 �� �� �

*TPGT110204R-W15 �

TPGT110204L-W15 �� �� �� ��

TPGT110208R-W15 �

TPGT110208L-W15 � �

TPGT110302L-W15 ��

TPGT110304R-W15 ��

TPGT110304L-W15 ��

TPGT110308L-W15 ��

TPGT130302R-W15 ��

TPGT130302L-W15 �� �� �

TPGT130304R-W15 � ��

TPGT130304L-W15 �� �� �� ��

TPGT130308R-W15 �

TPGT130308L-W15 � �� �

TPGT16T302R-W15 ��

TPGT16T302L-W15 �� �� �

TPGT16T304R-W15 �� �

TPGT16T304L-W15 �� �� �� ��

*TPGT16T308R-W15 �

TPGT16T308L-W15 �� ��

*TPGT070101-JS �

TPGT070102-JS �

TPGT070104-JS �
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f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0701�� 0802�� 0902�� 1102�� 1103�� 1303�� 1603�� 16T3��

TP�T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4
TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -ød
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(m
m

)

(G)JS
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º
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 (m
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f (mm/rev)

(5-20 ~ )

(12-63 ~ )

(5-21 ~ )

(8-37 ~)

(12-64 ~ )

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины
Треугольная, с 

отверстием

Положительный
11°

Ч
и

ст
о

в
ая

 о
б

р
аб

о
тк

а

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Д
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ут
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ен
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ег
о

 т
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и
я 

н
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н
еб

о
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ш
и

х 
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J-серия

J-серия

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TPMT110208-PSS �� ����� � �

TPMT110304-PSS �� �����

TPMT110308-PSS �� �����

TPMT130304-PSS �� �����

TPMT130308-PSS �� ����� � �

TPMT16T304-PSS �� ����� � �

*TPMT16T308-PSS �� ����� � �
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f (mm/rev)
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 (m

m
)

f (mm/rev)

0701�� 0802�� 0902�� 1102�� 1103�� 1303�� 1603�� 16T3��

TP�T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4
TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -ød
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m

)
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º
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 (m

m
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(5-20 ~ )
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(12-63 ~ )

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Треугольная, с 
отверстием

Положительный
11°

О
т 

ч
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о
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р
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о
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н
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Ч
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в
ая

 о
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Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

J-серия

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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TPMT090204-PS ������ ��� � ������

TPMT090208-PS ������ ��� � ������

TPMT110202-PS ������ ��� � ������

*TPMT110204-PS ������ ��� ��������

TPMT110208-PS ������ ��� ��������

TPMT110304-PS ������ ��� � ������

TPMT110308-PS ������ ��� � ������

TPMT130302-PS �� �� � � ����

TPMT130304-PS ������ ��� ������

TPMT130308-PS ������ ��� ������

TPMT16T304-PS ������ ��� ������

TPMT16T308-PS ������ ��� ������

TPMT090204-CM �

TPMT090208-CM �

TPMT110204-CM �

TPMT110208-CM �
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TPMT130304-CM �
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TPMT16T308-23 ��
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*TPGT110204-SS � ��

TPGT110208-SS �
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TPGT130308-SS �
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TP�T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4
TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -ød
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П
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ы
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A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Положительный
11°
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о
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н
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ю
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Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–127

2

Y

E

4.
5º

*TPGH110302R-H11
TPGH110302L-H11 � �

TPGH110304R-H11
TPGH110304L-H11 �� �

*TPGH160304R-H13
TPGH160304L-H13

*TPGM070102R ��

TPGM070102L �� �

TPGM070104R ��

TPGM070104L �� �

TPGM090202R ��

TPGM090202L ��

TPGM090204L ��

TPGM110202R ��

*TPGM110202L �� �

TPGM110204R ��

TPGM110204L �� �

TPGM110302R ��

TPGM110302L ��

TPGM110302L-2 �

TPGM110304R ��

TPGM110304L �� �

TPGM110304L-2 �

TPGM160302L ��

TPGM160304R ��

TPGM160304L �� �

*TPGM160304L-2 �

(5-21 ~)
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1
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TPGH 11 03 02R -

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0701�� 0802�� 0902�� 1102�� 1103�� 1303�� 1603�� 16T3��

TP�T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4
TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -ød
1 

(m
m

)

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Треугольник, с 
отверстием

Положительный
11°

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

Стандартное отверстие 
Тунгалой

не ISO

(with hand)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 



C

D

S

T

W

V

R

2–128

2

Y

E

0.2

6º

TPMT090204-PM ���� ��� � �

TPMT090208-PM ���� ��� � �

TPMT110204-PM ������ ���� �� ���

TPMT110208-PM ������ ������ ��

TPMT110304-PM ������ ���� �� ���

TPMT110308-PM ������ ���� � ��

TPMT130304-PM ����� ��� � ���

TPMT130308-PM ����� ��� �� ���

*TPMT16T304-PM ����� ��� � ���

TPMT16T308-PM ����� ��� � ��

TPMT16T312-PM ����� ��� � ��

TPMT090202-24 �

TPMT090204-24 ��

TPMT110204-24 ��

*TPMT110208-24 ��

TPMT130304-24 ��

TPMT130308-24 ��

TPMT16T304-24 ��

TPMT16T308-24 ��

TPMW110204 �

TPMW110208 �

*TPMW130304 �

TPMW130308 �

TPMW16T304 �

TPMW16T308 �

TPGA090204 �

TPGA110202 �� �

*TPGA110204 �

TPGA110302 �� �

TPGA110304 �

TPGA160304 �� �

TPGA160308 �

8º
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N
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7
3

0
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S
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3
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N
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T
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1
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TPMT 09 02 04 -

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0701�� 0802�� 0902�� 1102�� 1103�� 1303�� 1603�� 16T3��

TP�T(W) - 2.3 2.5 2.8 3.4 3.4 - 4.4
TPGM(A) 2.7 - 3.2 3.0 3.0 - 4.0 -

TPGH - 2.3 3.0 3.4 3.4 - 4.5 -ød
1 

(m
m

)

(5-20 ~ )

(12-63 ~ )

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины
Треугольник, с 

отверстием

Положительный
11°

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я
С

п
ец

и
ф

и
ка

ц
и

я 
кр

еп
еж

н
о

го
 

о
тв

ер
ст

и
я

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
р

и
м

ен
ен

и
е 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Соответ. 
державки 

(страницы)

Без 
покрытия

Tungaloy-standard hole

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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2–129

2

Y

E

TPGW090202 �

TPGW090204 �

TPGW110202 �

TPGW110204 � �

*TPGW110304 �
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TPGW16T304 � �

TPGW16T308 �
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G
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 T
H

1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

R

s

ød
1

rε

11
°

TP
60°

TPGW 09 02 02

TPGW 0902�� 1102�� 1103�� 1303�� 16T3��

ød1 (mm) 2.5 2.8 3.4 3.4 4.4

(5-20 ~ )

(12-63 ~ )

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительный
11°

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 

гл
уб

и
н

у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Треугольник, с 
отверстием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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S

T

W

V

R

2–130

2

Y

E

23
º

10
º

TPGR110302L ��

*TPGR110304L ��

TPGR160304R ��

TPGR160304L ��

TPGR160308L ��

*TPMR110304-PS � �

TPMR110308-PS � �

TPMR160304-PS � �

TPMR160308-PS � �

TPMR110304-CM �

*TPMR110308-CM �

TPMR160304-CM �

TPMR160308-CM �

TPMR160312-CM �

*TPMR110304-23 �� �

TPMR110308-23 �� �

TPMR160304-23 �� �

TPMR160308-23 �� �
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 T
H

1
0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

П
ла

ст
ин

ы
 T

A
C

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

Положительные ТАС пластины

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Без 
покрытия

(С захватом)

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Треугольник, без отверстия

Положительный
11°

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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E

TPMR090204-24 �

*TPMR110304-24 ��

TPMR110308-24 ��

TPMR160304-24 ��

TPMR160308-24 ��

TPMN110304 � �

TPMN110308 �

*TPMN160304 � �

TPMN160308 � ��

TPMN160312 �

TPMN220408 �

TPGN110302 �

TPGN110304 � � ��

TPGN110308 � �

TPGN160302 �

*TPGN160304 � �� � �

TPGN160308 � �� � �

TPGN160312 �

TPGN220404 �
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f (mm/rev)
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 (m
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 (m
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)

f (mm/rev)

(5-50)

(4-73)

(12-70 ~)

П
ластины

 TA
C

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Специальные

С
р

е
д

н
и

е 
гл

уб
и

н
ы

 р
ез

ан
и

я

С покрытием Кермет Без покрытия

Треугольник, без отверстия

Положительный
11°

О
т 

ч
и

ст
о

во
й

 д
о

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ср

е
д

н
ю

ю
 г

л
уб

и
н

у

Ceramics

П
ри

м
ен

ен
ие

 

Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

TPGN 16 03 12

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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º
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WPMT090725ZPL-ML �� �
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WBGT030102L-W08 �� �� ��

WBGT030104R-W08 �

WBGT030104L-W08 �� �� ��

WBGT060102L-W11 ��

WBGT060104L-W11 ��

WBGT080202L-W11 ��

*WBGT080204L-W11 ��
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(5-29 ~)
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ы
 TA
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Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием    КерметКермет с 
покрытием

С покрытием   

Положительный
5°

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Положительный
11°

Ломаный трехгранник, 
с отверстием

Ч
ис
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ва

я 
об
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бо

тк
а

То
че

ни
е 

с 
вы

со
ко

й 
по

да
че

й
П

ри
м

ен
ен

ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Положительные ТАС пластины

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Д
ля

 в
ну

тр
ен

не
го

 т
оч

ен
ия

 
на

 н
еб

ол
ьш

их
 с
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ах

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)
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м
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П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием    Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Положительный
5°

Ромб, с отверстием

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у
П

ри
м

ен
ен

ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

J-серия
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Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)
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� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительный
5°

Ромб, с отверстием
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С покрытием    Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Положительные ТАС пластины

J-серия

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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м
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П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительный
7°

Ромб, с отверстием

С покрытием  Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

О
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ой
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ю
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у
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ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.
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Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 
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Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительный
7°

Ромб, с отверстием

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

С покрытием  Кермет Без покрытия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)
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Державки ТАС для 
наружной обработки
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внутренней обработки
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кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)
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E

VPET0802008MFR-JRP �

VPET0802008MFL-JRP �

VPET080201  MFR-JRP �

VPET080201  MFL-JRP �

VPET0802018MFR-JRP �

VPET0802018MFL-JRP �

VPET080202  MFR-JRP �

VPET080202  MFL-JRP �

VPET1103008MFR-JRP �

VPET1103008MFL-JRP �

VPET110301  MFR-JRP �

VPET110301  MFL-JRP �

VPET1103018MFR-JRP �

VPET1103018MFL-JRP �

*VPET110302  MFR-JRP �

VPET110302  MFL-JRP �

VPET0802008MFR-JPP �

VPET0802008MFL-JPP �

VPET080201  MFR-JPP �

VPET080201  MFL-JPP �

VPET0802018MFR-JPP �

VPET0802018MFL-JPP �

VPET080202  MFR-JPP �

VPET080202  MFL-JPP �

VPET1103008MFR-JPP �

VPET1103008MFL-JPP �

VPET110301  MFR-JPP �

VPET110301  MFL-JPP �

VPET1103018MFR-JPP �

VPET1103018MFL-JPP �

*VPET110302  MFR-JPP �

VPET110302  MFL-JPP �

s
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(E)JPP

10
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f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

VPET 0802�� 1103��

ød1 (mm) 2.3 2.8

(8-19)

П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительный
11°

Ромб, с отверстием

С покрытием  Кермет Без покрытия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 с
та

нк
ах

 (о
ст

ры
е 

кр
ом

ки
)

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)
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VPET0802008MFN-JSP �

VPET080201  MFN-JSP �

VPET0802018MFN-JSP �

VPET080202  MFN-JSP �

VPET1103008MFN-JSP �

VPET110301  MFN-JSP �

VPET1103018MFN-JSP �

*VPET110302  MFN-JSP �

s

R

ød
1

rε

11
°

VPET 11 03 02 -

VP
35°
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4

2 0  0.02  0.04   0.06 0.08   0.1

0.5
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R0.1 R0.2
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º

(E)JSP

S
H

7
3

0

N
S

95
30

K
S

0
5

Ff - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

VPET 0802�� 1103��

ød1 (mm) 2.3 2.8

(8-19)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительный
11°

Ромб, с отверстием

С покрытием  Кермет Без покрытия

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Д
ля

 н
ар

уж
но

го
 т

оч
ен

ия
 н

а 
не

бо
ль

ш
их

 
ст

ан
ка

х 
(о

ст
ры

е 
кр

ом
ки

)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Положительные ТАС пластины

J-серия

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

a p
 (м

м
)
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Y

E

YWMT11T202-ZF � ��

YWMT11T204-ZF � ��

*YWMT16T302-ZF � ��

YWMT16T304-ZF � ��

YWMT16T308-ZF � ��

YWMT11T204-ZM � ��

*YWMT16T304-ZM � ��

YWMT16T308-ZM � ��

7º
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(4-43)

YWMT 16 T3 04 -
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rε
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T
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9
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T
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1
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T

9
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3
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T
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1
2

0
T

6
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3
0

A
H

7
2

5

G
T

7
3

0
G

T9
53

0

N
S

95
30

K
S

0
5

F

25°

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

YWMT 11T2�� 16T3��

ød1 (mm) 2.3 2.86

П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием  Кермет Без 
покрытия

Кермет с 
покрытием

Ромб, с отверстием

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у

Положительный
7°

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)
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E

RCMT0502M0-CM �

RCMT0602M0-CM �

*RCMT0803M0-CM �

RCMT10T3M0-RS �� �

RCMT1204M0-RS �� �

*RCMT1606M0-RS ��

RCMT2006M0-RS �

RCMT2507M0-RS �

RCGT0602M0-AL �

RCGT0803M0-AL �

*RCGT1003M0-AL �
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9
1
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5

T
5
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5
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H
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N
S

95
30

K
S

0
5

F
T

H
1

0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием  Кермет Без покрытия

Положительный
7°

Круг, с отверстием

Диаметр отверстия(ød1) : Как показано ниже

О
т 

чи
ст

ов
ой

 д
о 

об
ра

бо
тк

и 
на

 с
ре

дн
ю

ю
 гл

уб
ин

у
П

р
и

м
е

н
е

н
и

е

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Соответ. 
державки 

(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

Положительные ТАС пластины

(4-61, 4-62)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)
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2

Y

E

RCMT0502M0-61 �� �� �

*RCMT0602M0-61 �� �� �

RCMT0803M0-61 �� �� �

RCMM1003M0-61 �� � �� �

RCMM1204M0-61 �� � �� �

*RCMM1606M0-61 �� �

RCMM2006M0-61 �� �

RCMM2507M0-61 ��
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H
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0f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

0502M0 0602M0 0803M0 1003M0 10T3M0 1204M0 1606M0 2006M0 2507M0

RC�T 2.5 2.8 3.4 4.4 4.4 4.4 5.5 6.5 7.6

RCMM - - - 3.6 - 4.2 5.2 6.5 7.2ø
d

1 
(m

m
)

П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием  Кермет Без покрытия

Положительный
7°

Круг, с отверстием

Ре
за

ни
е 

на
 б

ол
ьш

ую
 гл

уб
ин

у
П

р
и

м
е

н
е

н
и

е

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Соответ. 
державки 

(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 
 отмеченных звездочкой *.

(4-61, 4-62)

Кат. №

Державки ТАС для 
наружной обработки

Диаметр отверстия(ød1) : Как показано ниже

Длина режущей 
кромки  (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)
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RT05 �

RT06 ��

RT08 �

12°
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 R T1 T2

a p
 (m

m
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f (mm/rev)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Сплавы на складе
Без покрытия

Положительный

Специальные 
круглые пластины

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

Размеры (mm)

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Соответ. 
державки 

(страницы)

Радиус при вершине (rε)

Положительные ТАС пластины

(4-65)

Державки ТАС для 
наружной обработки

RCGX090800 �

RCGX120800 �
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T
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a p
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f (mm/rev)
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1

7°

30°8.
0

С покрытием Керамика

Положительный
7°

Круг, без отверстия

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Соответ. 
державки 

(страницы)

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин, 

 отмеченных звездочкой *.

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Ч
ис

то
ва

я 
об

ра
бо

тк
а

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

a p
 (м

м
)



C

D

S

T

W

V

R

2–143

2

Y

E
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f - ap

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

JXFR 8000 8010
rε 0.03 0.1

ød1 4.4 4.4rε
 /

 ø
d

1

JXFR 8000 8010
rε 0.03 0.1

ød1 4.4 4.4rε
 /

 ø
d

1

П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием Кермет  Без покрытия 

Положительный

Пластины для 
фронтального точения

Положительный

Пластины для точения 
при обратном ходе

Ф
ро

нт
ал

ьн
ое

 т
оч

ен
ие

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

Исполнение Радиус при 
вершине  (rε)

Острая кромка

С покрытием Кермет  Без покрытия 

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Соответ. 
державки 

(страницы)

J-серия

То
че

ни
е 

пр
и 

об
ра

тн
ом

 х
од

е

(4-81)

(4-81)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Исполнение Радиус при 
вершине  (rε)

Острая кромка

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)



C

D

S

T

W

V

R

2–144

2

Y

E

JXBR8000F � � �

JXBL8000F � �

JXBR8005F � �

JXBL8005F � �

JXBR8005 �

JXBL8005 �

JXBR8010F � � �

JXBL8010F � �

JXBR8010 �

JXBL8010 �

JXBR8015F � �

JXBL8015F � �

JXBR8015 �

JXBL8015 �

–

(8-22)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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6

4

2

JXB

8 3.97

27
.5

ød
1

rε JXBR 8000 F

JTB 9.5

3.18

ød
1

rε JTBR 3000 F

JTBR3000F � � �

JTBL3000F � � �

JTBR3005F � � �

JTBL3005F � � �

JTBR3005 � �

JTBL3005 � �

JTBR3010F � � �

JTBL3010F � � �

JTBR3010 � �

JTBL3010 � �

JTBR3015F �

–
(8-23)
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4
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J
5

3
0

N
S

5
3

0

T
H

1
0

J
7

4
0

N
S

5
3

0

T
H

1
0f - ap

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

JXB� 8000 8005 8010 8015
rε 0.03 0.05 0.10 0.15

ød1 4.4 4.4 4.4 4.4rε
 /

 ø
d

1

JXB� 3000 3005 3010 3015
rε 0.03 0.05 0.10 0.15

ød1 4.4 4.4 4.4 4.4rε
 /

 ø
d

1

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Специальные

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Положительные ТАС пластины

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Положительный

Пластины для точения 
обратной стороны

То
че

ни
е 

об
ра

тн
ой

 с
то

ро
ны

С покрытием Кермет  Без покрытия 

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе

Соответ. 
державки 

(страницы)

J-серия

Исполнение Радиус при 
вершине  (rε)

F  : Острая кромка
� : Заточенная кромка

Исполнение Радиус при 
вершине  (rε)Положительный

Пластины для точения 
обратной стороны

То
ч

е
н

и
е

 о
б

р
а

тн
о

й
 с

то
р

о
н

ы
П

р
и

м
е

н
е

н
и

е
 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Stocked grades
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

 Без 
покрытия 

F  : Острая кромка
� : Заточенная кромка

(4-82)

(4-83)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)



C

D

S

T

W

V

R

2–145

2

Y

E

10ER100B �

10ER100BC �

10EL100B �

10ER150B �

10ER150BC �

10EL150B �

10ER300 � �

10EL300 �
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J10ER005BF � � �

J10EL005BF � � �

J10ER005B � �

J10EL005B � �

J10ER010BF � � �

J10EL010BF � � �

J10ER010B � �

J10EL010B � �

–

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
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4
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J10ER 005B F

6.35

3.18

ød
1

rε

J10E

10ER 100B 

6.35

3.18

ød
1

rε

10E

–
(8-24)

(8-24)

J
7

4
0

    J
5

3
0

N
S

5
3

0

T
H

1
0

    N
S

5
3

0

T
H

1
0

f - ap

f - ap

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

a p
 (m

m
)

f (mm/rev)

J10E� 005 010
rε 0.05 0.10

ød1 3.0 3.0rε
 /

 ø
d

1

10E� 100 150 300
rε 0.03 0.03 -

ød1 3.0 3.0 -rε
 /

 ø
d

1

П
ластины

 TAC

Специальные

Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун Цветные 
металлы

Высоколегированные 
сплавы

Твёрдые 
материалы

TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

С покрытием КерметКермет с 
покрытием

Положительный

Пластины для точения 
обратной стороны

Исполнение

То
че

ни
е 

об
ра

тн
ой

 с
то

ро
ны

*10ER / L300 : Вставная режущая пластина

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

 Без 
покрытия 

Исполнение Радиус при 
вершине  (rε)

F  : Острая кромка
� : Заточенная кромка

Положительный

Пластины для точения 
обратной стороны

То
че

ни
е 

об
ра

тн
ой

 с
то

ро
ны

П
р

и
м

е
н

е
н

и
е

 

Стружколом

Вид (поперечный 

разрез)

Кат. № пластины

Сплавы на складе
Соответ. 

державки 
(страницы)

J-серия

Кермет  Без 
покрытия 

(4-84)

(4-84)

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

� : Складские позиции
 � : Сняты с производства
� : Доступно с 2014 

f (мм/об)

a p
 (м

м
)

f (мм/об)

a p
 (м

м
)


